,Festomester’ lapecsetek
(53 dcH)

Szerszanok, keszilékek a Prizmatdl
fi 4. ddl)

szancsaléd
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AKki azt hiszi, hogy csak nélunk dragéak a butorok, s hogy csak
mi vagyunk lapos pénztarcank miatt rakényszeritve a ,,hazi
butorgyartasra”, alaposan téved. A kiulféldi barkacslapok is
rendszeresen kdzdlnek kilonféle batorok, berendezési targyak
elkészitését ismertet6 cikkeket, s szerz6ik azokat sem csupéan
kedvtelésbdl készitették, hanem tébbnyire rdkényszeriltek.

A szamos leiras kozott tall6zva most francia laptarsunk,

a Systeme D nyoman egy olcson elkészithetd és egészséges
fekhely leirdsat kozoljik (A).



Az agy kavaja a lehetd legegyszer(ibb
megoldasl, darabjai (1, 2) él-lap kétésben
Osszeerdsitettek, anyaguk 21 mm vastag la-
mindlt feluletd faforgacslap. Ami viszont ér-
dekessé teszi, az az agybetét rugalmas,
enyhén dombor(, s rétegelt lemezcsikokbdl
Osszeragasztott lécezése. Hasonl6t lapunk
91/10. szamaban mutattunk be. Agybetétlé-
cek (a Befag gyartja) készen is kaphatok -
igaz, ritkan és elég dragan. Hazi elkészité-
sukh6z most egy Ujabb megoldasként a
francia véltozatot mutatjuk be.

Az &agyoldal keretét belllr6l a rugalmas
agybetétlécek rogzitésére is szolgald tamlé-
cek (3) er6sitik meg, mégpedig a két
hosszanti oldalon. Am ha az agybetétet kii-
16n&ll6 darabként (B) kivanjuk elkésziteni,
akkor a keretét oldalanként két-két 1écbdl -
az egyik parba az agylécek fészkét is be-
marva- allitsuk 6ssze (C). E valtozatnal ter-
mészetesen az agybetétet a kdva belsd ol-
dalaira er@sitett tAmra kell fektetnink. Az
agykava igényeinknek megfelelen ,atfor-
malhat6”, pl. magas labakra (4) allithatjuk,
mogéje akar Agynemditartot is készithetlink.

Az agybetétléceket 3-4 mm vastag, ke-
ményfa alapanyagu rétegelt lemezbdl le-
szabott, 65x900 mm-es csikokbdl kell 6sz-
szeragasztanunk, mégpedig magunk készi-
tette hajlitésablonba (D) szoritva. A sablon
kozéps6, 9 mm hosszl lécét flirészeljuk
ivelten kétfelé, majd k6zépen mindegyik da-
rabot egy-egy 40x70x450 mm-es léccel
erdsitsik meg. A hajlité-ragaszté sablon ez-
zel kész is, s ha az agylécek csikjait mar
el6re leszabtuk, kezd6dhet az agybetétlé-
cek gyartasa.

Ha a falemez csikok 3 mm vastagok, ak-
kor négy lemezt, ha 4 mm-esek, csak har-
mat ragasszunk egymasra. A hajlitésablont
szoritsuk satuba, fektessik r4 a rétegelt le-
mez koteget, majd a sablon masik darabjat
is helyezziik a lemezekre. A csikok iveltsé-

gét a sablon két darabjanak 0sszepréselé-
sével adjuk meg. El6szér kozépen, majd et-
tél jobbra-balra két-két gyorsszoritéval ha-
zassuk dssze teljesen a darabokat, s hagy-
juk a ragasztét teljesen megkotni. Ha mar
mind a 28 betétlécet (5) elkészitettiik, olda-
lukat simara csiszoltuk, és végeikpn az éle-
ket legaldbb 20 mm hosszban lekerekitettik
(E), minden darabot vonjunk be szintelen
lakkal.

Az agybetét keretléceiben (3) alakitsuk ki
a betétlécek fészkeit. Att6l fuggéen, hogy
kavara er@sitett vagy kiemelhet§ betétet
akarunk késziteni, a léce(ke)t (de csak az
egyiket!) ragasszuk és csavarokkal is meg-
er@sitve fogassuk a kavaoldalakra. Azokat
alul két-harom hevederléccel (7) is erésitsik
meg. A kiemelhetd valtozatnal a fészkekkel
ellatott helyez6lécet ragasztva, csavarozva
szereljik a 70 mm széles kuls6 keretlécekre
(C), s él-lap kotésben a két oldal fel6l is
Osszeragasztott kettds léccel alakitsuk ki a
keretet, de a sarkokon még ne ragasszuk
ossze.

A helyez6lécek fészkeibe 15-16 mm vas-
tag habgumibdl vagjunk ki 20x60 mm-es ha-
sébokat (6), s nyomjuk a betétlécek fész-
keibe (F) Az é&gybetétléceket illesszik a
helyukre, s a két oldalsé keretléc felerésité-
sével zarjuk le a keretet. Az Agykava oldala-
ira er@sitett betétnél a helyezélécet (3) a
behelyezett agybetétiécekkel (5) egydtt fo-
kozatosan nyomjuk a helyére, majd facsa-
varokkal rogzitsik a megfelel6 helyzetben.

A kiemelhetd betétet az oldals6 keretlé-
cek felerésitésével zarjuk le. Az agy kavaja-
nak belsd oldalaira csavarozzuk fel a tamlé-
ceket, ezzel az agybetétet maris a helyére
illeszthetjuk. Az enyhén domboru és rugal-
mas betétre fekvéfeliletként kb. 100 mm
vastag habszivacs lapot fektessiink, amit

el6zbleg textiliaval vontunk be.
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BEMUTATJUK

A prébara koélcsénkapott Black and Dec-
ker farégépet (1) azoknak a barkacsol6knak
ajanljuk, akik egy komoly, mondhatnank
univerzdlis alapkésziléket kivannak megva-
sarolni, amellyel azutan a betonfarastol a
polirtadrcsa-hajtasig minden feladatot meg
kivannak oldani. Ugyanakkor elére bocsat-
juk, hogy a sokoldaltusagra val6 torekvés
kompromisszumokra is kényszeriti a hasz-
nalét. Nyilvanvalé példaul, hogy az el6z6
szadmunkban bemutatott elektropneumati-
kus BD 651-es betonflrasra alkalmasabb,
mint a kormostarcsas 252-es. Az el6bbi
sokkal inkdbb célszerszdm, mint az utébbi,
arpely viszont szolgéltatdsaiban 6sszeha-
sonlithatatlanul tébbet tud.

Nézzik mit is. A 850 wattos teljesitmény
elére azt sugallja, hogy ennek a gépnek
nem okozhat gondot sem a nagy atméréjd
fards, sem a csiszol6tarcsa, kdszorlikorong
stb. meghajtasa (2). A tiszteletet parancsolé
teljesitménnyel kapcsolatban régton megje-
gyezzik, hogy ehhez jelentés mennyiségl
hitélevegére is szikség van. A készulék-
hez nem véletlenil szallitanak kilén marko-
latot, mert ha enélkil hagyomanyos médon
vesszik kézbe, konnyen lefoghatjuk a h(it6-
levegd nyilasait, és a motor tiimelegedhet.

A markolat rogzitését szolgalé 0 43 mm-
es euronormas nyakrész természetesen
alkalmassa teszi a legkulénb6z6bb szab-
vanyos kiegészitdk, tartozékok régzitését is.
Ehhez a készulék teljesitmény-, fordulat-
szdm- és nyomatéktartoméanya szinte tet-
szés szerint valaszthaté meg, a célfeladat-
nak megfelelen. A fordulatszdm szabalyo-
zdsa a nyomogombbal elektronikusan
térténik, amelyre a szokadsos modon egy
maximalis fordulatot behatarolé tarcséat is
szereltek (3). Egy masik tarcsaval, amely a
farégép tetején kapott helyet (4), a készllék
nyomatéka szabdalyozhaté nyolc fokozat-
ban. Ennek példaul csavarhajtaskor vehet-
juk nagy hasznat.

Az alacsony fordulatot, nagy nyomatékot
igényl6 feladatokhoz egy mechanikus (fo-
gaskerekes) Valtot is beépitettek a BD 252-
be. Ezt csak kikapcsolt allapotban a tok-
méany enyhe megmozditasaval lehet atvalta-
ni. A mechanikus valté kapcsol6ja mogott
kapott helyet az utve faréé (5). Az el6z6
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A
BD 252
QUATTROT

io.r~ .

szadmunkban tett kijelentésiinket azonban
valtozatlanul fenntartjuk, hogy kar egy ilyen
értékes készulék élettartamét sorozatos be-
tonfarassal csokkenteni.

Fontos szolgéltatasa a BD gépnek a for-
dulat-irdnyvalté, amelynek kapcsoléja a ,ra-
vasz” felett van: mutat6- és huvelykujjunkkal
egyetlen mozdulattal atkapcsolhaté (3). Er-
dekes megoldas, hogy ,hatramenetben”
automatikusan leszabalyozza afordulatsza-
mot. Ebben az allapotban igen kdnnyl egy
hosszu furatbdl kijonni. Egyetlen gombocs-
kat hianyoltunk a furégéprél, amely a fordu-
latszamot rogziti. Kés6ébb a probak soran
azonban mégis folfedeztik a hianyolt gom-
bot, amelyet a konstruktérok egészen szo-

katlan helyre rejtettek, a markolat alsé élére
(6). igy mér valéban abszolat univerzalis a
BD Quattro, mindenféle kilén tartozékhoz,
kiegészit6 feltéthez idedlis alapgép. (Megje-
gyezzik, hogy a reteszel6gomb ,hatrame-
netben” nem mikdodik, csak pozitiv forgas-
irdnyban.)

A bemutatott és hatso boriténkon is lathaté ké-
sziiléket a Black and Decker cég jovoltabol Gjra
kisorsolhatjuk olvaséink kozott. A szerencsés
nyertes nevét azok kozll fogjuk kihtzni, akik a 21.
oldalon elhelyezett keresztrejtvény helyes megfej-
tését 1992. majus 31-ig levelez6lapon bekuldik
szerkeszt6ségiinkbe.



ROTACIOS
KAPALOGEPEK

A talajmdivelési, talajel6készitési munkak kdztudottan
energiaigényesek. A kis kerti haztaji gazdasagokban ezek

a miveletek hosszu ideig kizarolag faradsagos kézi er6vel
voltak elvégezhetdk. Az elmult id6ben ugrésszer fejlédésnek
indult az embert kimél6, a nehéz fizikai munkat kivalté
kisgépek gyartasa, alkalmazasa. Az eddig kbzreadott
termékcsaladok bemutatasat Gjabb, kézkedvelten alkalmazott
célberendezésekkel szeretnénk bdviteni: a rotacids vagy

forg6-kapalégépekkel.

A kapalogépek a nagytizemi talajma-
rok kicsinyitett, és hazikertre alkalmas-
sa tett valtozatai. El6ljaréban talan a
legfontosabb értelmezni a kapaldgép
fogalmat. Ezek a berendezések, mint a
kézi kapak is, alapvet6en talajlazitasra,
mechanikai gyomirtasra alkalmazhatok
leghatékonyabban. Sokan a talajer6-
visszapétlast (tragyazast) is megoldjak
ezen gépekkel.

Fontos megkilénboztetni két, alap-
vet6en hasonld, mégis a funkcionalis
tulajdonsagaiban eltér6 géptipust. Az
egyik a rotacios kapa alapgép, melynél
kizarélagos szerepe a kapalasnak van.
A masik az egytengelyes kertitraktor,
ahol a sokféle csatlakoztathat6é adapter
(p6tkocsi, eke, kultivatorok, boronak,
szivattyl stb.) mellett a kihajté tengely-
re rotacios kapatestek is felszerelhe-
tek. Osszehasonlitdsunkban a rotacios
kapa célberendezésekre térink ki.

Alapvetéen harom csoportot alakit-
hatunk ki a motor teljesitménye szerint:
2 kW alatti, 2-3 kW kozotti és 3 kW
felett. (A kapalogépek jellemz6 adatait
tablazatunk tartalmazza.) A motortel-
jesitmény nagy vonalakban be is hata-
rolja az alkalmazhatésagot. A 2 kW
alatti kénnyed kialakitasu, kis teljesit-
mény(l berendezések rendszeresen
gondozott talajok mivelésére szolgal-
nak. A kizepes és nagy teljesitmé-
ny(i osztaly gépei mar egyarant alkal-
masak komoly kisgazdasagi munkara,
elhanyagolt, letaposott tarlok, flves te-
riletek feltorésére, illetve magagy el6-
készitésre. A tablazatban szerepl6 (és
a teljesség igénye nélkul dsszedllitott)
felsorolas alapjan is szembet(ing, hogy
a hazai gyartasu berendezések széles

skalajaval talalkozunk. A hazai keres-
kedelemben egyedil a német AL-KO
cég gyartmanyai keriltek szamottevé-
en értékesitésre.

A harom nagy hazai gyarté - a
veszprémi ROBIX, a szegedi SZEVA-
FEM és a szabadszentkiralyi Fémipari
Kisszdvetkezet - mellett tébb kezde-
ményezés is indult (TLK-03, KF-05,
SCHNELL-RK-04, FURGE 7).

Valamennyi gépen elol helyezked-
nek el a kapakések, melyeket a motor
alatt vagy el6tt csoportonként egy ten-
gelyre er8sitenek. A kések nemcsak
beasnak a foldbe, hanem egyidejileg
el6rehajtani is segitik a gépet. A kések
mogott elhelyezkedé ,,ruddal” (csorosz-
lya) a mUivelési mélység szabalyozha-
t6. A berendezések tébbségénél a gép
szallitasat, a munkatertlet megkozeli-
tését segiti(k) a jarokerék(ek). A hazai
gyartmanyd berendezések kozott, de
féleg a régebbi konstrukcidjuaknai a
motor bizonyos fordulata mellett a ka-
patengely is forgasba jon (centrifugalis
kuplung). Ez figyelmetlenség, illetve ta-
pasztalatlansag esetén baleset forrasa
lehet.

Az (j konstrukcioknal, illetve a fejlett
iparl orszagokbdl szarmazé berende-
zéseknél lathato, hogy egy mechaniku-
san m(ikodtethet§ biztonsagi berende-
zést épitenek be a gyartok. Ez a beren-
dezés a motor és a kapatengely kodzotti
tengelykapcsolo szerepét tolti be.

Az itt felsorolt tipusokon nincs ilyen
biztonsagi kapcsol6 (ROBI 55, 56,151,
valamint RK 43, 02/A) vagy a bizton-
sagi kapcsolé mikddési elve olyan,
hogy a nyomatékatvitel esetén a kar
alaphelyzetben van. A kar behuizott

helyzetében pedig a motor-kapaten-
gely kapcsolatot megsziinteti, a motor
Uresen, terhelés nélkdl jar, a kések all-
nak.

Az abszolut biztonsagra torekvés ér-
dekében az el6bb emlitett tengelykap-
csol6-megoldasoktol eltérd kialakitas
figyelhet6 meg az import termékek
esetében.

Az elv a kdvetkezé:

A kezel6szaron olyan mikodtetd kar
vagy fogantya elhelyezése, melyet a
munkavégzés soran tartani kell ahhoz,
hogy a kapalégép tzemeljen. Mihelyt
ezt a kart elengedjik, a kések hajtasa
megall, és sok esetben még a motort is
leallitja. Ez a megoldas sok konstrukci-
6s nehézséget és anyagi tobbletrafor-
ditast igényel. Ezeken tulmenden tar-
tos kapalas esetén a folyamatosan
mikodtetett kar aranytalanul igénybe-
veheti a kezel6t, gyorsabb kifaradasa-
hoz vezethet.

Megjegyezzik, hogy a hazai értéke-
sitésben (de féleg a gyartasban) eddig
ritkasag a kezel6szar elengedése ese-
tén automatikusan old6dé tengelykap-
csol6-megoldas, amely fokozottan biz-
tonsagos kapalast tesz lehet6vé.

A teljességhez hozzatartozik, hogy a
hazai gyartmanyoknal is alkalmaztak
mar ezt a biztonsagos kialakitast. Egy
olyan - az embert kimélé - retesz-
megoldassal kiegészitve, amelynél a ke-
zel6 egyetlen ujjmozdulataval oldani tud-
ja a reteszelést, ha szilkséges, de még-
sem kell a munkavégzés egész ideje
alatt tartani a tengelykapcsolo kart.

A régebbi konstrukciokhoz képet -
melyek kétitem({ motorral késziiltek -
oriasi el6relépés volt a négylutemd mo-
torok alkalmazasa.

Az alacsonyabb fordulatszamhoz
tartozo teljesitmény, illetve forgatényo-
maték a berendezések zajszintjét
csokkentette, de a rezonanciara és ke-
zelhet6ségre is kedvez6 hatassal volt.

A bemutatott gépek motorjai k6zott
talalhatunk cseh gyartmanyu, DFIA 008
(a Babetta segédmotor erdforrasara
emlékeztetd), valamint japan ROBIN
ECO 4 ER kétutem( tipusokat.

A BRIGGS & STRATTON modellek
(szarmazasi helyik USA) népes csa-
ladjat el6szeretettel alkalmazzak. Ezen
motorokkal analdég kialakitastak a
TECHNA motorok (TECUMSEH TC
200, BVL 143, BVL 198).

Két hazai gyartasu motor érdemel
még emlitést. Az egyik a Kismotor és
Gépgyar 30023 tipusjell kéttitemd mo-
torja, a masik az olasz licenc alapjan
itthon indulé gyartasu OM 220 (OETL
Motorgyar Rt.) négyttem( motor.

A hazai talajviszonyokat figyelembe
véve fontos megvizsgalni a vagokése-
ket. A szamos kapalogép vagoszerke-
zetének kialakitasa a gyartastechnolo-
gia széles skalgjat oleli fel.

Megtalalhato a lemezbdl (egy teriték-
bél) sajtolttdl az egyenként hegesztet-
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ROTACIOS KAPALOGEPEK

KISTELJESITMENYU

AL-KO HOBBY ROBI 56 RKO02/A

ROBI 55 zK 43 350-2 ROBI 66 RK02/B
Hosszlsag (mm) 1200 1045 1100 1000 1600
Szélesség (mm) 600 575 420 600 600
Magassag (mm) 900 1030 1050 900 1200
Tomeg (kg) 37 22 17 33 v
Munkamélység (mm) 150 100 150 250 240
Munkaszélesség (mm) 600 445 360 600 600
Kapa csop. szam (db) 2+2 2+2 2+2 2+2 2+2
Kapa élkor &tméré |[m m ~ _ 250 220 - 280 -
MOTOR .

. ROBIN ECO TECUMSEH Briggs & Strat. Briggs & St
Tipusa DHA 008 4 ER TC 200 93906 92900
Mikoédésielv egyhengeres, fekv6, kétitem(, benzin egyhengere
Lokettérfogat (cm3) 49 - 36 148 ! 148
Teljesitmény (kW) 2 1,5 1 2,6 2,6
Névleges fordulatszarTUf/percr? 5500 - - 3600 3600
EROATVITELI RENDSZER

56: centrifug. A
: dorzsbetétes
Tengelykapcsolé ékszijffeszitéses
66: kupos,
dorzsbetétes B
e P egyfokozatu csiga kétfokozatu egyfokozatl csiga egyfokozatl c
Hajtom egyfokozatu csiga 1:30 lassit6 ékszij + csiga 1:26 lassit
. figg. és vizsz. R L . fligg. és vizsz. fligg6legesen al
Kormanyszerkezet allithat6 szarv korm. fuggdlegesen dllithatd, szarv. korm. allithaté szan/korm. szan/, korr
ten keresztll a kulon-kilon hokezelt és A kapalégépek vasarlasa esetén ve-

csavarozott kialakitast vagoszerkezet.  gyuk figyelembe a mivelendd terilet

A tapasztalat azt mutatja, hogy a leg-  hagysagat, a talajviszonyokat és a mi-
jobb és leghatékonyabb munkavégzést  velés gyakorisagat. Az 50 m2-t megha-
és egyben legnagyobb élettartamot a  ladd, nem laza szerkezet(i talaj esetén
hékezelt kések biztositjak. mar a kdzepes teljesitményosztalytol

AL-KO 5000 TLK-03

AL-KO 3000
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KOZEPES TELJESITMENYU

KP 04-4 AL-KO 3500 ROBI 202 L RK 05
1200 1220 1300 1600
530 500 600 500
1160 1000 720 1060
- 40 57 54
240 280 200 240
520 (770) 500 600 500
2+2(3+3) 2+2 2+2 2+2
300 300 290 -
Briggs & Strat. TECUMSEH Briggs & Strat. Briggs & Strat.
122700 BVL143 80232
gylutemd, benzin egyhengeres, all6, négyitem(, benzin
190 148 127 127
3 2.6 2,2 2.2
3400 3600 3600 3600
I
kipos dorzshetét ékszfifeszftéses
egyfokozatu csiga kétfokozatu lfetfok?zatLE‘ ,ketfo,‘koz?xlu
1:28 lassité ékszij + csiga lanc + €kszij ékszij + lanc
. 1 elére, 1 hatra 1:20 lassito

fligg. és vizsz. allithaté szarv korm.

felfelé elhelyezked6 gépek ajanlato-
sak.

A kis teljesitmény( csoportba tartozd
gépeket inkabb kicsi kerthez, illetve
gyomlalasra javasoljuk.

Varga Ferenc (KERMI)

fugg. allithaté
szarv korm.

ROBI 55

ROBI 202L

ROB1151

1350
900
760

67

250
900(1050)
4 +4(5+5)

300

KMG 30023

egyhengeres, fekvé,
kétutem @, benzin

153

centrifugalis
dorzsbetétes,
kétpofas

egyfokozatu
csigahajtom
1:33 lassité

NAGY TELJESITMENYU
TLK 03

1220
550
960

50 (67)
250
500(1000)
2+2 (4+4)

OM 220H

egyhengeres,
allé, négytutemd,
benzin

220

3600

AL-KO 5000

1220
500
1000
42
280
500
2+2
300

TECUMSEH

BVL198

egyhengeres, fekvé,
négyltemd, benzin

198
3,7
3600

ékszijfeszitéses

kétfokozatl

ékszij + lanc
1: gyors, 1:28
2: lassu, 1:53

kétfokozatd
ékszij + csiga

fliggblegesen és vizszintesen allithaté szarv korm.
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Szomoru tény, hogy

a betdréses lopasok szdma
er6sen emelkedik.

A tarsadalom védekezesi
készsége szinte képtelen
kovetni a blin6z6k egyre
fejlettebb modszereit. Ennek
talan az az oka, hogy
tudatunkban még mindig

az alkulcsos betord él, aki ellen
viszonylag kénny( volt
védekezni. A mai betdrd viszont
mar modern célszerszdmokkal
rendelkezik. Akcidit gondosan
el6késziti és kihasznalja a régi,
elavult biztonsagi
berendezések hidnyossagait.

A hatasos védekezés megtervezé-
séhez meg kell ismerni a behatolni
szandékozé gondolkozasmodjat és
munkamoédszerét. A betdrének azok a
lakasok a fé célpontjai, melyek rosszul
védettek, mert gyors és zajtalan mun-
kat akar végezni. Egy kétes anyagi
hasznot eredményez6, de nagy ,,lebu-
kéasi”veszélyt jelentd betdrésrél inkabb
lemond.

A betor6k zéme ma is f6leg a
Klasszikus” feszit6vasat hasznalja, de
gondos felderitést végez, és els6sor-
ban a nagyobb anyagi hasznot igér6 és
rosszul védett lakasokat szemeli ki ma-
ganak.

A véarhat6 anyagi haszon érdekében
sokszor valami elhihetd Grtggyel a ki-
szemelt lakdsban még a ,terepszem-
lét” is megkiséreli. Ezért a megel6zés-
sel kell kezdeni a védekezést. A gyere-
keket és féleg az id6sebbeket jobban ki
kellene oktatni, hogy ha egyedl tart6z-
kodnak a lakasban, idegent ne eresz-
szenek be! Igaz, ezt kdnnyebb tana-
csolni, mint végrehajtani, hiszen egy
hitelesnek kinéz6, de hamvasitott iga-
zolvanyt beszerezni nem tdl nehéz fel-
adat egy blindz6 részére.

El6szor a lakasok védelmének gyen-
ge pontjait tekintsik at.

Az ajtok falba épitett, kilazult tokjai, a
rossz mindségld anyagbol készllt
gyenge ajtok, az ajtokat a tokba rogzité
kisméret(i pantok, a silany mingségu
zarak megkonnyitik a betoré ,,munka-
jat”! Sajnos, a legtbbb lakasban van
ilyen gyenge pont. Ha az 6sszes zarat,
pantot Ujakra nem tudjuk kicserélni,
meg kell elégedni a jelenleg beépitett
elemek megerdsitésével.

Az ajtétokok cseréje egyszer(ien
nem oldhaté meg. Az anyagi megter-
helésen kivil komoly szakértelmet is
igényel. Szerencsére erre ritkan van
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MEGEROSITETT
AJTOVASALASOK

sziikség, és a tokot (2) mindkét oldala-
ra megfeleléen er6s csavarokkal fel-
erGsitett, lehet6leg keményfa takar6-
deszkakkal (3, 4) meg lehet er@siteni
(A). Jobb rogzitést ad, de csak szak-
emberrel végeztethetd el, ha a tokot a
falba (1) mélyen benyulé tiskékkel eré-
sitjuk meg.

A legnagyobb veszélyt az ajtok ke-
vés szamu és kisméretld pantjai jelen-
tik. A legtdbb ajtét az un. bevésd dio-
panttal (B) erGsitik fel. A pantszarakat
(6) a tokba (2), ill. az ajtdba (5) csupan
két-két viszonylag kis keresztmetszet(
szeg (7) rogziti a kihazas ellen. Ezek
pedig egy feszitbvasnak nem tudnak
ellendlini, a pant kiszakad, és hiaba a
legjobb mindségu zar, az ajtd kinyitha-
to.

A B abran a leghasznalatosabb di6-
pant méreteit is megadtuk, hogy
kénnyebb legyen a beépitett pant meg-
felel6ségét ellendrizni. A megadott
nagysag tekinthet6 minimumnak a si-
keres védekezéshez. Az ennél kisebb
méretlieket a kés6bbiekben ismertetett
moédon ki kell cserélni.

Ha ugy talaljuk, hogy a beépitett pant
nagysaga és allapota megfelel8, hoz-
zafoghatunk a megerd@sitéséhez. A ki-
indulasi helyzetet, egy atlagos ajto be-
épitését a C abran lathatjuk, azt a D
vagy az E abra szerint médosithatjuk.

A legegyszeribb és a legolcsébb, de
mégis célravezet6 megoldas, ha a
pantszarakat (6) a tokban (2) egy nagy-
méretli, 6x60-70 mm-es sillyesztett-
fejli facsavarral (8) biztositjuk. A csavar
részére készitsiink egy 6 mm atméragji
furatot a pantszarat rogzité két eredeti
szegnél (7) a pant forgaspontjahoz ko-
zelebbi ponton a pantszar kbzépvona-
laban. A rogzit6észegek helyeit az ajto-
tokon és az ajton rendszerint kénny
megtalalni.

Ha lehetséges, a megerdsitésre
hasznalt csavart a tok (2) takart bemé-
lyedésében helyezziik el, de ha ez tdl
kozel esne a tok belsé sikjahoz, és igy
a kiszakadas veszélye fenyegetne, a
tok oldalaba készitstk el a furatot. A
furat mélysége csak akkora legyen,
hogy a furé hegye éppen attorje a pant
szarat (6). Ezt a faraskor konny( érzé-
kelni! A furatba hajtott sullyesztettfejl
facsavar (8) mar biztonsagosan rogziti
a pantot a kihazas ellen.

Az ajtéba (5) stllyesztett pantszarat

M6-0s, atmend kapupantcsavarral (9)
rogzitsiik. A csavar fejét, ha sziiksé-
ges, be is silllyeszthetjuk. A csavar
meglazitasat vagy kivételét a belsé ol-
dalon, az anya felett pontozéval vagy a
menet ellapitasaval kell megakada-
lyozni.

Aki az ajtd élének megerdsitését is
indokoltnak tartja, a csavarok ala mind-
két oldalon kb. 3 mm vastag laposacél-
bdl - az ajté teljes magassagaban -
erdsitd ratéteket (10) is készithet, me-
lyeket M6-0s sillyesztettfej(i csavarok-
kal (11) lehet 6sszefogni. Ha sziiksé-
ges, az ajto kilsé oldalan a ratétet be
kell stllyeszteni.

Az el6bbiek tovabbfejlesztett valto-
zata az E abran lathat6 megoldas.
Nem sokkal tdbb munkat és befekte-
tést igényel, mint az el6bbi, de joval
elénybsebb, mert megerdsiti az ajtod
szélét, megakadalyozza a feszitévas
becsUsztatasat a tok és az ajté kozotti
résbe, és lefedi a pantszarakat rogzité
csavarokat is.

A tok és az ajto talalkozasaba er6si-
tett L vas (12) mérete min. 30x30x3
mm. Hosszat az ajté magassaga hata-
rozza meg. Rovidebbet ne alkalmaz-
zunk, mert ezzel az dsszes el6nyét el-
veszti!

Felszerelését a tokba kerul6 rogzit6-
csavarok (8) helyeinek felfurasaval és
a csavarok behajtasaval kezdjik, me-
lyet a mar leirt médon hajtsunk végre.
A becsukott ajtdé szegletébe lazan, de
nem nagy hézaggal fektessuk fel az L
acélt (12) és a mar el6re elkészitett,
egymastol kb. 200-250 mm tavolsag-
ban lev6 furatokon keresztll az ajtot is
farjuk at. A vasalast M6-os hatlapfeji
csavarokkal (13) szereljuk fel.

Az L acél furatainak bejeldlésekor az
ajtdé pantszarait rogzitd furatokbol kell
kiindulni és a tobbi, az ajtot 0sszefogd
csavar helyét egyenletesen elosztani.

A furatokat az L acél tokra felfekvd
szaranak bels6 fellletét6l mérve olyan
tavolsagban készitsuk el, hogy a behe-
lyezett hatlapfejl csavar (13) fejének
egyik lapja az L acélra fekidjon fel. Ez-
zel a kihajtasukat is megakadalyozzuk
és a szerelés is koénnyebb, mert az
anyak meghuzasakor sem tudnak elfo-
rogni. A csavarok jobb felfekvését az-
zal lehet el6segiteni, hogy a csavarfej
also élét lereszeljik. Az ajto bels6 olda-
lan tegyink alatéteket az anyak ala!



A mar emlitett el6nyei miatt ennek a
valtozatnak az elkészitését javasoljuk,
ha azt az ajtd szerkezete lehet6vé
teszi.

Az ajték viszonylag nagy magassagi
méretei miatt (1,9-2 m) haromnal keve-
sebb pant nem elegendd. Kiléndsen
azokndl az ajtéknal nem, melyek vé-
kony anyagbol késziiltek, mert a kevés
és egymastol tavoli pantok nem tudjak
megakadalyozni az ajtd kihajlasat, ami
pedig megkdnnyiti a betéré munkajat.

Ezért ott, ahol csak két pant rogziti az
ajtét és esetleg még a méretik sem
elegendd, az eredeti pantokat ki kell
cserélni, vagy legalabb meg kell er6si-
teni. Ez hazilag elGallithatdé vagy vi-
szonylag olcson elkészittethet6 csuklo-
pantokkal lehetséges.

A pantoknak két valtozata lathaté a

G és a Habran. Atokra keriil6 pantszar
mindkét kivitelnél azonos, két szemmel
(18) ellatott 40x5 mm-es laposacél
(14). Hosszusaga min. 90 mm legyen.
Az ajtéra szerelt pantszar nehéz ajtok-
nal hosszupant (15) lehet, a kénnyeb-
beknél roévidpant is elegend6 (21).
Mindkett6 anyaga megegyezik a masik
pantszarhoz hasznaltéval. A két pant-
szar 0sszeer@sitését a csap (19) bizto-
sitja.

Elkészitésiiket a szemek anyaganak
beszerzésével kezdjik. Mivel erre a
célra csak olyan, min. 3-4 mm falvas-
tagsagu cs6 alkalmas, melynek belsé
atmér6je 12-14 mm, csovet elég ne-
héz talalni.

A harom csuklépanthoz - 90 mm
hosszat feltételezve - egy aranylag ro-
vid darab is elegendé.

Ha a beszerzés sikertelen, egy 1/2
colos vastag fali cs6bdl is kialakithat-
juk a szemeket. Sajnos az ilyen szab-
vanyos cs6 bels6 atméréje 14,75 mm,
amihez viszont megfelel6 méretl csa-
pot nehéz talalni. Ezért a leszabott sze-
meket dorzsarral 15 mm atmérdére kell
feltagitani.

A leszabott szemeket (18) és a csuk-
I6pant ajtétokra keril§ szarat (14) a
szem kuls6 atmérgjének szintjébe (de
még jobb, ha 1-2 mm-rel magasabbra)
kell felhegeszteni. Ezzel ugyanis az aj-
tora szerelt pant ajtétokhoz surlédasat,
a festés lekopasat el tudjuk kertlni. A
masik, az ajtéra keril6 szarat (15, 21)
az ajtétok és az ajtd szintkilénbségé-
nek megfelel6 magassagban kell a
szemre hegeszteni (F).

A hegesztéshez el6készitett szeme-
ket ajanlatos a csapra felfizve néhany
ponton rogziteni, és csak azutan kész-
re hegeszteni. Az elhtzdédott, nem egy-
tengely(i szemekre nehéz lesz a csa-
pot behelyezni és az ajté a nyitaskor
meg fog fesztilni!

Az Osszehegesztett darabokat sze-
reljuk 6ssze a megfeleld hosszra leva-
gott csapokkal. Ezek rogzitését a mind-
két végukre felflizott alatétekkel és
sasszegekkel (20) végezzik.

Az ajtordl a régi pantokat egyel6re
ne szereljik le, mert megkonnyitik az Uj
pantok felszerelésével jard beallitasi
munkat.

A csuklépantok feler@sitését az ajto-
tokra két-két 6x80-as hatlapfejli facsa-
varral (16) végezzik, mert ilyen nagy-
méret(i facsavarok behajtasa villas-
kulccsal sokkal kénnyebb, mint a
sullyesztettfejleké csavarhizoval.

Az ajtora atmend M6-os kapupant-
csavarokkal (17) rogzitsik a pantsza-
rakat. Stllyesztettfeji csavarok alkal-
mazasat azért kerlljik, mert azok az
anyak meghuzasakor mélyen besil-
lyednek a faba, és kés6bb kilazulhat-
nak (keményfa ajtoknal alkalmazha-
tok). A kapupantcsavarok fejét - ha az
ajto vastagsaga megengedi - be is le-
het sillyeszteni, és beragasztott fadu-
goval vagy késtapasszal le lehet fedni.
Az eredeti didpantok eltavolithatok.

A kereskedelemben is megjelentek
az (j és mar biztonsagos pantok. Akik
készen akarjak ezeket megvasarolni,
miel6tt a szakboltot felkeresnék, készit-
senek méreth( rajzot vagy papirsab-
lont az ajtotok és az ajto illeszkedésé-
rél. E rajz szerint valasszak ki a nekik
megfelel§ pantot. A ,,szemre” vasarolt
és nem illeszkedd pant sok bosszUsa-
got okoz.

Az ismertetett meger@sitések nyo-
mait nehéz eltlintetni, de nem is szUk-
séges, hiszen csak a megerdsités té-
nyét ,kozik” a betdrével, a Kkivitelét
nem.

A vasalasokat rozsdamentesitsuk,
és még a felszerelés el6tt fessik be.

SzT.
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Elemeihez j6 mingségd, sirl ereze-
td, hibatlan puhafa deszkat hasznal-
junk. Az allvanyzathoz és magahoz a
padhoz a kdvetkez6 méretliek sziksé-
gesek:

36x18x1850 mm - tartégerenda,

4 db 36x88x2270 mm - labak,

6 db 25x86x1900 mm - Osszeko-
tok,

2 db 28x80x435 mm és

4 db 28x80x600 mm - ulésoldal ke-
retdarabjai,

8 db 12x62x175 mm, illetve

14 db 12x62x280 mm - racsok,

6 db 14x62x1500 mm - Ulésléc,

1 db 30x75x1500 mm - szegély,
kb. 5 m 30x44 mm keresztmetszetd
léc az uléskerethez,

valamint haromszoégletli sarokme-
revitok.

(Az adatok a beszerezhet§ faanyag
méreteit6l fiiggben valtoztathatok.)

El6sz6r a hinta allvanyat ajanlatos
elkésziteni. Az élére allitott vizszintes
tarlogerendaba (A) két helyen véssink
fészkeket a kotél szdmara. Atart6 felsd
élét léc peremmel, ill. élszegéllyel zar-
juk le. Az allvany ferde labait (B) a raj-
zon lathaté mdédon csatlakoztassuk a
tartéhoz. A két-két vizszintes 1abdssze-
koétd (C) kozé szerelt 4 db, és a labakra
csavarozott tovabbi 2 db léc (D) mere-
viti az allvanyszerkezetet. A padrész
elkészitése bonyolultabb és aproéléko-
sabb munkat igényel. Az Ulés, a tamla
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Valodi butordarab benyomasat kelti egy igényes
megmunkalasu, ,klasszikus” felépitésd, fabol
késziilt hintapad (képiinkdn). Szinte 6rokélet(

targynak tlinik, az ember gy gondolja, egészen

addig hasznaljak, amig a faja el nem korhad.
Azoknak ajanljuk az elkészitését, akik
gyakorlottabbak az asztalos munkakban,

és szivesen aldoznak idé6t és faradsagot arra,
hogy egy nemesen egyszer( kerti butordarabot
készitsenek. A padot teraszon vagy a kert egy

és az oldalak élei, sarkai lekerekitettek.
Az egyes elemek csapozassal, ill. a
sarkokon lapolt kotésekkel kapcsoléd-
nak egymashoz. Az tl6lap sarokmere-
vit6kkel ellatott keretét két hosszanti és
harom keresztiranyt (J) léc képezi. Ar-
ra kell racsavarozni a 6 db Uléslécet
(K, ill. a lekerekitett €l eluls6 szegélyt
(). A méretre vagott léceket lehet6leg
géppel csiszoljuk teljesen simara, az
éleket finoman torjuk le. A szegélyléc
fels6 és also éiét kb. 15 mm-es sugar-
ban munkaljuk ivesre.

Szereléskor a csavarok behajtasa
elétt ragasztézzuk be a csatlakozé da-
rabokat. majd a sillyesztett feji csava-
rokat el6fart lyukakba hajtsuk be.

Kovetkezhet a hattamla és az olda-
lak kialakitasa. Mindharom részegység
keretét a sarkokon lapolt, 28x80 mm-
es iécekbdl allitsuk dssze. A kereteken
beltli racsozat lécei 12x60 mm ke-
resztmetszetliek. Az dbra C részletraj-
zan lathaté moédon viszonylag egysze-
rden 6sszedllithatok a racsos keretek.
A marégéppel megmunkalt 10x14 mm-
es horony fogadja be a racs méretre
vagott, lecsiszolt léceit. A horonyba a
lécosztasnak megfeleléen szorosan il-
lesztve, beragasztva rogzitsiik a racso-
kat. A koztik levé hézagokat betétlé-
cekkel toltstk ki. Egy-egy keret 6ssze-
allitasakor el6bb az als6 és a keét
oldals6 lécet kossuk 6ssze, a racsok
behelyezése utan illessziik a helyére a
mar készre munkalt fels6é, vizszintes
keretdarabot.

A hattamla ugyanugy készil, mint a
két padoldal. Amikor a sarkok, ill. a ra-
csozat ragasztasa megkotott, és a ke-

arnyas részeén allitsuk fel.

retek szilardak, a sarkokat kéziflirész-
szel vagy gépi lyukfiirésszel 75 mm-es
sugarban vagjuk ivesre. (A hattamla al-
s0 sarkait nem kell lekerekiteni.) Az el-
késziilt részegységeket rezgbécesiszolo-
val munkaljuk sima fellletlikre. Az
Ulésre a két oldalt a keret belsd oldala
felél behajtott facsavarokkal roégzitsuk.
A padoldal als6 keretlécébe behajtott
csavarok kozul az ellilsé 10 mm-rel a
keretléc kozépvonala felett, a hatulso
pedig 10 mm-rel a kdzépvonal alatt le-
gyen. A két oldalt és a hattamlat gy
szereljuk ra az Ul6lapra, hogy az Ulés
hatrafelé kismértékben lejtsen. A tamla
megkozelitéleg ugyanilyen fokban fer-
dén alijon. (A tamla rogzitését az ulés-
hez a B abrarészlet mutatja.) Az tlésol-
dal rajzan lathat6é az Ulés, az oldal, ill.
a tamla helyzete.

Az Osszeszerelt pad oldalait a fig-
gesztékotelek szamara fuarjuk at. A 10
mm atméréjd furat pontosan a lécvas-
tagsag felénél legyen, a keret szélétél
25 mm-re. Az also keretoldalba furt lyu-
kakat kb. 30 mm hosszan, alulrél 18
mme-es faréval farjuk fel, ha a kotél cso-
mojat a lécfelszin ala akarjuk rejteni.

A kész allvanyt, ill. padot finoman
csiszoljuk at, majd tébb rétegben von-
juk be vizallo paccal, lazarral. Ha a sza-
badban all, ajanlatos hasznalaton kivil
letakarni, valamint ha szilkséges, lecsi-
szolni, Ujrafesteni.

A vastag, sodrott mlanyag kétél fel-
szerelése utan hasznalatba vehetjik a
hintapadot. A kétélagakat felll egy-egy
csavaros kotélbilinccsel fogjuk Ossze,
hogy hintazaskor a kétél ne dorzsélje ki
a tartégerenda hornyait. -s-
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JARMU

VEK

DIORAMABAN

A diordma, mint tudjuk, térhatasu
kép, korkép. A modelldiorama is
tér hatasu, de tdébbnyire gyari
készités( féelemekbdl, egyéni
elképzelések alapjan valosaghlien
kialakitott kis remekm(vek ezek,
amelyeknek sok apro részletét
sajatkezlig kell elkésziteniink.
A ,mifajt” bhaditechnikai
modellez6k nélunk is igen magas
fokon mdvelik. A jarmlvesek
azonban még nem fedezték fel e
nagyon sokrétd munkanak

a szépségét, nagyszerlsegét.
Kedvcsinalo cikkiinket

az 6 figyelmikbe ajanljuk.

Lapunk el6z6 szdmaiban a ,Kinyitott mo-
dellek”, ,Modellek és figurak” cim( cikkeink
bizonyos szempontbél elétanulméanyoknak
tekinthet6k a dioraméak készitéséhez (mar
amennyire két ilyen rovid cikkecskét annak
lehet nevezni). A feladat azonban Osszetet-
tebb, mint ezek alapjan hihetnénk. Hogy mi-
ért? Nos, mert kis képben méretaranyosan
kell megkomponéalnunk egy eseményt még-
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pedig ugy, hogy az életszerd, hihetd legyen.
Ez azonban ne riasszon el senkit a diorama-
készitéstél, mert ezt is az egyszeriibb ese-
mények megformalaséaval célszer( elkezde-
niink, amelyeknél viszonylag konny( lesz a
dolgunk, &m kozben sokat tanulhatunk.

A diordmakészités ugyanis a modellépi-
tés egy igényesebb véltozata, amelynél a
gyari készitmény(eke)t magunk készitette
tajrészletbe illesztve tessziik egyedi darab-
ba. A modellek reprodukalasan tal azokat
kiegészitjuk, atformaljuk. |d6igényes a fel-
adat, de talan kevesebb pénzbe keril, mint
a szokvanyos modellépités, -gy(ijtés. Erde-
mes tehat megprobalkozni vele, s hogy ne
jussunk gyakran zsékutcaba, a kezdeti Ié-
pésekhez adunk néhany tanécsot.

El6szor is témat kell valasztanunk. Egy-
szer(it, amit meg is tudunk valésitani. Ne
feledjuk, tébbnyire csak a jarm( és a figurak

tezolécek ¢ surkoiofok
kidlukit6 s6hoz

adottak, tehat ezek figyelembevételével va-
lasszuk ki a megforméaland6 eseményt. A
babukat csak egy bizonyos mértékig formal-
hatjuk at, ez a tény is eléggé behatarolja
magat atémat. A masik meghataroz6 szem-
pont az esemény kornyezete. Eleinte ne va-
lasszunk képességeinket, modellez6 tuda-
sunkat meghaladd, részletes kidolgozast
igényl6é kornyezetet, mert pl. egy sima ut-
test, padka kialakitasaval is lesz elég prob-
lémank. Az elképzelt eseményrél érdemes
néhany vazlatot is késziteni. Ez lehet sza-
badkézi rajz vagy tobbnézeti vazlat.

Kovetkezd Iépésként a diorama méreteit
hatarozzuk meg. Egy nagyobb, dobozsze-
rién Osszeragasztott kartonlappal, vagy a
kész jarmd, valamint a figurak hozzavet6le-
ges bedllitdsa utan kartoncsikokkal hatarol-
juk le az esemény helyét. A leendd alaplap
oldalsé szélei (1/24-es |éptéknél) altaladban
80 mm-nél, eldl pedig 50 mm-nél kézelebb
ne keriiljenek a jarm(ihoz. Ezeket a mérete-
ket természetesen novelhetjuk is.

Az alaplapot legalabb 10 mm-es rétegelt
lemezbdl vagy 12 mm-es faforgacslapbol
vagjuk ki, s élére szabjunk le gérbe vagott
idomlécekbdl keretet (1).

Vazlataink alapjan most mar az alaplapon
rendezzik be a jelenetet. Ha minden rész-
letnek megtalaltuk a megfelel6, végleges
helyét, akkor a talaj esetleges szintemelke-
déseit is jeldljuk be az alaplapon, s kezdjuk
el a diordma kialakitasat.

El6sz6r mindennek az alapjat, a talajt for-
méaljuk meg. Hogy mibé&l? Példaul beton ut-
testhez igen j6l hasznéalhatjuk a teté6fed6 pa-
lat, saros ddl6athoz a homokkal kevert
agyagot, aszfaltithoz pedig pl. a szinezett,
slr(i Szileton csemperagasztét, amelyet ha
szitdlt szénporral szérunk meg, érdes,
szemcsés Utburkolatta valik. Munka koézben
arra is gondoljunk, hogy a féldbe mélyedd
kellékek és tereptargyak helyét hagyjuk ki.

Ujbél allitsuk be a jelenetet, s ellen6riz-
zuk, hogy minden sz6gb6l elég valésdgos-e
a hatés. Kisebb térbeli csalasok megenged-
het6k, de szorosan egymas mellé csak el6-
re meghatérozott céllal helyezziink tereptar-
gyakat. Természetesen a valdsagos térara-
nyokat csak ritka esetben valdsithatjuk meg,
mert igy a kompoziciék legtébbje igen terje-
delmes lenne. (Megemlitjik, hogy kulféldén
sokan ezért is valasztjdk a kisebb, pl. 1/43
léptéket.) Ha mindent rendben talaltunk, ak-
kor ajarmi és a figurak szilard rogzitését is
oldjuk meg.



A kocsit leginkabb a kerekeinek also feli-
leténél ragaszthatjuk majd szilardan a talaj-
ra, am ha nem vagy csak nagyon alulrél
nézve latszik, az autét az alaplap alja fel6l
az alvazba hajtott vékony csavarral is feler6-
sithetjik (2). A babuk egyik l&baba mele-
gen nyomjunk egy-egy vékony, lecsipett fe-
j0 szegszarat, amelyet pillanatragasztoval is
rogzitsiink a manyagba, majd a helyén a
talajba farjunk kis lyukat, s abba nyomjuk
bele a babu csapjat.

Ezt kovet6en a tdbbi tereptargyat is rog-
zitsiik a helyére, mégpedig kis vékony sze-
gekkel megerésitve, ragasztva vagy alulrél
behajtott vékony facsavarokkal.

A tovabbiakban a terep részletes kidolgo-
zasat végezzik el. E munkdkhoz barmilyen
anyagot felhasznalhatunk, amely a val6sag
illuziojat kelti. Nagyon ugyeljunk a felhasz-
nélt anyagok léptékaranyos szemcsenagy-
sagara, a fellletek finom struktarajara, s al-
talaban az 6sszhatésra. Igyekezzink olyan
anyagokat felhasznalni, amelyeket utélag
mar nem kell festeni, s természetes szinuk
tartés, évek muilva sem fakul ki. Miutan a
terepet szinte teliesen megformaltuk, a jar-
muvet és a figurdkat is er@sitsuk a helytkre,
s kdzvetlen kornyezetiiket is dolgozzuk gy
el, hogy utélagos beergsitésiikre ne utaljon
semmi. Ha pl. a figura flvon all, a talpa alol
tavolitsuk el a fliszalakat, a cip&je mellett
csak kissé nyirjuk révidebbre a fuvet, ha pe-
dig a kocsi kereke a gyepen &ll, a fliszalakat
a kerék nyomvonaldban beragaszt6zas
utan simitsuk le. Féknyomokat pl. bekormo-
zott kerékgumikkal huzhatunk az atfeltleté-
re, s az autot is érdemes kissé beporolni,
mert gy valésdgosabbé valik. Az ilyen apré
részletek nagyon fontosak.

A kész ,mlvet” természetesen nem Kkell
teliesen befejezettnek tekinteni. Az Gton-ut-
félen felfedezett apré részletekkel még ké-
s6bb is tokéletesithetjik a kompoziciot.

Ezekutan térjink vissza a témavalasztas-
hoz. Akinek mar pl. szdmos 6sszeallitott
modellje van, s azokat a polcon sorba allitva
tarolja, készithet egy parkoléval kiegészitett
Gtrészletet. A jarm(iveket agyagos vizzel itt-
ott finoman befljva teheti val6sagosabba. A
.piszok” sziikség esetén lemoshaté, s a mo-
dell Ujbdl csillog-villog, mint régen. A parko-
lasi helyzetkép is halas téma, kilondsen, ha
ajelenetet figurakkal is kiegészitjuk. Hason-
I6an j6l megfoghaték a koccanésos balese-
tek, amelyeknél a vitatkoz6 autésokon kivil
érdemes néhany gyalogost is a képbe
helyezni. Aki szeret kisérletezni, prébélja
meg a szaguldast abrazolni, all6képben
megformalni. Példaul agy, mint a fotékon, a

haladas iranyaban savosan elmosoédottan
megformalt, festett hattérrel, Gttal. A sebe-
sen forg6 keréktarcsakat vékony mianyag
lapbol vagjuk ki, majd az eredeti tarcsak
megforgatott mintdzata alapjan forgas koz-
ben fessiik meg, s illessziik az eredeti tar-
csakra. A gumik mintazatat is célszer( si-
méra csiszolni (3). igy igen érdekes hatasu
dioramat készithetlink (4).

Dioramak készitéséhez foldet pl. barhon-
nan kiashatunk, s atszitalva kulonféle szem-
csenagysagu alapanyagot nyerhetiink bel6-
le. Benedvesitve, ragasztéval bekeverve a
porlasat is megszuntethetjik. Hasonl6an
felhasznalhatjuk a kilonféle szin(i homokot,
a foldutak porét, a szénport sth. Zuzott ko-
vet mozsarban aproéra tért murvabél készit-
hettink. Gyephez ruhafestékkel szinezett f(i-
részport ragaszthatunk a dombokkal tarki-
tott talajra. S ha mar a névényeknél tartunk,
bokrokhoz, névendékfakhoz ndvénygyoke-
reket hasznalhatunk fel. A folddel egyutt ki-
emelt gyokérr6l a foldet aztassuk le, mos-

-suk tisztara, széaritsuk ki. Ha pedig matt
szintelen lakkal befujjuk, majd szinezett f(i-
részporral vagy pl. majorannaval megszor-
juk, egyedi lombos névényeket készithetiink
bel6lik. Oszi lombként, avarként a csipke-
bogy6 teadrleménye hasznalhaté, a teafl
meg az agakon maradt, elszaradt lombként
hat nagyon valészer(ien. Havas tajhoz fi-
nom étkezési szdédabikarbdnat szitalhatunk
az Utra, ajarmivekre, az apro kristalyok agy
csillognak, mint a valédi ho.

Keritéseket, épuletek falat érdemes pl.
gipszbdl kidnteni, majd a finomabb mintaza-
tokat éles késsel, apré vésékkel megmin-
tazni. Viszonylag olcsén kaphaték kilonféle
mintdzatd mlanyag épit6lapok is. Ha vi-
szont ezek mintazott feluletérél negativ
gipszmintat készitiink, s beviaszozas utan
ontéminta- ként hasznaljuk - pl. egy falazott
kerités labazatahoz -, a darab valészer(ibb
lesz, mintha magat a m@ianyagot hasznaltuk
volna fel.

A tereptargyak kozul csak azt fessik be,
amit feltétlentl sziikséges, s akkor is csak
matt, esetleg félfényes festéket hasznal-
junk. Az élénk, er6s szineket ajanlatos ke-
rilni, mert valészer(itlenné teszik a diora-
mat. Megfelelnek a vizes diszperzios
festékek, amelyekbdl szinez6pasztakkal ke-
verhetjuk ki a megfelel6 szinarnyalatokat. A
draga modellfestéket felesleges ilyen célok-
ra hasznalni. A nagyobb fellileteket termé-
szetesen fajjuk, a kisebb finom rajzd része-
ket pedig tliecsettel mintdzzuk meg. A felvitt
festéket mindig vékonyan teritsiik el, mert
kiénben eltiinnek a finom részletek. Altala-
ban a nagyon sima feliiletek sem idealisak,
inkdbb finoman szemcséset alakitsunk ki,
mert az valésagosabbnak tinik.

Reméljuk, sikerult modellezé olvaséink ki-
vancsisagat felkelteniink a dioraméak készi-
tése irant, hiszen szamtalan téma akad. Er-
demes tehat a fantaziankat megmozgatni, s
megépitett modelljeinket mélt6 keretbe fog-
lalni.

- st -
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SAROKKOTESEKHEZ, DARABOLASHOZ

PRECIZIOS
FURESZELO KESZULEK

Flrészelni mindenki tud, pontosan flirészelni méar
kevesebben, kilondsen, ha tébb darabot azonos

A legegyszer(bb flirészvezet6 a f(irészla-
da vagy mas néven a gérvago (2). Ezt min-
denki ismeri, s tudja, hogy f6ként a képke-
retez6k szerszdma, mivel lécek mer6leges
és 45 fokos szdgben torténé darabolaséara
alkalmas. Aki mar hasznalta munkai soran,
az tudja, hogy csak némileg vezeti meg a
firészpengét, s a vagas sikja flirészelés
kdzben kénnyen elferdilhet. Ezt egy mésik
egyszerl készilék, a szogbe allithaté fi-
részvezet§ akadalyozza meg. Ennél a fi-
részlapot egyik oldalrél er6s acéllap, masik
oldalrél pedig a szogbe Aallithaté ontvény
fogja kozre. igy nem tévelyedik el vagas
kdézben, &m az eszkdz anyagra er@sitése
elég nehézkes, s inkabb deszkak, vasko-
sabb lécek szogbe flirészelésére, darabola-
séara alkalmas (3).

A nagyszilardsagi manyagbdl készilt
flrészvezet6 méar a munkadarab leszorita-
séra is alkalmas volt, &m magét a flirészt
csak egyik oldalrél vezette meg a 120 fok-
ban elforgathatd, s egyben az anyagot is
leszorité thm (4). Pontosan f(irészelni ezzel
sem mindenki tudott.

méretre, netdn gérbe is kell vadgni. A sarokkdtések
kdzul azonban j6 néhanyat, mint pl. a képen
lathatot is (1) csak igy alakithatunk ki. Ezért otthoni
munkaink soran, ha csak tehetjik, kerljik az ilyen
kotési mdédokat, mert megmunkélaskor nem tudunk
megfeleld pontossaggal banni a flirésszel. Aki nem

tud egyenes sorokat irni, az sorvezetét, akinek
kezében meg bizonytalankodik a flirész,

az flirészvezet6t hasznaljon. Ha igazan pontosan,
profi médon akar dolgozni, feltétlentl szégbe
allithatd precizios flirészel6 készuléket valasszon.

Ezek utan felmerll a kérdés, van-e toké-
letes flirészvezet6, amellyel barki, még a
legligyetlenebb is (mar bocsanat a banté
jelz6ért) pontosan azonos szégben és
hosszban profi minéségben szabhat le l1éce-
ket. Természetesen van ilyen (lasd cimké-
piinkén), s nem is mondhaté Gjdonséagnak,
legfeljebb nalunk. Mivel mar nem beszerez-
hetetlen vagyalom - mint évekkel ezel6tt
volt - be is mutatjuk, milyen és mit is tud a
precizios vagokészulék.

Kilsére olyan, mintha a gépi f(irész tavoli
rokona lenne, csakhogy a készuléknek a
hasznéaléja a hajtomotorja. Az alaplapja fa-
bél készult, arra kell négy imbuszcsavarral
felerésiteni a munkaasztalt (5). Ez nagyon
pontosan megmunkalt aluminiumontvény,
amelynek kozepén helyezkedik el szdgbe
allitd szerkezet és a fligg6leges flirészveze-
ték négy oszlopa. A szdgskala 90 fokos, igy
jobbra-balra 45-45 fok k6z6tt barmely szog-
ben bedllithat6. A szogbe allitét e tartoma-
nyon belil 22,5 30, 36, 45 és 90 fokos allas-
ban a rug6s kar csapjaval régzithetjiuk (6),
mig mas, tetszélegesen bedllitott szog ese-

tén a szogbe Aallit6 kdzponti tengelyét kell
két csavar meghuzasaval szilardan rogzite-
nink. A két vezet6oszlopon eldl és hatul
egy-egy szoritécsavaros gydrdvel allithatjuk
be a vagas mélységét (7). A targyasztal vé-
gére tartozékként szerelhetjik fel az allitha-
t6 utkdz6tdmot (8), amelyet azonos hosszu-
sé&gu darabok leszab&sakor hasznélhatunk.

A szogbevago késziilékhez tartozé flirész
maga egy kilon élmény. Markolata kézredl-
16, j6 fogas esik rajta. Feszit6kerete egyben
a vizszintes vezet6agy szerepét is ellatja. E
radon két vezet6hiively van, amelyekhez
alul csuklésan csatlakozik a két fugg6leges
vezet6hively. A f(irészlap is profi megolda-
sU, himbakaros. A f(irészlap an. univerzalis,
azaz/aanyagok, konny(fémek, mianyagok
és lagyacélok vagasara alkalmas. Ezek
utan lassuk, hogyan mikodik ez a preciz
szerkezet.

Miel6tt hasznalni kezdenénk a készilé-
ket, ajanlatos a munkaasztalra két gyors-
szoritéval rogziteni, mert flirészelés kézben
kénnyen elbillenhet. Ezt kdvet6en allitsuk
be a vagas szdgét, s ha kell, a vagas mély-



ségét is. Ezt megkdnnyitendd, a flrészt
emeljik meg, s a targyasztalra tegyiink a
firészlap alda egy megfelel6 vastagsagu
anyagot, majd a hatarolégy(irlket a f(irész
fuggbleges vezet6huvelyeihez igazitva rog-
zitsik az oszlopokon. Ha t6bb azonos
hosszUsagu darabokat kivanunk levagni,
akkor a hosszbehatarolé tdmot is allitsuk a
megfelel6 tavolsagra. A flirészt emeljuk
meg, cslsztassuk aldja a munkadarabot,
majd vizszintesbe allitva a keretet, kezdjuk
el aflirészelést. A keretet nem kell flirésze-
lés kdzben erésen lefelé is nyomni, mert az
el6tolashoz elégséges a flirész sajat sulya.
Legfeliebb a keményebb fémeknél kell né-
mileg a sajat er6nkkel rasegiteni. A lagyabb
anyagoknal erre nincs szikség, sét lombos
faknal, manyagok f(irészelésénél ez karos
is, mert a fogak szakitani fogjak az anyagot.
A flirész kdnnyen mozog a vezetékein, a
munka cseppet sem meger6ltetd. A levagott
darabok pontosan azonos méretliek, egy-
forma szogliek. A vagas sikja mindig mer6-
leges, s utanigazitast szinte nem is igényel,
mert a feluletek simék. Hosszabb anyagok
darabolasakor azonban ajanlatos az anya-
got egy-egy gyorsszoritéval a targyasztal
figgbleges oldaltdmjahoz  rogziteniink,
hogy a flirészelés kézben még véletleniil se
mozduljon el. A vdgéas végeztével a flirészt
hagyjuk a helyén, s csak annyira emeljiik fel
(9), hogy az anyagot Ujra aldja tolhassuk.
Mint minden késziléknek, ennek is meg-
vannak a maga mérethatarai. Mer6leges
vagaskor max. 90 mm, 45 fokosnal pedig
csak 75 mm széles, és egységesen 105 mm
vastag anyagok darabolasadhoz hasznalhat-
juk. A targyasztal 250 mm hosszu, a flirész

PRIZMA
aruhaz

pengéje 350 mm hosszli és 40 mm széles.
Most mar csak egy dolgot kell elarulnunk, a
készulék éarat.

Nincsen r6zsa tovis nélkil: e preciziés ké-
szlilék 5100 Ft-ba kertl. Egy sima, fabol ké-
sziilt gérlada meg kb. 400 forint! Kétségkivul
igy soknak tlinik az ara. Am legyiink igazsa-
gosak, ezért a nem kevés pénzért kapunk is
valamit. Nevezetesen olyan pontossagot,
amir6l eddig csak almodoztunk, s ezért ta-
lan megéri a szokasosnal tdbbet aldozni
egy j6 min6ségl készilékre. S6t, kiegészi-
téséhez érdemes néhany sarokszoritét is
vaséarolni.

A legtobbszor derékszogl sarokkotése-
ket kell késziteniink, s a pontosan leszabott
darabok Osszeer@sitéséhez célszerl leg-
alabb egy-két sarokszorit6t hasznalni. A da-
rabokat ezekkel gyorsan és merélegesen
beédllitva rogzithetjik, amig a ragaszté sza-
rad vagy megkot. Képkeretlécekhez megfe-
lel a kisebb méret(i, &m a testesebb darabok
befogasara a robusztusabb kivitel(i sarok-
szorité valé (10).

A kisebb méretliek ara 150 forint, a na-
gyobb sarokszoritokat pedig 350 forintért
vasarolhatjuk meg.

A Skala Prizma Aruhazban

szogbe flirészeld készilékek, sarokszoritok és mas fa- és fémmeg-
munkalé szerszamok, gépek bé kinalatabdl kedvére véalogathat.

Skala Prizma Kereskedelmi és Ipari Kift.
Budapest X., Gyakorl6 koz 2-6. (az Ors vezér terénél)

Vev(@szolgalat: 163-5495
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A téli hénapokban a kocsit
inkdbb csak hasznéltuk,
mosasa, takaritasa tobbnyire
elmaradt. De nemcsak ezt,
hanem a gondosabb
karbantartast is mell§ztik.

A kddos, paras id6 viszont
kedvezett a leveg6ben levé por,
piszok lerakddéasanak,

a korrodalédasnak, ami

az autékon bizony meg is
latszik. Akkor hat munkara fel,
ne halogassuk tovabb

a nagytakaritast. lgaz, a kocsi
alapos kitakaritasa,
atvizsgalasa (mert ezt is most
érdemes elvégezni) nem féloras
munka, de utdna nagyobb
biztonsag-
érzettel
ulhetlink

a volan mogé.

Legel6szor a karosszériat szabaditsuk
meg a rarakdédott szennyezddéstol.
Amennyiben lehetséges, a port és a karosz-
szériara rakoédott egyéb szennyez6déseket
el6szor erés vizsugarral felaztatva tavolit-
suk el, ha pedig erre nincs médunk, akkor
tobb vodor vizzel 6blitsik, szivaccsal mos-
suk le az autét. Ezutdn még frissiben sam-
ponos vizzel kétszer igen alaposan mossuk
le a karosszériat. A tovabbi &polast, mint a
polirozast,.Gjraviaszozast hagyjuk késébb-
re, mert egyéb teend@ink kdzben bepiszkol-
hatjuk a kocsit.

Most nyissuk fel a motorhaztet6t, és a ta-
karitasi munkékat itt folytassuk. A motor és
motortér tisztitdsat is végezzik el, amelyhez
koérnyezetbarat motorblokk-lemosét hasz-
néljunk. Vigyazzunk, a lemosé tlizveszé-
lyes, ezért csak hideg motornél alkalmazha-
t6! A blokklemos6t szérassal és ecsettel
egyarant felvihetjuk atisztitandé fellletekre.
J6l hasznalhatjuk erre pl. a kiuritett pumpéas
ablaktisztit6 flakonokat (1). Az er6sebb lera-
kédasok helyét tobbszor kenjuk at ecsettel,
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majd afellazitott szennyez6déseket dblitsik
le. Az elektromos részeket (akkumulator,
generator, fesziltségszabalyozé stb.) el6-
z6leg természetesen miianyag zacskoéval,
félidval takarjuk le, nehogy moséas kdzben
elektromos zarlatot okozzunk.

Miutdn a motort és a motorteret is meg-
szabaditottuk a tdbbhénapos piszoktdl, el-
lenérizziik a motor gyujtasi rendszerét. For-
ditsunk kilonds figyelmet a gyertyak, a
megszakitd, az elosztoéfedél és rotor allapo-
tara, azokat szilkség esetén pontosan allit-
suk be, cseréljik ki.

Vizsgaljuk meg az akkumulatort is. A cel-
lakbol hianyzo folyadékot desztillalt vizzel
potoljuk, majd hal6zatrdl toltsik fel, hogy a
tél folyaméan ,legyengult” akku inditasnal is-
mét az eredeti teljesitményi tudja leadni. A
téltésnél ne feledjik a zar6kupakokat elta-
volitani, és a helyiség folyamatos szell6zé-

TAVASZI

sét biztositani. Az akkuba érdemes - még
az Gjba is - Akuvit-et tolteni, amely késlelteti
az 6lomiszap képz&dését.

Kovetkez6 Iépésként a motor h(térend-
szerét vizsgaljuk at. Id6sebb autéknal ajan-
latos a h(térendszert a lerakodott vizk6t6l is
megtisztitani. Ehhez a h(tévizet - kilono-
sen ha a rendszer fagyallévan van feltoltve
- egy edénybe eresszik le. A motort par
mésodpercre beinditva a még motorban le-
v6 folyadékot is tavolitsuk el. A leereszt6-
csavart csavarjuk be, majd a hit6rendszert
toltsuk fel vizk&oldo folyadékkal. A tokéletes
hatas elérése érdekében ajanlatos a rend-
szert légteleniteni is, természetesen jaré
motorral. A vizk6oldé folyadékot par 6ran at
hagyjuk a rendszerben. Miutan a vizk6old6
feltehet6en ,elvégezte” feladatat, engedjik
le a folyadékot, s a tagulasi tartalyt is tisztit-
suk ki, majd a rogzitébilinccsel szereljik a
helyére. Az eredeti hit6folyadékot finom
szlr6papiron vagy harisnyan sz(rjuk at, és
toltsik vissza a h(it6be. A rendszertjaré6 mo-
tornal légtelenitsik.

A levegGsz(irére is érdemes egy pillantast
vetnunk. A betétet vegyiik ki a tartédobbol,
s nagyfoku szennyez6dés esetén cseréljik
ki. Itt meg kell jegyezni, hogy mar kaphato
olyan leveg@sz(ir6 is, amely kitisztitds utan

Jsmét hasznéalhat6. Az ilyen sz(ir6betétet
langyos mosészeres vizben mossuk at, 6b-
litsuk ki, szaritsuk meg, majd ezt kovet6en
visszahelyezhetjuk a tartbhengerbe.

A kovetkez6kben a fényszorok kornyékét
vizsgaljuk at. Ehhez szereljiik le az esetle-
ges lampakereteket, akasszuk ki a régzitd
rugdkat, emeljik ki a lampatesteket, és hlz-
zuk le az elektromos csatlakozdkat. A tart6-
keretre és a mogotte levé lemezre, valamint
a manyag védG@burkolatra rakédott piszok-
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réteget er6s kefével tavolitsuk el, majd
Evipasszba vagy mas rozsdatlanité szerbe
aztatva marassuk le a darabokat. Szaradas
utdn az alkatrészekre kenjink vékonyan
korréziévédét, a rugokat meg vékonyan zsi-
rozzuk be. A fényszo6rok foncsorozott részét
is vizsgéljuk meg, s ha nagyobb fellleten
megfeketedett, a lampatestet ki kell cserél-
niink. A bebarnult, feketedett burgja izzékat
agyszintén.

Szereljuk vissza a lampakereteket, rugo-
kat, lampatesteket, de vigyadzzunk, nehogy
azokat szerelés kozben felcseréljuk. Az
elektromos csatlakoz6kat visszahelyezésiik
elétt feltétlendl tisztitsuk meg, a jobb érint-
kezés érdekében kontakt spray-vel fajjuk
be. A helyzet- és iranyjelzé lampatestek né-
melyikénél az érintkez6ket szegecsek rogzi-
tik, amelyek kilazulhatnak. A szegecseket
érdemes elkalapalni, majd lagyforrasztassal
elejét venni az Gjabb bizonytalan érintke-
zésnek. A m(velethez kis teljesitményd pa-
kat hasznaljunk, mert killbnben a mlanyag
lampatest is eldeforméalédhat. A forrasztas-



hoz gyantas forrasztéént hasznéljunk. For-
rasztévizet vagy mas mar6 folyasztoszert
ne alkalmazzunk.

A burékat is mossuk at, a ,keményebb”
lerak6dasokat koromkefével tavolitsuk el. A
lampatestet, kuléndsen a tiukros fellleteit
tiszta, puha ronggyal szabaditsuk meg a
portél. A megfeketedett izzokat itt is cserél-
juk ki. A helyzetjelz6t és féklampat maga-
ban, foglal6 izz6 cseréje esetén vigyadzzunk
annak megfelel6 visszahelyezésére, mert
forditott behelyezése esetén a féklampa
nem fog mikodni. Ezért - de minden izz6-
cserekor - a helyes mikddésrél még a bo-
rék visszaszerelése el6tt gy6z6djiink meg.

Kovetkez6 lépésként az utastér takarita-
sat végezzik el. Sokan azt hiszik, hogy a
gumiszényeg, Uléshuzat és az oldalkarpitok
tisztitasaval a dolog el van intézve. Ha azon-
ban az eredeti padldszényeget felemeljik,
dobbenten tapasztaljuk, hogy bizony ez
alatt is van mit takaritanunk, s6t néha még
javitanivalonk is akad. Erdemes a port, pisz-
kot id6nként a sz6nyeg aldl is eltavolitani, és
a fenéklemezre felvitt szigetel6anyag alla-
potat ellen6rizni. A sz6nyeg eltavolitdsa
utdn a fenéklemezt porszivézzuk fel, majd
gyengén mosdszeres vizzel mossuk fel. A
szigetel6anyag repedése, felhélyagosoda-
sa esetén a hibas részeket tavolitsuk el, és
poliuretdn habbal poétoljuk. A szényeget
csak teljesen széaraz felllletre teritsuk fel. Az
itteni munkak soran ne felejtkezziink meg
az ajtozarak, pantok tisztitdsarol, olajozaséa-
rél sem.

A tet6karpitot is ajanlatos mosészeres vi-
zes ruhaval, esetleg kéromkefével atdor-
zs6lve megtisztitani, kilondsen, ha a kocsi-
ban rendszeresen dohanyoznak! A flst
ugyanigy rakodik a Kkarpitra is, mint az
Uvegfeluletekre, csak ez utdbbit altalaban
gyakrabban tisztitjuk.

Az ajtészigeteld gumikat fujjuk be szilikon
spray-vel, az ablakok gumiszegélyét ugy-
szintén. E célra egyébként megteszi a sima
glicerinolaj is, csak a mivelet kissé tovabb
tart. A kenbanyagot fujas, kenés utan egy
kis rongydarabbal egyenletesen teritsiik
szét. A felesleget igy azonnal le is toroéljuk.

A csomagtart6 kitakaritasarol, bevizsga-
lasarol sem szabad megfeledkeznink. It el-
sédlegesen a csomagtartd tet§ gumiszige-
telését vizsgaljuk meg, mert a gumi elérege-
dése, rossz felfekvése miatt a csomagtartd
beazhat. Ebben az esetben is hasonl6kép-
pen jarunk el, mint az utastér ajtészigetelé-
sének esetében. Ha a gumi megkeménye-
dett, s nem tomit tokéletesen, cserélnlink
kell, &m a még megfelel6 régit ajanlatos ,le-
apolni”. Itt se feledkezziink meg az ajt6pan-
tok és a zar tisztitasardl, olajozasarol. Kulo-
nos figyelemmel vizsgaljuk at azt a csomag-
tarté tet6t, amelyen spoiler van. A felfekvd
feluletek nagyon gyakran korr6ziés gécokkéa
vélnak. Kulénésen a Dacia-tulajdonosok
nézzenek a spoiler ala, mert szinte biztos,
hogy talalnak néhany rozsdas foltot (3).
Rozsdatlanitas utan célszer( a helyeket al-
véazvéddvel, szilikongumival vagy vékonyan
zsirral bekenni, s a felesleget a spoiler fel-
szerelése utan eltavolitani.

A tél folyaméan a krémozott I16khéritok is
szenvedhettek karokat, a ho, es6 ezeket az
alkatrészeket sem kimélte (4, 5). Kisebb
feluleti hibakat kromtisztité6 pasztaval, majd

szintelen lakkal atfGjva még el tudunk tiin-
tetni, de rossz min6ségl bevonatoknal mar
csak az Gjrakrémozas vagy a lokharit6 cse-
réje johetne szamitasba. Egyre t6bb olyan
autot lathatunk, amelyiknek l16kharitéja feke-
tére festett. Az otlet tehat nem Ujdonség,
csak kell6 alapossaggal kell megvalésitani.
Leszerelésiiket megel6z6en a felerdsitd
csavarokat jol fujjuk be csavarlazitéval. A
lIokharité/kal/t szereljik le, majd a korrodalt
részeket rozsdamaroéval kenjik be. A felper-
gett kromrétegek feluletét alaposan csiszol-
juk &t, s az egyenetlenségeket szorokittel
lekenve, majd lecsiszolva tlintessik el.

A 16khéritd belsd feliletét két-harom ré-
tegben kenjuk be Autoton alvazvéd6 festék-
kel. A kuls6 fellletére pedig tobb vékony
rétegben szérjunk matt vagy félfényes feke-
te spray festéket. Visszaszerelésikkor a
csavarokat ne felejtstik el bezsirozni.

A karbantartdsi munkékat az alvaz vizs-
galataval folytassuk. Természetesen el6tte

a gépkocsit ajanlatos alvdzmoséasra vinni,
és a korr6ziovédd réteg ellendrzését csak
uténa végezzik el alaposan. Ha a gépkocsi
alvazvédelme csak igen kis helyeken sériilt,
azt megfeleld alvazvédé /pl. Autoton, Kate-
pox stb./ hasznalataval magunk is kijavithat-
juk. Nagyobb folytonossagi hianyok esetén
viszont érdemesebb az autét Gjbdl teljes al-
vazvédelemben ,részesiteni”. Ez még min-
dig olcsébb, mint kés6bb a kocsit karosz-
szérialakatoshoz vinni.

Ha mar a kocsi alatt vizsgalédunk, nem
art a kipufogérendszert is alaposan atnézni
annal is inkadbb, mert hamarosan életbe lép
a gépkocsik kotelez6 kodrnyezetvédelmi el-
lenérzése. A revizié soran elsGsorban a ki-
pufogdédobok allapotat vizsgaljuk meg, vala-
mint a cs6csatlakozasokat.

A csatlakozésnal észlelt ,kifujasokat” az-
besztzsinér alkalmazasaval sziintethetjuk
meg. A csatlakozas szoritébilincsét lazitsuk
meg, és a két csé kozé vékony csavarhu-
zéval tomkodjik be a zsinért, majd a bilin-
cset Ujbol hazzuk meg. Lyukas kipufogédob
esetén javasolt annak cseréje, mert a he-
gesztés csak igen rovid ideig fog tartani,
hisz a lyuk az anyag elfaradasat, korrodala-
séat jelzi. S ne csak a csoveket, dobokat,
hanem azok tartékengyeleit is vizsgéaljuk
meg, mert egy elszabadult csavar is tud
nagy galibat okozni.

A keréktarcsak szemrevételezése is ajan-
latos, az id6 vasfoga azokat sem kimélte. A
festék tobb helyen lepattogzott, a fellnik
rozsdafoltokkal tarkitottak (6, 7). Ez szinte
torvényszer(, hisz autéonk ezen alkatrésze
van a legjobban kitéve az id6jaras viszon-
tagsagainak, és bizony - sajat vezet6i ta-
pasztalatlansagunknak is. Rdadasul a kar-
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bantartdsukra igen kevés id6i forditunk. A
keréktarcsak javitisahoz az autét bakoljuk
fel és szereljik le a kerekeit. A tarcsékat
mindkét oldalon alaposan tisztitsuk meg,
majd a rozsda nagyjat drétkefével tavolitsuk
el, feltletét csiszoljuk le és kenjik be rozs-
damardval. A felhélyagosodott helyeken a
festéket késheggyel vagy mas alkalmas
eszkdzzel tavolitsuk el, és ezeket a helyeket
is ecseteljik be rozsdamaréval.

Széaradads utdn az egyenetlenségeket
szorokittel spatulydzzuk ki. A szaradéas ideje
alatt dontsiik el, hogy a tarcsékat milyen szi-
ni festékkel fajjuk be. Erre tébb megoldéas
is van, hisz ma mar a kulénb6z6 festék
spray-k széles skalajabol valogathatunk.
Doéntésiink el6tt gondoljunk arra is, hogy ha
régi festéket nem teljes egészében tavolitot-
tuk el a tarcsakrél, egy-egy rosszul sikerdlt
bedllaskor szerzett sérulésnél az eredeti
szin fog el6bukkanni. Ajanlatos tehat az ere-
deti szint alkalmazni. A kitt szaradasa utan
a keréktarcsa feluletét csiszoljuk siméra.

Az atfestéshez hasznéljunk teljes kerék-
nagysagnyi mianyag féliat, amelynek koze-
pébe vagjunk a keréktarcsaperem atmérg-
jénél 1 cm-rel kisebb atméréjli szabalyos
kort. A féliat a gumi és a keréktarcsa kozotti
hézagba feszitsiik, és ezutdn mar fajhatjuk
a festéket. igy minden tarcsat gyorsan le-
festhetlink, hiszen a félia azonnal levehetd,
felhazhaté és alkalmazdsaval megakada-
lyozzuk a gumiabroncs lefestését, ami a
nagy széraskup miatt egyébként elkeriilhe-
tetlen. A keréktarcsdk mindkét oldalat cél-
szer( befesteni.

Ha mar a kerekek leszerelésre kerlltek,
utolsé ellen6rzési fazisként vizsgaljuk meg
a fékbetétek és fékpofak allapotat, a megfe-
lel6 fékhatas eléréséhez szikséges betét-
vastagsagot. Szikség esetén az alkatré-
szeket cseréljuk ki, majd a kereket szereljuk
vissza, és a bakokat vegyuk ki a kocsi alol.

Most, hogy az autét atvizsgaltuk, kitakari-
tottuk, mar csak a fényezett feltletek atpoli-
rozasa van hatra. lgaz, az autét mar el6bb
lemostuk, de csak azért, hogy mi ne legyiink
t6le piszkosak. Viszont ha a fényezett ka-
rosszériatjobban megvizsgaljuk, meglep6d-
ve tapasztaljuk, hogy a pérusokba leraké-
dott piszkot a mosassal nem tudtuk eltavo-
litani, ezen csak a polirozéas segit.

A polirozadshoz a legkulonfélébb szerek
kozul valaszthatjuk ki a legmegfelelbbet.
Az olcs6 Polipolirtél a legtjabb nyugati cso-
daszerekig. Am aki foltmentesre akarja fé-
nyesiteni a karosszériat, az olcsé polirpasz-
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tat valasszon, majd utana egy j6 védébevo-
natot adé szert kenjen a kocsijara. A jol
Osszerazott polirpasztabdl egy keveset 6nt-
siink szaraz puha ruhara, majd azt a fénye-
zett feluleten el6bb kdnnyedén, majd er6-
sen dorzsoljuk el, amig kell6 fényes és tiszta
feluletet nem kapunk. Sziikség esetén a po-
lirozast ismételjik meg. Erre akkor van
sziukség, ha az atpolirozds utan az aut6tdl
kicsit tavolabb allva a felileten mattabb és
esetenként szurkés foltokat, savokat latunk.
Az atpolirozott felulet fényes, ragyogéan
tiszta, de ugynevezett védéfiimréteg a fes-
téken nem képzddik.

A fényezés védelme érdekében még egy
kemény viasztartalm autéfény- vagy vax-

CSAVAROS

réteget kell a karosszériara dorzsoélni. A va-
xot hasonl6képpen teritsuk fel a feluletre,
mint a polirpasztat, de ezt hagyjuk megsza-
radni. Ezutan a felileten enyhén fehér réteg
marad, amit puha tiszta ronggyal téroljink
le. igy tukorfényes feluletet kaptunk, ami
tobb héten keresztll viztaszitdé hatasu is,
hosszabb ideig csak akkor, ha garazsban all
az autob.

Az utcan tartott autéknal ezt a hatast csak
akkor tartésithatjuk, ha igen gyakran mos-
azonban nem szabad tal gyakran, mert ez-
zel elvékonyitjuk a festékréteget, amit vi-
szont semmiféle csodaszerrel nem pétolha-
tunk. -ugy-

POLCKONZOL

Egy kis polcra allitott disztargy akkor iga-
zan szembet(inG, ha a polc szinte lebeg a
fal el6tt, konzolja alig észrevehetd (1). Elké-
szitése kissé munkaigényes, &m megéri a
faradsagot. Harom f6 darabbdl &ll, a polcla-
pot alul-felll kdzrefogé tombokbél és a falra
er@sité vasalatbol (2). A polcot rogzité tom-
boket keményfabdl alakitsuk ki, a vasalat-
hoz pedig laposacélt valasszunk. A felsé le-
fog6tdmbnek el6bb az egyméasra meréleges
két oldalat alakitsuk ki, majd a hatsé oldala-
ba véssiink fészket a vasalat szamara. Az
als6 - majdan csavarral rogzithet6 - szori-
t6tdmbot célszer(i két darabbdl Osszera-
gasztva, facsavarokkal is meger@sitve kiala-
kitani, miutan mar a szikséges mélyedése-
ket mindkét darabbdl kivéstuk. A konzol
feler@sit6 vasalatara hegessziink egy M4-es
menettel ellatott kis fémtombot vagy a de-
rékszdogben meghajlitott szar ala egy anyat,
s a feler@sit6 csavarok szamara farjunk lyu-
kakat. Az alsé szorit6témbot illesszik a he-
lyére, majd a szoritécsavar helyett egy, a

gumilapok
\

m

menetbe ill6 faréval készitsiink kb. 5 mm
mély vakfuratot, amit ezt kdvet6en - a darab
leemelése utan - farjunk fel 5,2 mm atmé-
r6jdre.

A fatomboket csak ezutan alakitsuk to-
vabb. Végsd alakjukat illetéen célszer(i, ha
csonkagula formajira raspolyozzuk mind a
kett6t. Simara csiszolas utan fajjuk be mind-
egyiket szintelen lakkal.

A fels6 tombot egy sillyesztettfejd facsa-
varral fogassuk a vasalathoz, azt pedig két
facsavarral a falra. Az als6é szorit6tdmbot
egy M4-es hengeresfejli csavarral allitsuk a
polclap vastagsdganak megfelel6 magas-
séagba. A lapot a két tomb kozé helyezve, a
szoritécsavarral fogassuk meg.

A konzol 5-30 mm vastag polclapok rog-
zitésére alkalmas. Uvegpolcokhoz a szorit6-
tombokre ajanlatos vékony gumilemezt ra-
gasztani. - Sj-



Copper HEAT mianyag be- —
vonatos rézcs6 alegkorszer(ibb
kézponti  fltési rendszerek

menetvagas és hegesztés nélkil, egy-
szer(i szerszdmokkal hazilagosan is ki-
vitelezhetd,

egyik eleme. Kival6 min6ség, hosszd- legvésjarulékos munkatigényel, ama-

alabb 50 éves - élettartam, esztétikus
jelenés, rendkivili hajlékonysag jellemzi.
A termék kivalé min6ségét a Kivalé Aruk
Férumatol kapott KAF-jel és a ,Korszer(
anyagok, konstrukciok, technolégiak '90”
palyazaton elnyert palyadij is tandsitja.
Alkalmazésanak el6nyei:
— 20-50 % cs6hossz-megtakaritas érhet6
el szerelésénél,
— kozel 100%-0s az anyagkihasznalas,
— tomege kisebb a hagyoményos acél-
csovekénél,
— dobozos csomagolasu, széllitasa egy-
szerd,
— &tmér6je kisebb az acélcsévekénél, igy
padléban, szegélylécekben, falban
kénnyen vezethetd,

magyag bevonat feleslegessé teszi a ma-
zoléast.

A Copper HEAT csével és a megfeleld

radiatorszelepekkel kialakitott f(itési rend-
szer elényei:

a hagyomanyos acélcsdves rend-

szereknél olcsébb,

Copper

barmilyen kazannal Gizemeltethetd,
atermosztatikus fejjel ellatott radiator-
szelepekkel helyiségenként eltéré ho-
fok allithaté be, igy 20-30%-0s ener-
giamegtakaritas érhet6 el,

szép kivitell, a lakdsban a cs6hélézat
nem lathat6.

FORGALMAZO:

Metalloglobus, Szinesfém Bolt
1106 Bp. X., J4szberényi Gt 57.
Bp. Pf: 127
Telefon: 127-2035
VEVOSZOLGALAT
1077 Budapest VIL, Bethlen G. u. 8.
Telefon: 140-1321



épitkezé6k,potldlagos hoszigetelest
VEGZOK FIGYELEM!

A h6- és hangszigetel6 Uveggyapot termékek

beépitésével 30—-50% -os fiitési koltség

takarithatd meg.

TERMEKEINK TELJES

VALASZTEKANAK ES BEEPITESI LEHETOSEGEINEK
BEMUTATOJA A BNV 18-AS PAVILONBAN.

KOZELEBB HOZTUK TERMEKEINKET!

BAZISTELEPEK:

Salgoétarjan
EMTU 204. sz. TUZEP telepe
Baglyasi Ut 3.
Tel.: (32) 10-895, 14-587
%

(Olg .
EMTU 301. sz. TUZEP telepe
Kistalyai at
Tel.: (36) 20-322, 20-073
Fax: (36) 10-224
Miskolc
EMTU 401. sz. TUZEP telepe
Vagohid ut 6.
Tel.: (46) 47-811
Nyiregyhaza
KMTU Nyiregyhazi TUZEP telepe
Debreceni Gt 5-7.
Tel.: (42) 10-362
Debrecen
KMTU Debreceni TUZEP telepe
Monostorpalyi Gt 1
Tel.: (52) 18-022, Fax: (52) 10-080
Szolnok
KMTU Szolnok TUZEP telepe
Piroska u. 1.
Tel.: (56) 30-333, 37-303
Telex: 23-318
Fax: (56) 43-012

Békéscsaba

Békéscsabai TUZEP Kit.

Ipari at 13.

Tel.: (66) 28-214

Telex: 83-755

Fax: (66) 25-852

Kecskemét

Kecskeméti TUZEP Kereskedelmi Kit.
Kiskérosi at 30.

Tel.: (76) 22-360, Fax: (76) 21-401
Szeged

TUZEP 201. telep

MAV Rékus pu.

Tel.: (62) 23-622

Budapest

Bp. TUZEP VAll. 31. sz. telepe
XVIII. ,Liszt F. at 1
Tel.: 127-3473

Budapesti FESZEK Aruhaz

X., Ceglédi ut 1-3.

Tel.: 147-0145 _

Kamaraerdei TOZEP Kft.
Budadrs, Kamaraerdei Ut 11.
Tel.: 181-3335
AGROSPED-META Centrum Kft.
XIX. , Méta ut

Tel.: 147-3520, Fax: 277-1748

METALLOGLOBUS
XIIl., yor u. 2-4.
Tel.,:’ 120-1830

Szak-dunantali TUZEP Vall.
Gyér, Mészéaros L. ut 10.
Tel.: (96) 19-266, 19-465
Telex: 24-623
Veszprém _
Eszak-dunantuali TUZEP Vall.
Veszprém, Mester Ut 3-5.
Tel.: (80) 22-055

Eszak-dunantuali TUZEP Vall.
Tapolca, Aprilis 4. Gt 8.

Tel.: (87) 11-830
Szombathely
Nyugat-dunantali TUZEP Vall.
Vepi Ut 6.

Tel.: (94) 12-391, 13-192
Zalaegerszeg .
Nyugat-dunantali TUZEP Vall.
3. sz. telep Zrinyi Gt 6.

Tel.: (92) 11-345, 11-346
Telex: 33-452

Nagykanizsa _
Nyugat-dunantali TUZEP Vall.

Magyar ut 108.

Tel.: (93) 12-005
Kaposvar _
Dél-dunantali TOZEP Vall
Dombévari at 4.

Tel.: (82) 15-528

Telex: 13-501

Fax: (82) 15-528

Pécs

Dél-dunantali TUZEP Vall.
1 sz. telep Megyeri Gt 61.
Tel.: (72) 27-333, 15-825
Kosteieczky Sandor
Szekazard _
Dél-dunantali TOZEP Vall.
22. sz. telep Keselyusi Gt 2.
Tel.: (74) 11-103, 12-864
Hetfeinbein Janos telepigazgat6
Dunafoldvar

FAVALL Kft.

Dunaféldvar, Felséfok 9.
Tel.: (75) 43-006

Garai Istvan ugyvezet6
Székesfehérvar
KEMIKAL-KDT Szakéaruhaz
Horvath Istvan Gt

Tel.: (22) 15-370

SALGOTARJANI UVEGGYAPOT RT.

Kereskedelmi és Vev@szolgalati Iroda

magyaf-japan vegyesvallalat
3104 Salgétarjan, Budapesti tt 31.

Telefon: (32) 10-988, Telefax: (32) 10-988,10-302, Telex: 22-9387

1142 Budapest XIV., Erzsébet kiralyné utja 112
Telefon: 252-9961,251-2298, Telex: 22-5760



NEM KAPTA MEG A LAPOT, PEDIG ELOFIZETETT?

Olyan tényre szeretnénk most felhivni figyelmiket amely
nem ismert Onok el6tt. Az el6fizetésekrél van szo. Sok ol-
vasonk tapasztalta, hogy az el6fizetett Gjsagot nem a kovet-
kez6 honaptdl kézbesitették neki. Errél tomegével érkeznek
olvaséink panaszai szerkesztéséginkbe. Ezért tajékoz-
tatjuk Onoket, hogy az eldfizetésekkel a HELIR foglalkozik,
cimiik 1900 Bp. XlII., Lehel Gt 10/A. Ok a beérkezett igénye-
ket szamitdégépes nyilvantartasba veszik, ennek az atfutasi
ideje 1-2 honap. igy a befizetések teljesitése csak kortlbelll

Atél ugyan mér elmit, de jon mejd

a kovetkezd. igy nem vesziti el aktualitasat
dr. Kéfalvi Gyula: Téli autézas cimi
konyvecskéje, amelyet
a Miszaki Korywvkiado jelentetett meg.
A szézoldalas, 36 abraval illusziralt
miiszaki és vezetéstechnikai jotanacsok
sorozata segiti a balesetmentes
kozlekedést. Ara 127 Rt

Ugyancsak a Miszaki Kbnywkiadd
jelentette meg R A Penfold:

Epitve tanuljuk az elektronikat cini
munkajat. A 120 oldalas konyv sorra veszi
az elekironikai alapfogalmekat,
alapelemeket, de konkrét kapcsolasi
rajzokat is kizdl a kezdd és haladd szintli

érdeki6dok szaméra.
A kotet dra 198 R.

a harmadik hénaptol kezdédik. Ezért fordulhatott eld, hogy
az eldfizetett lapok késtek. Szeretnénk megnyugtatni olva-
soOinkat, hogy el6fizetéseik természetesen élnek, de tirel-
miket kérjik a HELIR nevében is, és azt, hogy szamitsanak
erre a legkdzelebbi el6fizetésnél.

Keérjuk, kéréseik, panaszaik megirasa el6tt gondoljak at a
fentieket, és igy biztosan nem fognak fél6slegesen bosszan-
kodni.

A szerkesztGség

KISS ELEMER varpalotai olva-
sonk rajtunk keresztll kéri olvaso-
tarsai segitségét. A 100%-0s moz-
gaskorlatozott, rokkantnyugdijas
fiatalember Ulve szamos villanysze-
relési, lakatos, asztalos, h6é- és viz-
vezetékszerelési munkat el tudna
végezni, ha ehhez megfelel6 eszk6-
zei lennének. Egészségi allapota és
anyagi helyzete azonban a munka-
eszkdzok beszerzését nem teszi le-
hetéve.

Kérjuk olvasdinkat, akik nélkuloz-
het6 szerszamokkal, barkacsgé-
pekkel rendelkeznek, kuldjék el bar-
kacsol6 tarsuknak, ezzel segitve
nehéz helyzetén.

Cime;
. 8100 Varpalota,
Lenin Gt 40. 2. IépcsBhaz,
l. emelet 6.

Helyezze el az alabbi szavakat betlicsoportokat -
nyolc kivételével - az abraban! Egy sz6t kdnnyitésul
el6re beirtunk. A nyolc megmaradt sz6 kezd&betdit
helyes sorrendbe rakva egy barkacsolashoz nékil6z-
hetetlen szerszam nevét kapja.

Kétbetlisek; AD, ET, GA, GV, KA, KA, KlI, KC,
NO, OM, PA, PT, UN, UR

Harombetlisek: AKI, AYA, INA, ODA

Négybetlisek: AKAR, AKOK, AKOL, AROK,
ARUL, ETIL, NIKE, RONA, ROPI, PONI, TANA

Otbetlisek: AKADO, AKONA, ERIKA, FRIDA,
GYALU, OKOLA, PRICE, SODOR, ULICA

Hatbet(isek: CITERA, ELEKES, FRIGID, TATIKA,
ZENEDE

Tizbetlisek: AKADEMIKUS, ELCSAVARAS, KA-
RIKATURA, KATONAZENE, LITERATURA

Sterczer Odon

A rejtvény megfejtését 1992. majus 31-ig levelez6lapon kérjik szerkeszt8ségiinkbe elkildeni.
Cimunk: 1393 Bp. Pf: 328

A helyes megfejtést bekild6k kézott a hatsé boritonkon lathatd gépet,
a BLACK AND DECKER cég ajandékat sorsoljuk ki.
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Ontésiikhoz altalaban a cement és
az adalékanyag 1:4 aranyu keveréke
megfelel (tehat 1 vddor cementhez
adagoljunk 4 vodornyi kavicsot vagy
kézlzalékot, szaraz allapotban). Taka-
rékossagbol a vastagabb lapokat két,
kilénb6z6 anyagoOsszetételli rétegbdl
készithetjik. Ekkor az als6 réteg 1:5
aranyU keverék lehet, a fels6 kb. egy-
harmad vastagsagnyi pedig 1:3 ara-
nyU. A felsé réteg adalékanyagat korul-
tekint6en valasszuk meg, az fogja majd
disziteni a fellletet. J6I mutat és meg-
felel6en szilardan agyazédik a cement-
be pl. a 2-3 cm szemnagysagu rostalt
kavics.

Megemelhet6 forma

A sorozatban ontott lapok megmun-
kélasahoz érdemes billent6padot 6sz-
szedllitani (2). A vazlaton lathato, hogy
a betonlapot (a) szétszedhet6 keretbe
(b) ntjuk, melyet 50x50 mm-es lécek-
bdl allithatunk 6ssze. A keresztiranyd,
a formabdl fél méternyire kinyalé lécek-
re (€) szdgeit hosszanti deszkazas (d)
a forma alaplapja. Az alaplapra a keret
als6 és fels§ szélével parhuzamosan
2-3 cm tavolsagban er@sitsiink 50x80
mm keresztmetszet( Iéceket (C). A ke-
retléc (D) és a cjeld léc kozti résbe az
ontés utan fa ékeket kell szoritani, hogy
a keretet a beton ne deformalja. Az
egész ont6format (sablont) helyezzik
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Nem szilkségszer(i, hogy a betonbdl késziilt
targy jellegtelen, szirke, egyszerd kivitel(i
legyen. A cementbd'l és kilonféle
adalékanyagokbol kevert betonmasszabol
nemcsak deszkazsaluzat ,,mintazaty” kerti

Py

Iépcsd, uthurkold lap, padlabazat, virdgtarto
sth. dnthet6. Ha a kavics, mészkd, marvany,
homokkd stb. adaléku beton feliiletét a cement
megkotése el6tt mossuk, keféljik, kilonleges
struktardjd, an. mosott betont nyertink (1).

A mabdszerrel egyszer(ien készithet6k
jardaalapok, kerités- és épiletlabazatok
burkol6lapjai, kerti épitmények

(pad, tlizhely) elemei.

fagerendakra. Az egymastol kb. 60 cm-
nyire elhelyezett, kinyalo léceket (€)
megemelve az ont6keret 20-25 fokos
szbgben megdonthetd. Lapok ontésé-
hez célszer( kettés format (3) dsszeal-
litani, akkor szaporabb a munka.

Masszabdl lapok

Ontéskor az alaplap feliletét Gjsag-
papirral boritsuk be. Ha kdvetelmény,
hogy a lapok hatoldala sima legyen, a
masszat beolajozott falapra, lemezre
vagy akar sima vékony betonlapra is
onthetjuk. Az alapot alaposan kenjuk
be, hogy a beton ne kdsson ra. Az 1:5
aranyu keveréket a lapvastagsag 2/3
részéig teritsiik a sablonba. Utégetés-
sel tdmoritsik, majd toltsik tele a for-

« Oo, s 0l 0 g3 .
O 0«30 o*of on S0P <6
I i,

mat a rostalt kavics adalékd, 1:3 ara-
nyl cement-adalékanyag keverékkel.
A lap fellletét egyengessik el, majd
hengereljik le. Az idgjarastol és a hé-
mérséklettdl figgbéen kb. 2 6ra mulva
ha a beton mar egy kissé ,,meghuz”,
emeljik meg a format 20-25 fokos
szbgben. Permetezbvel vagy lezart vé-
gl, kb. 30 cm hosszon kilyuggatott lo-
csolotdmlbvel O6vatosan mossuk le a
cementet a fellletr6l. (A kavicsszem-
csék legaldbb kétharmad részikig ce-
mentbe 4gyazva maradjanak.)

Ha meleg az id6, kb. 48 6ra mualva
kizsaluzhatjuk a lapokat, s a forma is-
mételt bekenése utan Ujakat ©Onthe-
tink. Nagyobb igénybevételnek kitett
betonlapokat lassunk el vasalattal. A 6-
os betonvasbol készitett halét kb. a lap-
vastagsag felénél helyezzik a beton-
ba. Ha labazati lapokat ontunk, a fel-

.C

i'&éd

0,0
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szerelésikhoz sziikséges fiileket be-
tonvasbdl hajlitsuk meg, s 6ntéskor te-
kerjuk kérbe foliaval.

Takarékoskodhatunk a betonnal, ha
pl. sétadt burkolasara val6 lapokat vé-
konyabb kivitelben készitjik, azaz be-
tonmagra ontjuk (4). A kb. 50x50 cm-es
burkoldlap a magnal korben 5-5 cm-rel
nagyobb, vastagsaga a széleken 5, ko-
zépen 3 cm. igy a sulya 1/3-dal kisebb,
mintha témoér, 5 cm-es lenne. Ontéskor
a magot alaposan olajozzuk be, hogy a
lap kdnnyen levalaszthato legyen.

K6tomb tobb célra

Az épitkezésnél maradt, elszallitasra
varé tormelék, kddarabok, tégla stb.
felhasznalasaval idétallé és kulonleges
»epitményt” készithetiink (5). A hatal-
mas, malomk6éhoz hasonlitdé kétomb
asztal helyett, napozashoz, viragladak
elhelyezésére stb. hasznalhat6. Az 6n-
t6format szegmensekbdl Osszerakott,
bels6 oldalan a korivnek megfeleléen
kifirészelt pallédeszkakbol szegezziik
Ossze. A szegmensekbdl sik talajon, a
tomb leendd végleges helyén allitsuk
Ossze a teljes kor alakot. Keskeny,
egymas mellé szorosan illesztett fiig-
gbleges lécekkel rakjuk ki a henger-
palastot. Minden egyes lécet belllrél
szegezziink a kor alaku sablonhoz. A
lécek hossza a leend6 henger magas-
sagaval egyez6 legyen. (A kinyulo léc-
végeket flirészeljuk le.)

Vastag drottal tobb helyen fogjuk ko-
ril a szegmensekhez szegeit léceket,
majd kezdjuk el a forma feltoltését. Alul
koérben 15-20 cm széles savval kezd-
juk, hogy a henger falanak alul szilard
»alapja” legyen. A falvastagsagot felfe-
Ié haladva cstkkentsik. A betonkeve-
réken (amelybe 3-4 cm szemnagysagu
kavicsot kevertiink) beldl a format tor-
melékkel, k6darabokkal, egyéb épitési
maradékkal toltsik fel. Hogy a sablont
a jelent6s suly ne nyomja szét, lapatol-
junk foldet a forma koré. A foldtoltést a
henger magassaganak ndvekedésével
fokozatosan magasitsuk meg, hogy a
zsaluzatot oldalrdl szilardan tamassza.
A nedves betonmasszat a palast men-

tén tomoritstik, a kdzépre lapatolt tor-
melék, kédarabok kozeit folddel vagy
homokkal toltsik ki. Az anyagokat lo-
csolassal nedvesitsuk, tomoritsuk.

A kerti k6témb fed6lapjat vasalassal
is megerdsithetjik. A - kés6bbi igény-
bevételtél figgben kb. 5-8 cm vastag-
sagu- betonréteget vizszintmérdével el-
lendrizve simitsuk el.

A nagy témeg( beton hosszabb id6
mulva kot meg, ezért a mosas kedvezd
id6pontjat a fed6lapon végzett proba-
val hatarozzuk meg. Csak akkor bont-
suk le a zsaluzatot és kezdjuk meg a
felUlet kezelését, amikor mar csak viz-
sugarral, keféléssel tavolithat6 el a ce-
ment a kavicsok kozul, és a kefélés ha-
taséra a feltletb8l mar nem szakadnak
ki k6darabok. A m(ivelethez gyokorke-
fét vagy vékony acélszalakbol kotott
sodronykefét hasznaljunk.

A munka soran keletkez6 cement-
iszap lugos kémhatasu, a b6rre ar-
talmas, ezért keziinket 6vjuk védos-
kesztytvel.

- S-

beton mag
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Analdg és digitélis

COMPACT

DISC

Manapsag egyre tobb sz6 esik a digitalis
technikardl. A szdrakoztato elektronikénak szinte
nincs olyan terilete, ahol a digitalizalas ne volna
elérehaladott. Mi val6jaban a digitalis technika?
Erre a kérdésre szinte lehetetlen roviden

és egyszer(ien valaszolni. Pedig szinte naponta
érezhetd, tapinthatd kozelségbe kerilink vele,
ehhez nem kell mést tenni, csupan egy csillogd
lapos miianyag korongot, a CD-t kézbe venni.

A konnyen kezelhet6, latszélag egyszer(
digitalis eszkdzoket hallatlanul bonyolult fizikai
hattér kiséri. A vellk valé banasmad ismereteink

bévitését igényli.

A digitalis sz6 mdlszaki értelmezésben
szamszer(iséget jelent. Elektronikai vonat-
kozasban egészen addig egyszer(sithetd,
hogy egy bizonyos aramkér be- vagy kime-
netén van vagy nincs fesziltség. Ez mind-
Ossze kétféle allapotot jelent. A dolog ter-
mészetesen nem ennyire egyszerd. A két-
féle A&llapotot 0Ossze kell héazasitani a
matematikaval és egy fejlett elektronikaval.
A matematika adja a kettes szamrendszert,
az elektronika a mikroprocesszorokat, és
igy sziletik meg az, amit ma digitalis tech-
nikdnak nevezink.

Els6 hallasra nehezen hihet6, hogy a ze-
ne is ilyen egyszerien, matematikaval el-
raktarozhat6, és barmikor csodalatos ere-
detiségében megszolaltathaté. Kuléndsen
az tinik hihetetlennek, hogy mindez 0-as és
1-es szamokkal lehetséges, ebbdél a két
szamjegybdl viszont nagyon sok, tébb milli-
ard szikséges. Nézziink meg, hogy ez mi-
képpen torténik.

Az 1. abran felil egy szokasos analdg,
szinuszos jelet latunk. Azért analég, mert a
nagysagat folyamatosan, megszakitas nél-
kili atmenetekkel valtoztatja. Mondhatnank
agy is, hogy folyamatosan véltozé analég
jel, ezért a 0 értéke és a maximuma kozott
végtelenul sok részre bonthatd, nem pedig
csak kettére. Mint mar tudjuk, a digitalis je-
lek csak kettére.

Tuddés emberek régebben rajottek arra,
hogy analég jeleket (most mar ismerjiuk
6ket) Ugy is lehet egy rendszeren belul oda-
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vissza kuldozgetni, hogy bel6lik csak egy
adott mennyiség(li mintat vesziink, és csak
ezeket adjuk tovabb. A mintakbdél azutan az
eredetit az Aatviteli lanc végein hibatlanul
vissza lehet llitani. A médszert elnevezték
.mintavételi eljarasnak”, és vele kapcsolat-
ban tovabbi egyszerisitéseket eredménye-
z6 torvényszer(iségekre jottek ra. Tobbek
kozott megallapitottdk, hogy a mintavételi
eljarassal tovabbitott analég jelek frekven-
cidi és a mintdk szama kozott 6sszefliggés
van. Az analég jelb6l masodpercenként vett
mintdk szaménak az Aatvitt legmagasabb
frekvencianal legaldbb 2,2-szerte tobbnek
kell lennie. A zenei hangok Aatvitelénél,
illetve atalakitdésdnal a legmagasabb frek-
vencia 20 kilohertz, ehhez masodper-
cenként 44 000 minta sziikséges. A minta-
vételi frekvencia igy lett 44 kilohertz!
Nézzik ismét az 1. abrat. Az analég jelre
az egyszer(iség kedvéért 16 mintavételi
helyet rajzoltam. A mintakat egyforma id6-
kozonként kell venni, erre szolgal az uagy-
nevezett ,6rajel generator”. A szinkronizalé
orajeleket nagyon pontos, kvarckristallyal
vezérelt oszcillatorok allitjak el6. Pontosséa-
guk nagyon fontos, mert enélkil az egész
rendszer 6sszeomlik. Az abran nagyon egy-
szer(, 3 bites AD- (anal6g-digitalis) atalaki-
tét latunk. Mit jelent az, hogy ez az AD-at-
alakité 3 bites? (A bit a szamszer( digitalis
informéacié egysége.) A binaris, vagy mas
néven a kettes szamrendszer szamai bitek-
kel irhaték le. A 3 bites atalakitéban a sza-

mokat tehat 3 bittel lehet leirni. Ez pedig
eleve meghatérozza azt is, hogy ebben az
esetben maximdlisan 23-on, vagyis csak 8
allapot kulénbodztethet6 meg. Az 1. dbra szi-
nuszos analog jelénél lathatjuk, hogy a bal
oldali sk&lan az osztasok voltonként 1-t6l
7-ig terjednek. Ez a 3 bites felbontas 7 tar-
tomanyt foglal magaba. A 0 volt és az 1 volt
kozé es6 minta 0-nak szamit, az 1 volt és a
2 volt kdozé es6 1-nek, és igy tovabb. Ha
most sorra megnézzik a mintadkat, hogy
melyik tartomanyba esnek (ezt nevezik
kvantalasnak), akkor egy tizes szamrend-
szerben levé szamsort kapunk. Ebben a
szdmsorban a legkisebb szam a 0, a legna-
gyobb pedig a 7. Ennél nagyobb szdm nem
lehet, mert a rendszer csupén 3 bites, tehat
maximalisan 8 érték irhato le vele. Az ered-
ményul kapott szamsorral megtortént a min-
tavétel és az ugynevezett kvantalas.
Ezutdn az AD-atalakitas kovetkez6 fazi-
saban a 0-t6l 7-ig terjed6 szamok 2-es
szdmrendszerbe valtoznak at. A szamok itt
O-val és 1-gyel leirhatok, és szamonként 3
bit 4ll rendelkezésre. A tizes szamrendszer-
beli 0 most mar 000, az 1 = 001, a 2 = 010,
a3 =011, a4 =100, az 5= 101, a 6 = 110
és a7 = 111 lesz. A szdmrendszerbeli &t-
alakitas utan ismét egy szamsort kapunk,
abban azonban mar csak 0-a4k és 1-esek
szerepelnek. Az igy kapott ,bitcsomagokat”
szavaknak nevezzik. Az 1. 4bran a bekere-
tezett szamsorokat ilyen szavak alkotjak.
Lathatd, hogy a kezdeti anal6g informéciok



a szavak segitségével kizarélag a mar em-
litett, elektronikusan kétféle allapottal létre-
hozhat6 bitekké véltak. Ez a tisztan digitalis
jelsorozat nagy biztonsaggal megkulénboz-
tethet6 elektromos jelekké alakithatdé. A
bitek ugyanis hozzarendelhet6k a digitalis
aramkorok két lehetséges &llapotahoz,
vagyis, hogy 0 = nincs fesziiltség, és 1 =van
feszilltség. Eképpen létrejoétt egy olyan im-
pulzussorozat, aminek digitalis kédjaban az
eredeti analog jel 6sszes szilkséges infor-
méciéja megtalalhato.

A zene elsédleges, anal6g elektromos je-
lei igy alakulnak digitalis impulzusokka,
amelyek kezelhet6sége, taroldsa ¢sszeha-
sonlithatatlanul kénnyebb barmilyen analég
jelénél. Ezeket az impulzusokat tartalmaz-
zak az ugynevezett kozbillsé misorhordo-
z6k, mint példaul a magnesezhet6 szalagok
(DAT), floppy lemezek, vagy ami szamunk-
ra most a legérdekesebb, a compact disc.

A digitélis technika egyik felulmulhatatlan
elénye, hogy a zavarokra érzéketlen. Ezt a
hasznos tulajdonsagéat nagyrészt annak ko-
szdnheti, hogy mindéssze kétféle aramkori
allapotot kell megkulonboztetni. Az &ramko-
roknek pedig az impulzusok felismerése
nem jelent tulzottan nagy feladatot. A 0 fe-
szlltség akkor is helyreadllithatd, ha azt
meglehetésen nagy zavaroéjel takarja. Az 1-
es allapot pedig barmilyen nagysagu, j6l el-
valaszthat6 fesziltséghez rendelhetd.

A digitalis hangtechnikdban az 1. abra ko-
zépso jelsorozatat rogzitik a magnesezhetd
szalagra. En csak egy egyszer( 3 bites at-
alakitas elvét ismertettem, de ez is eléggé
bonyolultnak latszik. A valésagban azonban
a helyzet sokkal 0sszetettebb. A vilagon a
legtobb studiéban 16 bites vagy ennél na-
gyobb felbontasu berendezésekkel dolgoz-
nak. A 3 bites atalakitas mindéssze 7 tarto-
manyt, 8 allapotot képes megkiilénboztetni.
Ez mindenképpen durva kvantalast ered-
ményez. A 16 bites rendszerrel 216= 65 536
részlet megkillonboztetése Ilehetséges!
Méas széval az analég jel amplitidéjat
65 536 tartomanyra képes felbontani, és a
tartomanyokat egymastél nagy bizton-
saggal megkulonbéztetni. Félelmetesen
nagy ez a szam. Ehhez még az is hozzaja-
rul, hogy a dinamika is 0sszefiigg a rend-
szer felbontoképességével. Minden egyes
bit hozzavet6leg 6 decibelt jelent, a 16 bit-tel
16x6=96 decibeles dinamika vihet§ at!
(Osszehasonlitasul a legkorszeriibb 38
cm/sec szalagsebesség( stadiomagnetofo-
nok Dolby-zajcsokkent6vel is maximalisan
60 decibel korili dinamikara képesek.) A
hagyoményos PVC hanglemez igen jénak
szamité 45 decibeles dinamikaja szinte se-
hol sincs a CD-hez képest. A ma legkorsze-
riibb analég DMM (DIRECT METAL MAS-
TERING) hanglemeztechnoldgia is szinte
csak kivételes esetben éri el a 70 decibelt,
A digitalis hangfelvételeknél a sztere6 két
csatornaja kozotti athallascsillapitas ateljes
hangfrekvencias tartoméanyban jobb, mint
90 decibel. Ehhez nem szukséges magya-
razatot flizni, hiszen ismert, hogy még a
legdragabb analég hangszed6kkel sem le-
het 1 kilohertzen 40 decibelnél hatékonyabb
csatornék kozotti csillapitast elérni. A digita-
lisan rogzitett hangfelvételek torzitasai szin-
te hihetetlentl kicsik, nem érik el a szazad
szézalékos nagysagot sem!

Vd —
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Az analdg jel a 16 bites rendszernél tehat
96 decibeles dinamikaval 65 536 részletre
bonthat6. A digitdlis jelek az 6rajel frekven-
ciajanak itemében allnak sorba. A mintavé-
teli elv szerint a 0-t6l 20 kilohertzig tartd
hangfrekvencias sav atviteléhez elvileg 44
kilohertzes mintavételi frekvencia szuksé-
ges, a gyakorlatban féleg a 44,1 kilohertzet
hasznaljak. llyen nagy mintavételi frekvenci-
an és a 16 bites rendszerben nagyon sok
informéciot vagyis bitet kell rendkivil révid
id6 alatt tovabbitani. Az atvitel mennyiségi
igényét az ugynevezett informacios(irliség-
gel jellemzik, vagyis hogy 1 méasodperc alatt
mennyi bitet kell tovabbitani.

Nézzik meg, hogy a 16 bites digitalis
rendszerben mekkora az informécios(rd-
ség. A 44,1 kilohertzes mintavételi frekven-
cia azt jelenti, hogy a rendszer masodper-
cenként 44 100-szor vesz, 65 536-féie vari-
aciéban elképzelhetd, 16 bittel leirt mintat.
(Egy sz6 16 bithél all.) A csatorndk szama 2
(sztered), tehat 2x16x44 100 = 1411 200
bit 1 masodperc alatt! Ennél azonban j6val
toébb informécié sziikséges, ezért az 1 ma-
sodperc alatt atvitt bitek szama eléri a 4 mil-
liét!

A bit tobbletigénye onnan is ered, hogy a
digitalis jelrogzitésre hasznélt készulékek-
nek speciélis hibajavité aramkorei vannak,
és azok miikdodéséhez Iényegesen tobb in-
formécio szikséges. A 16 bites digitalis
rendszerben a masodpercenként atvitt bitek
szama olyan nagy, hogy az atviteli rendszer
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savszélessége megkozeliti a tv-technikaét.
Ebb6l a hasonlésagbol eredt az az otlet,
hogy a digitalis jeleket az Gizembiztosséa ki-
forrott technikaju forgéfejes videomagneto-
fonokkal magnesezhet6 szalagra rogzitsék.
Az otlet kivitelezhet6nek t(int. ElStte azt kel-
lett megoldani, hogy a képmagnetofon ,ne
vegye észre”, hogy nem videojeleket régzit.
A magnetofont be kell csapni, és ezt a célt
szolgélja a PCM processzor. A processzor
a digitalis informaciét a tv-rendszer szink-
ronjelei kdzé rejti, ennélfogva a magnetofon
azokat mint videojeleket rogziti. Visszajat-
szaskor a digitalis részeket a processzor ki-
valogatja a szinkronjelek kozul.

Térjunk vissza ismét az 1. abrahoz. A di-
gitalis jelek a hordozérél (ami lehet DAT is)
az azonos orajellel szinkronizalt mintavételi
frekvencia segitségével ismét az eredeti he-
lytikre tehet6k. A ,szavak” most is egy-egy
tizes szamrendszerbeli szam binarisan leirt
megfelel6i. A bitharmasok a DA- (digitalis-
analég) atalakitads soran tizes szamrend-
szerbe tev6édnek &t. A visszaalakitasnal
azonban fellép egy kilénbség. Nézzik
meg, hogy a szinuszos analdg jel cslcsai-
ndl levé harom-harom mintavételi hely kdzul
6 volt és a 7 volt kdzottiek a 6-0s mezG6be,
a 0 volt és az 1 volt kdzottiek pedig a 0-as
mez6be esnek. A visszaalakitaskor is csak
7-féle jelszintet lehet megkuldnboztetni, te-
hat ami az eredeti jelben a két széls6 érték
kozé esett, az most a tartomany hatarahoz
kerult. Az a vonal, ami a szépen ivel6 anal6g
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jel helyett a DA-atalakitd kimenetén megje-
lenik, jocskan toredezett. Ezt az ugral6 vo-
nalvezetésii fesziltséget egy alulateresztd
sz(r6n atvezetve visszakapjuk az eredeti
ivelt szinuszos hangfrekvencias jelet.

A digitalis atvitel elvét egy 3 bites rend-
szer segitségével mutattam be. Az analég
jelet ekkor csupén 8 részletre lehetett bon-
tani. A durva felbontéképesség eredménye
az a toredezett feszultséggorbe, ami a
visszaalakitds utan a DA-atalakit6 kimene-
tén megjelent. A 16 bites rendszernél a fel-
bontéképesség 8-r6l 65 536-ra emelkedik.
llyen felbontéképesség mellett a DA-atala-
kit6 kimenetén megjelené analég jel szazad
sz4zalékos torzitassal visszaalakithat6. Hi-
hetetlenl kicsi ez a jeltorzulas, de ez csak
a nagy jelekre igaz. A torzitds az analég
technikanal megszokottakkal ellentétben
nem a nagyobb jelek felé n6, hanem éppen
forditva. A nagyobb jeleknél a 0,01 szazalé-
kos torzitas az atlagos, miga- 60 ésa- 80
decibel kornyékén mar nem ritka az 1 sza-
zalék sem. Ez a digitalis technika érdemeit
egyaltaldan nem csokkenti, mivel az ilyen kis
jeleknél az amugy sem hallhaté 1 szazalé-
kos torzitds még kevésbé johet szoba. A
torzitasok mérésének csak a digitalis atvitel
ellenérzésénél van gyakorlati jelentésége.

Az el6z6ekben mar emlitettem, hogy a hi-
bajavitds az atvitt informéacié mennyiségét
jelent6sen, korllbelul 150 szazalékkal meg-
noveli. A 16 bites digitalis rendszerben az
Ggynevezett CIRC (CROSS INTERLAVE
REED SOLOMON CODE) keresztkeveré-
ses REED SOLOMON kddot hasznaljak. A
sérilt biteket a tobbletinforméacié bevitelével
és a meghatéarozott sorrend(i keveréssel p6-
toljak. A digitélis jelek tehat nem az eredeti
kvantalasi sorrendben keriilnek a szalagra,
illetve a CD-re, hanem egy bonyolult sorren-
di keverés végeredményeként kialakult for-
méban. A felvételnél digitalissa atkédolt jel
sem kerillhet kozvetlenil a CD-re. Mint a
hagyoményos hanglemezek gyartasanal, itt
is készul egy ,mester” szalag, és err6l
jatsszéak at a digitalis impulzusok milligit. A
CD-gyartas minden vonatkozasban csuacs-
technoldgiat jelent. A minéség az elképesz-
téen kicsi méreteken mulik. Mindennek az
alapja az a rendkivil finom feluletdre poliro-
zott Uveglemez, amire vékony fényérzékeny
lakkréteget teritenek. Az emlitett ,mester”
szalag digitalis jeleit hordoz6 impulzusok
milli6it Iézersugér ,vagja" a lakkrétegbe. A
lézersugarral lyuggatott felilletre a fotéelja-
rds utan néhany ezredmilliméteres ezist ré-
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teg keril. A lemezre ezutan galvanikus Gton
kemény fémréteget ndvesztenek, és ezt a
mivelet végén az lvegr6l levalasztjak. El-
készilt a fém ,MASTER". A ,MASTER” elvi-

leg a felvételrdl készitett elsé és egyetlen
masolat. Fellletét passzivaljak és galvani-
kus aton ,ellendarabot" készitenek réla. Egy
Gjabb galvanképia utan késziinek a prés-
matricdk. Egy master tébb mésolast is tulél,
amig a felilete meg nem séril. Az eredeti-1
leg lézersugarral vagott lyukakat a matricak-
kal specialis manyagba, makraion 2000-es
POLYCARBONAT-ba préselik. A lyukas fe-
luletre ezutan vékony fényvisszaer6 alumi-
nium réteg kertl, amit egy védéfiimmel ta-
karnak le. A feliratok a CD védéréteggel le-
takart oldalara kerllnek, mert a lejatszo
lézersugér az alsé, sima oldalan belépve és
az aluminium rétegrél visszaverédve olvas-
sa le az informécidkat.

A kész Compact Disc egy 12 centiméter
atmérdjd, 1,2 milliméter vastag, csillogé m-
anyag korong. Szerkezeti felépitését a 2.
abran latjuk. Kétféle mi(sorideji CD-ket
gyartanak, mégpedig az ugynevezett CLV
(CONSTANT LINEAR VELOCITY) szerint.



Ha az 1,2 méter/szekundum akkor a CD-re
maximalisan 75 perces, ha 1,4 méter/sze-
kundum, akkor 63 perces mdsor fér. A ma{-
soros mezét a lézersugar kozéptdl kifelé ha-
ladva tapogatja le. Az allandé sebességl
haladasa miatt az 1,2 méter/szekundumos
CD-nél a percenkénti fordulatszam az 50
milliméteres atmérénél 486, a 116 millimé-
teresnél 196. Ugyanez az 1,4 méter/sze-
kundumos CLV-nél 568 és 228 fordulat per-
cenként. Ha arra gondolunk, hogy a hagyo-
méanyos analég LP percenként minddssze
33 1/3 fordulatot tesz meg, akkor a CD
majdnem 600-as maximalis fordulatszama
nem akarmilyen mechanikat igényel. Kell is
ez a nagy fordulatszdm az 6riasi mennyisé-
gl informécié pillanatrél pillanatra torténé
atviteléhez. Egy CD atlagos informéciés(iri-
sége 810 kilobit/négyzetmilliméter. Egy mi-
sormez§ atlagosan 7x10 bitet tartalmaz. Ez
a hétmilliardnyi bit ilyen kicsi helyre csak
ugy fér el, ha példaul 30 miisoros sav mind-

6ssze 50 mikronnyi helyet foglal el. A CD-
ken az informécioét paranyi lyukak milliardjai,
az ugynevezett PIT-ek hordozzak nagyjabol
Ggy, ahogyan azt a 3. abran latjuk. Egy PIT
hozzavet6leg 0,5 mikron széles, mélysége
0,11 mikron és a hosszusaga 0,833-3,56
mikron kozott valtozik. A PIT-ek nem egyfor-
ma hosszlsaguak és nem azonos tavolsag-
ban kovetik egymast. A savok 1,6 mikronra
helyezkednek el egymastol.

Ezek mind szabad szemmel nem lathaté,
mikroszkopikus méretek, ez a magyarazata,
hogy ilyen rengeteg informéacié hogyan fér

el ilyen kis helyen. A CD a bels6 atmérétél
kifelé jatszhat6 le, pontosan forditva, mint a
hagyomanyos hanglemez. A lejatszas a 46
milliméteres atmérdénél levé indité jelekkel
kezdddik és a mlsor végén, a 117 millimé-
teres atmérdénél levé ledllito jelekkel fejez6-
dik be. Az indit6 és leallitd jelek a CD-lejat-
sz6t vezérlik. A CD 15 milliméteres kdzponti
lyuka a tobbi méretéhez képest szokatlanul
nagy. A nagy lyuk az excentricitdsbdl eredé
hibakat csokkenti. Az AlGaAs lézer sugara
az atlatsz6 miianyagon athatolva a PI1T-eket
fedd aluminiumrétegrél visszaverddik. A 1é-
zersugar intenzitasa a lyuksorok tengelyé-
ben a legnagyobb, ez a rendkivil pontos
fokuszéalas eredménye.

A CD-lejatsz6 bonyolult, preciz szerkezet.
A szamunkra fontos fokuszalas mechaniz-
musat a 4. abran latjuk. A PIT-eket harom
lézersugar érzékeli. Kossik ossze a fény-
pontokat egy képzeletbeli egyenessel. Ez
az egyenes a lyuksorok tengelyével egy

lézersugar

enyhe szoget zar be Ggy, hogy az alsé és a
felsd 1ézerfénypont a kdztes PIT-mentes te-
ruletekre esik. A lézersugarak visszaver6-
désének megvaltozott intenzitdsat fotodio-
dak érzékelik. Attol fuggben, hogy melyik
sugér csuszott a PIT-ekre és emiatt a
visszaver6dése megvaltozott, az elektroni-
ka kiértékeli, hogy a letapogatas helyzetét
jobbra vagy balra kell médositani. Ez az
tgynevezett THREE SPOT LASER BEAM
SYSTEM. A koOzponti lézersugar ezzel a
modszerrel vizszintes iranyban hallatlanul
pontosan vezérelhet6.

Itt jegyzem meg, hogy egyik gyakori hiba,
amikor az egyes misorrészek kimaradnak,
és a lejatszas ugrasokkal, kdzottik néma
sziunetekkel folytatédik. Tudni kell, hogy az
emlitett vezérl6 elektronika a hibakat csak
egy bizonyos hatarokon belil képes ki-
egyenliteni.

Ha a CD kézponti lyuka vagy maga a ko-
rong deformalédott, akkor a l1ézersugarat az
automatika a mikronokban mérheté na-
gyobb eltérések miatt olyan helyre vezeti,
ahol a szabalyozas ismét helyreallithato.
Ezalatt a CD ,megnémul’. Ha a hiba nem
csak egyetlen lemeznél fordul el6, akkor va-
16szin(, hogy a lejatszé elromlott.

A lézersugar fokuszalasa a CD-lejatsz6
mikddését szintén alapvetéen befolyasolja.
A fékusz folyamatos és pontos bedllitasa-
nak érdekében az optikai rendszerbe beik-
tatnak - a 4. abran lathat6, négyzet alaku,
két atléval négy mezdére osztott - érzékel6t.
Ebben az A, B, C és D fellletekre beesd
lézersugar intenzitasat fotodiddak érzékelik.
A négy fotodidda jele egy differencialer@si-
t6be keril. Kifogastalan fokusznal az er6sit6
kimenetén az (A+C)-(B+D)=0 feltétel telje-
sil. Amikor a fokusz valamilyen oknal fogva
romlik, akkor hatéséra a lézersugar intenzi-
tasa egyik vagy méasik mezében megné, il-
letve csokken.

Amint az érzékel6 fotodiodk aramanak
egyensulya felborul, a differencialerésité ki-
menetén vagy az (A+C)-(B+D)=0 hibafe-
szlltség jelenik meg. Hatasara az elektroni-
ka a lézersugar fékuszat az elektromagne-
sekkel a kivant irhnyba modositja. A fokusz
allitasa addig folyik, amig a hibafeszultség
el nem tiinik. A rossz fokusz szintén lejat-
szasi rendellenességeket okoz. Erésen
szennyezett CD-nél a lézersugar fokuszala-
sa akadozik, a bitjavité aramkoér a képessé-
ge maximuman dolgozik, ez pedig a hang-
zas kismérvil valtozasat eredményezi. Na-
gyobb fokuszhibaknal az automatika a
mdsort elnémitja.

A Compact Disc-et kezdetben gy rekla-
moztédk, mint a tonkretehetetlen hangle-
mezt. Tlr6képessége igen nagy, de azért
gondos kezelést igényel. Fogdoshatjuk, ta-
pogathatjuk, de nem hajlitgathatjuk. A kar-
colasokat is jol tdri, mivel a sérilések a hi-
bajavité kédnak koszonhet6en egy bizo-
nyos hatarig nem okoznak zavart. Egy
atlagos kimaradas korilbeliil 4000 bit kiesé-
sét jelenti, ami a CD-n a PIT-sorbdl 2,5 mil-
liméter hosszU szakasz hianyaval egyenl6.
Az elektronika ezt a tetemes mennyiségl
bitet még hibatlanul pétolja.

A bitek kimaradasat a lézersugar uUtjaba
kerll6 szennyez6dések is okozhatjak. Ha
piszkos a CD, egyszer(ien egy puha szaraz
ruhdval tisztara torélhetjik. A tiszta, porta-
lan CD-nél kevés a javitas, ezért a bitek az
eredeti hangzast hordozzak, a hibajavito vi-
szont atlagot pétol, de az nem az eredeti.

Felesleges leirni, hogy a COMPACT
DISC a klasszikus analég hanghordozéknal
mennyivel jobb minéségl hosszu tava md-
sortarolasra képes.

A ,lézerlemezjatsz6k™-bdl egyre tobbet
adnak el. Kezelésuk és a CD-k a régitél el-
térd, Uj szemléletet igényelnek, és ez alap-
vet6 ismeretek nélkil nem megy.

Mocséary Gabor
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A szakm(helyek munkadijainak és egyéb koltségeinek meredek
emelkedése, az alkatrészek aranak ,vilagpiacositdsa” mind tobb
kispénzii ezermestert kényszerit arra, hogy hazi mihelye
alapgépének szamito elektromos faropisztolyat maga tartsa
karban. Kilonosen &ll ez a régebbi, egyszeriibb, de még mindig
hasznalhat6 farékra, amilyen példaul a Multimax és a Smalcalda,
amelyhez nemhogy draga lenne az alkatrész, de mar nincs is,

sO't a gyara is megsz(nt.

A kovetkez6kben a kényszercsinalta
»Szervizmestereknek” is igyeksziink
segiteni, az els6generacios furégépek
alapvet6 karbantartasanak illusztralt is-
mertetésével.

El6ljaréban kiemeljuk, hogy az elekt-
romos furoégép nagyfesziltségl, 220
voltos, aramitésveszélyes villamos
gép. Karbantartasahoz csak a némi vil-
lanyszerelési ismerettel és gyakorlattal
rendelkez8k lassanak hozza. A farén a
legegyszer(ibb igazitas is csak akkor
végezhetd, ha el6bb a villasdugojat a
hélézati csatlakozobdél kihdztuk, s a
pisztoly leh(ilt. Ha a karbantartas, kisja-
vitas valamiért nem sikerll, a pisztolyt
mégiscsak vigyék szakmihelybe. S ha
a javitast nem vallaljak, vagy az tdl sok-
ba kerlilne, inkabb keriljon a kedves
szerszam a hazi ,bontoba”, mintsem
hogy a gép balesetet, aramitést okoz-
zon. Ezért még egyszerl alkatrészét
se prébaljuk magunk altal készitettel
vagy mas gépbe valéval helyettesiteni.

A faropisztoly-alapgépek kettds szi-
getelésliek, amit az adattablajukon le-
v6 egymasba rajzolt négyzetek isjelez-
nek. A szigetelés egyik alkotéja maga
a mlanyag haz, s abban szerepe van
a szétszerelhet6 elemek kozé a gyar-
taskor bejuttatott szigetel6 lakknak is.
Ezért a karbantartaskor a héazat nem
szabad megsérteni, torott, repedt hazu
pisztolyt pedig szigortan tilos hasznal-
ni. A karbantartaskor az esetleg meg-
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sérlld szigetel6-lakkréteget 6sszesze-
reléskor pétolni kell.

A fardpisztolyok kétféle hazzal ké-
szllnek. Az egyikben az egyes fédara-
bok el6re-hatra szétszereléssel (1) ér-
het6k el, pl. a Multi vagy a Smalcalda.
A masik haza fiigg6legesen, jobbra-
balra oszthatd, pl. a hazai kis EVIG fu-
rogép (2).

Robbantott rajzunkon (1) jol latni a
fédarabokat, amelyeket az azonositas-
hoz szamokkal is megjeldltink. Azok
jelentése: 7-tokmany, 2-tengely, 3-aité-
telez6 fogaskerék (itt nem latszik, mert
a hazban van, s ez az, amit sokszor
mianyagbol készitenek a zajcsokken-
tés érdekében), 4-attételmdi-haz, 5-fe-
nékfedél, 6-hajtotengely, 7-ventilator,
8-forgorész, 9-kommutator, 70-teker-
csek, 77-szénkefe, 72-rogzitégomb,
73-motorhaz, 74-kapcsoléravasz, 75
szénkefe.

Szétszereléskor fontos megjegyez-
ni, hogy melyik kis csavar hova valo,
mert nem biztos, hogy felcserélhetdk.
Fokozottan &ll ez azokra a hosszu csa-
varokra, amelyek az attételmd- és mo-
torhazat fogjak o6ssze. Ezek kozul né-
melyik eltéré menetl és hosszlUsagu is
lehet.

A leggondosabb hasznalat mellett is
szlkséges, mégpedig minden alkalom-
mal a gép szell6zényilasainak a kitisz-
titdsa, mert az ide lerakddoé por erésen
csokkenti a h(tést, s kdnnyen leéghet

a motor. A nyilasokbol erés szo6rl
ecsettel vagy lemezcsikra feszitett
ronggyal toroljuk ki a lerakodott port,
piszkot (3). Az 6reg masinakat ajanla-
tos a burkolatuktol félig-meddig meg-
szabaditva, belllrél is kitisztitani. Eh-
hez a mUvelethez is ecsetet, tiszta ron-
gyot, s denaturalt szeszt hasznaljunk.

S ha mar ugyis nyitva van a gép (2),
vizsgaljuk meg a csapagyakat (a), fo-
gaskerekeket (b), s azokat is tisztitsuk
meg a portdl, bes(irlisdédott kenbanyag-
tol. Mossuk ki a csapagyakat is, majd
kenjuk meg a forgd alkatrészeket friss,
tiszta héallé zsirral. (Tapasztalatunk
alapjan még az oreg gép is csendeseb-
ben fut, ha Slick-zsirral van kezelve.) A
fogaskerekekre azonban ne kenjunk tdl
sok ken6anyagot, mert a felesleg az
els6 bekapcsolas utan a burkolat bels6
oldalara verédik ki. A gordilécsapa-
gyakat ellenben vastagon felkent zsir-
ral védjuk a portdl. Azt is nézziik meg,
hogy ezek nem kopottak-e. Sokat kibir-
nak ugyan, de néha cseréjikre is sor
keriilhet. Am csak akkor, ha kénnyen
leszerelhetdk, s helyiikbe méretben és
min6éségben is megfelel csapagyakat
tudunk beszerelni. Lehtdzasukhoz csa-
pagylehuzot hasznaljunk, felitésiikhdz
pedig a tengelyre ill6 rézcsovet.

A motort (c) is vegyik alaposan
szemigyre, kiUléndsen a szénkeféket
(d) és a forgorész réz szegmenseit (e).
A szénkefetartokat tisztitsuk meg, az
elkopott szénkeféket meg cseréljik ki.



Azt is vizsgaljuk meg, hogy azok tarto-
jukban kénnyen mozognak-e. Az elekt-
romos csatlakozasokat kontakt tisztitd
folyadékkal tisztitsuk meg, s az esetleg
meglazult szoritécsavarokat is hlzzuk
utana. A kabelt és a dugaszt sem art
letisztogatni és megvizsgalni, nem sza-
kadt-e valamelyik része.

A teljesen Kkitisztitott gépet ezutan

Nalunk még talan luxusnak tekinthe-
ték a CD-k, am akinek mar van néhany
kompaktlemeze, CD-jatszdja, nem art,
ha az egyre gyarapodd lemezek ta-
rolaséara is gondol. Legegyszer(ibb, ha
szamukra egy polcba helyezhet§
rekeszt készitiink. Ennek elénye, hogy
viszonylag kdnnyen 6sszeallithato, s a
lemezek vizszintesen csuUsztathatok a
helyikre. A tokok igy alig porosodnak,
barmelyik koénnyen kivehets, s a le-
mezcimeket is jol leolvashatjuk.

A rekesz valasz- és oldallapjait 5 mm
vastag rétegelt lemezbdl vagjuk ki. Ma-
gassagukat a polchoz igazitsuk. E da-
rabokat négy hossztartdléccel fogas-
suk ossze, mégpedig pontosan kivé-
sett fészkekbe illesztve. Az azonos
alaku darabokat 6sszefogva munkaljuk
meg, s a helyez6fészkeket is igy flré-
szeljuk ki. A lemezeket tarté lécek 3-
4x5 mm-es modell-lécek, amelyeket 11
mm széles tavtartd betétek segitségé-
vel ragasszunk az oldal- és valaszfa-
lakra. A lécek inkabb tavolabb, mint ko-
zelebb legyenek egymashoz, kilénben
a lemeztokokat nehezen csusztathat-
juk a helytkre. Gondoljunk arra is,
hogy a dupla vagy netan tripla leme-
zeknek bd&vebb helyet alakitsunk ki.
Nagyon Uugyeljunk arra is, hogy a
szemben lév8 oldalakra azonos ma-
gassagban er6sitsik fel a tamléceket.

Minden alkatrészt csiszoljunk sima-
ra, s vékonyan lakkozzunk is le. Szara-
dasuk utédn az oldals6 és a kodzbuls6
tamlapokat ragasszuk a hosszanti he-
vederlécek fészkeibe. Az oldallapok

gondosan szereljik 0ssze. Az 6sszefo-
g6 csavarokat fokozatosan huzzuk
szorosra, de ne tdlsagosan erdsen,
mert az eldregedett mlanyag hazak
kénnyen elrepedhetnek. S ha mar ma-
gat a gépet ilyen alapos apolasban ré-
szesitettlik, a tokmanyt is mossuk le,
olajozzuk be. Ha meg a felllete tdl
Utott-kopott, foltos, részeit forgas koz-

CD-REKESZ

széleire ragasszunk egy-egy lekereki-
tett élG lécet, amely eltakarja a heve-
derlécek kiall6 részét, s alul a sarkokat
gbmbolyitsik le. Felll a butijuket az
oldallapok élével csiszoljuk sikba, mert
kés6bb egy-két emelet raépitésével ki

is b8vithetjuk a tarol6t, s igy az Uj reke-

ben polirozzuk fényesre, majd lehelet-
vékonyan olajozzuk be.

Befejezésll ajanlunk egy egyszer(
szigetelésvizsgalati modszert. A 4. ab-
ran latni, hogy a véletlentl rejtett vil-
lanyvezetékbe hatolé faréhegyrél az
aram kijuthat a szigeteletlen fardszar-
ra, tokmanyra és a kiallo, révid tok-
manytengelyre. Ajol szigetelt miianyag
haz fellletére azonban semmiképp
sem! Ezért a hazi karbantartas befejez-
tével egy zseblampaelemrdl ,hajtott”
kontroli-lampat csatlakoztassuk a flro-
ra, s az elem masik csatlakoz6 vezeté-
két is érintsiik a furéhoz. Ha vilagit a kis
izz6, a vizsgald6 mikodik. Ezutan az
egyik vezeték csupasz végével pasz-
tazzuk végig az Osszeszerelt pisztoly
mianyag hazat. Ha felgyullad a kont-
roli-lampa, baj van, a pisztolyt feltétle-
ndl vigyik szakmihelybe. SzJ

székét kdnnyebb lesz a mar meglevére
illeszteniink.

A kész rekeszt csusztassuk a polc-
ba, a lemezeket helyezziik a taroldba.
Ha viszont hatfal nélkdli polcra kerdl a
lemezrekesz, akkor arra feltétlenuil er6-
sitsiink 2-3 mm vastag rétegelt lemez-
bdl kivagott hatlapot, vagy mindegyik
tamlap hatso élére ragasszunk fel egy-
egy 3x15 mm-es lécet, amely a leme-
zeket hatulrdl ,,szintbe allitja”.

-bj-
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KEDVES EPITKEZO, LAKASFELUJITO!

Ne szalassza el az alkalmat,
latogassa meg az

iE P IE K  Vallalat

Jaszberényi uti telepet,
ahol az épitdanyagok széles
valasztékaval varjuk ont!
VASAROLHAT NALUNK:

épitési célu vas-  épuletgépészeti termékeket,

és szinesfémkohészati termékeket, mUiszaki gumiarukat,
fémtomegcikkeket, hideg- és melegburkol6 anyagokat,
lakatosipari termékeket, mlanyag termékeket,
villamossagi termékeket, épitési és vegyiarukat,

viz-, gaz- és gOzszerelési anyagokat,  faarukat és nyilaszarokat.

ALKALMI ARON KINALUNK
import és hazai csempéket, import padldlapokat,
osztrak festékeket, lakkokat bel- és kultérre, fara, fémre.

MINDENT EGY HELYEN!

Discont Aruhazunkban, Hazépit6 Boltunkban készséggel allunk a lakossag rendelkezésére!
Telefonszam:
157-1111/400, 200 mellék, 157-1111/236, 237 mellék
Nyitva tartas:
hétfé-csutortok: 7.30-16.00 6raig, péntek: 7.30-14.00 6réig

NAGY- ES KISKERESKEDOK, VISZONTELADOK
szaméra részletes felvilagositassal szolgélunk.

Hengerelt acél 157-1857 « Epiiletgépészet 157-2108
Csd 147-4153 « Szerelvény 157-2758
Betonacél 177-7180 + Villamossadg 157-2857
Szinesfém, vegyi 157-2690 # Egyéb felvilagositds 177-4922

Cimunk: | E P | E K 1106 Budapest X.,

“am  TERMEIOESZKUZKERESKEQEI| ! Jészberényi at 38/72.

JOJION EL HOZZANK!
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STOLLOGEN

HOMLOKZATFESTEK

4 ANGORA

BELTERI FALFESTEK

Gyértja: Agrokémia lpari Szovetkezet

A STOLLOGEN matt fellletet adé homlokzatfesték. Kitd-

nik id6jaras-allésagaval. Moshato, tisztithato, j6 viztaszito,
fesziiltségmentes, kopasellenalls, alkaliaellenallé és fa-
gyasmentes.

A STOLLOGEN mélyen hatol a fellletbe, nem szappano-

sodig igy jol kot és minden szilard feliletre el6kezelés
nélkul felhordhato.
Az alapozast 30% Stollogen higitéval higitva, a fed6réteg

felhordasat higitas nélkil vagy 5% Stollogen higitéval hi-

gitva kell végezni.

A STOLLOGEN 200 szinarnyalatban rendelhet6 meg
szinkartya alapjan.

Megrendelhetd

7960 Sellye, Malom utca 1.
Telefon: (72) 10-245

Az ANGORA vizes diszperziés matt felliletet ad6 beltéri
falfesték.

J6 ellendllé vizzel, semleges kémhatasi mosészer oldat-
tal, mesterséges napfénnyel, valtoz6 klimatikus hatasok-
kal szemben.

Felhasznalhaté beton, habarcs, azbesztcement, gipsz-
karton és betonyp fellileteken.

Az alapozast max. 30 % ivéviz minéség( vizzel higitva kell
végezni. Szaradast kévetéen max. 10% vizzel higitva 1-2
réteget kell felhordani.

Az ANGORA diszperziés festék Tilatex vagy Emfix disz-
perziés szinez6pasztaval szinezhet6 max. 3%-ban.
KKk

az Agrokémiai Ipari Szovetkezetnél

Budapesti Iroda rve
1074 Budapest,
Szovetség utca 26.
Telefon/fax: 142-1524
Telefon: 142-5392

N iM

AGROKEMIA
ISELLYE

Fax: (70) 52-106

Telex: 12345 Telex: 225379

A Kamaraerdei Kft. ajanlata

barkacsoloknak és profiknak

Nyers és laminalt faforgacslap tucatnyi szinben, korszer(i HOLZ-HER lapszabasz géppel olcson
méretre vagva
allanddan kaphato,

A HAZHOZ SZALLITAS INGYENES.

Barkacsboltunk ajanlata:

Olasz keramia padléburkoldk, Mindenfajta épitéanyag

CIMSEC fugazdanyagok, diszkont aron!
csavarok, szegek, szerszdmok 50 km-es korzetben ingyenes
016 7 ] nagy valasztékban, hazhoz szallitassal
Iz

a KAMARAERDEI KFT. Z W _tJ | W
2040 Budadrs, Kamaraerdei Ut 11
Telefon: 181-3335

»Csinald magad”
gipszkarton valaszfalrendszer
a legolcsobb aron kaphato.

telepén



CELSZERSZAMCSALAD
FEMMEGMUNKALASHOZ

A mult évi 6szi BNV-n lattuk azt a fémmegmunkalo szerszamot,
amelyet a kdvetkez6kben bemutatunk olvaséinknak.
Kdzlésével azért vartunk mostanaig, mert ezt

a készlilékcsaladot ugysem lehetett volna sehol megvasarolni
az orszagban. Az idei tavaszi BNV-n viszont hireink szerint
Ujra ki lesz allitva, és a helyszinen meg is lehet vasarolni.

A téma irdnt mélyebben érdeklédéknek bemutatott képeinken
egy ugyanilyen célt szolgald, de ,,komolyabb” késziiléket is
bemutatunk. Ugyanakkor azt sem tartjuk kizartnak,

hogy a képek alapjan a szerszamcsalad legfontosabb elemeit
néhanyan sajatkez(ig is elkészitsék. Leirasunkban ennek
érdekében a képeken nem lathatd részletekre is kitériink.
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A ,,Metalcraft” szerszamcsalad maxi-
mum 3 mm vastag laposacél anyag
megmunkalasara szolgal (van 6 mm
vastaghoz készllt valtozat is). Ezt az
anyagot a készilék segitségével gya-
korlatilag tetszés szerinti alakara meg
tudjuk hajlitani, csavarni. A megfelel§
pontokon flirész nélkil elvaghatjuk, a
végeket letorhetjik. Az 6sszekapcsol6-
d6é darabokat faras nélkdl kilyukaszt-
hatjuk és szegecsekkel 6sszefogathat-
juk. A komplett készterméket - virag-
tartét, falikart, lampat, ablakracsot,
keritést sth. egy er6s asztalon ugy el-
készithetjik, hogy kézben semmilyen
gépi szerszamot, hegeszt§ berende-
zést, de gyakorlatilag még firészt, ka-
lapacsot sem vesziink a keziinkbe.

A legegyszer(ibb ives hajitasokat



egy csiga alakd formazé hajlitassal ala-
kithatjuk ki (1). A szerszam befogoré-
sze egy olyan érdesitést kapott, amely
nem engedi a munkadarabot kicsUszni.
Ha korivet vagy akar teljes kort kiva-
nunk hajlitani, akkor a haromtengelyes,
karos hajlitészerszamot hasznalhatjuk.
A kozépsb6 henger a hajtott. Ennek pa-
lastfellletét az el6bbi szerszdmhoz ha-
sonléan érdesitették, igy a munkada-
rabot megcsuiszas nélkldl, a hosszu
hajtokar segitségével viszonylag kis
er6vel tovabbithatjuk. A masik két hen-
ger allithat6 a meghajtotthoz képest: a
kodzottik levd tavolsag hatarozza meg
a hajlitand6 koriv sugarat (2). A szerke-
zet egyaltalan nem bonyolult, akar ha-
zilag is elkészithetd. Erdekesség még,
hogy az elrontott munkadarab egysze-
rden ,kicserélhet6” vele, vagyis ha a
meghajlitott korivet visszafelé athajtjuk
a hengerek kozott, akkor a laposacélt
Ujra kiegyenesiti.

Szintén nem bonyolult a csavarozé
szerkezet. A laposacél egyik végét be-
fogjuk, a masik - szintén rogzitett - vé-
get pedig a tengelyvonal mentén elfor-
gatjuk. A kb. 40 cm-es hajtokar segit-
ségével ehhez nem is kell tulsagosan
nagy er6, és a csavar érdekes médon
tokéletesen szabalyos lesz (4).

A furatokat ,kilov6” nagy attételes
szerkezet hazilagos elkészitését nehe-
zen tudjuk elképzelni (5). Ehhez kilon-
legesen kemény acéltiiskére, igen jo
anyagu mozgat6 attételm(ire van szik-
ség. Mindenesetre tanusithatjuk, hogy
a késziilék a 4 mm vastag laposacélbol
Ugy loki ki a lyukak belsejét, mint a pa-
pirkonfettit. Jobb hijan egy furoégép is
helyettesitheti. Mint ahogy a vagoszer-
szamot is egy attételes lemezoll6 vagy

a fémflirész. Az eredeti konstrukciéban
azonban a vagas és a lyukasztas mu-
veletét ugyanaz a szerszam végzi el
(6). Ugyanez a szerkezet sarkos torés-
vonalat is létre tud hozni. Ekkor a két
sima henger kézé egy csavaros attétel-
lel mozgatott négyzetacél tiiske tolédik
be. A tiiske mozgasanak hatarolasaval
elérhet6, hogy pontosan ugyanolyan
sz0gl hajlitast tobbszér egymas utan
elvégezzink (3). Hogy még ez se le-
gyen elég, egy Ujabb henger felhelye-
zésével a behelyezett szegecs feje is
szétnyomhat6, ily médon a valtozatos
formaju darabok hegesztés nélkil
Osszeer@sithet6k.

Erdekességként bemutatunk olvaso-
inknak egy profibbnak ting, hasonlo
célu hajlitészerszamot is (7). Lényegé-
ben azonban pontosan ugyanolyan
ives és sarkos hajlitasokat képes elvé-
gezni, mint az el6bbiekben bemutatott
(8); vagni, csavarni, lyukasztani és
szegecselni azonban nem. Igaz, kil-
foldi katalbgusara sem magasabb az
el6bbinél.

Otletaddénak képeinken példakat mu-
tatunk arra, milyen hasznalati és disz-
targyakat készithetlink laposacélbal.
Az emeletes viragtarton (9), a gyertya-
tarton (10) és a konzolos falilampan
(11) a szegecskotések mellett iv-
hegesztést is alkalmaztak. A leghasz-
nosabbnak tind felhasznélasi terule-
ten azonban - a keritések, ajt6- és ab-
lakracsok készitésénél - a Metalcraft

segitségével minden mdveleti fazis
elektromos éaram, gépi szerszamok
nélkll elvégezhetd. -p-
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SZATEIUT
KFT

SZATELLIT KFT.
KERESKEDELMI
SZOLGALTATO KFT.

H—1072 Budapest, Nyar u. 7.

Telefon: 142-3580,142-2768
Fax-122-6834

Erdsitot, hangfalat kivan epiteni?

Alkatrészgondjai vannak?
Forduljon a SZATELLIT Kft.-hez

bizalommal!

Kinalatunkbol:

hangfalkavak
hangszorok

(4llandé kindlatunkban szerepel

tobb mint 20-féle magas-,

k6zép- és mélysugarzo)
membranok
erdsitddobozok
nyakpanelek,

® félvezetdk

’ RC-elemek

Boltjaink:

1053 Budapest, Kiralyi Pal u. 16.
1065 Budapest, Nagymezd u. 8.
7633 Pécs, Kossuth L. u. 38.
9022 Gyd6r, Molnar Ferenc u. 1

9700 Szombathely, Kérmendi Gt 28.

3525 Miskolc, Szlics Samuel u. 5.

Tel: 117-9276
Tel: 122-0962
Tel.: (72) 15-643
Tel: (96) 27-960
Tel:(94) 13-825
Tel: (46) 46-689



KERTI UTAK
- A KERT DISZEI

A képeinken lathato, szemet gyonyorkddtetd jardéak, kerti utak
sokak szamara a gazdagok kivaltsagait jelentik. Pedig a magyar
lakossag igen nagy része él kertes hazakban,

s a nyaraldtulajdonosok szama sem kevés. Kdzvetlen kdrnyezetik
esztétikus kialakitasa nem elsésorban pénz kérdése (persze az is),
hanem izlésé és szorgalomé. Cikklinkben a sz6ba johetd
lehet6ségeket, kialakitdsi modokat vesszik sorra, s a kilonb6z6
megoldasokhoz a szakszer( elé6munkalatokat, a tartossagot

biztositd alapozast is bemutatjuk.

A legegyszer(ibb és talan legolcsébb
szilard jardaburkolat az ontétt beton
(1). Kulénoésen kemény, agyagos vagy
foldes talajon praktikus ez a megoldas,
mert beslllyesztve a zsaluzas leegy-
szer(sodik. A jarda alatt a féldet kb. 20
cm mélyen assuk ki és az als6 10 ern-
es réteget durva zuzottkével toltsik ki.
Erre a célra épitési térmelék vagy bar-
milyen ingyen beszerezhetd k&torme-
lék is megfelel. A zsaludeszkak hasz-
nalata azért praktikus, mert segitsé-
gukkel a 10-15 cm vastag betonréteg
felszine 1-2 cm-rel a talajszint folé hoz-
haté (kbnnyebb tisztan tartani), illetve
az ontott beton lesimitasa, lehlzasa is
egyszeribb.

Ennek az igényesebb valtozata, ami-
kor a helyszinen ontott beton helyett
kész betonlapokat hasznalunk (2). Az
alap kiasasa megegyezik az elébbivel,
S ugyanigy a legalsé 10 cm-es alapoz6
réteg, a durva zUzottkd, kétormelék le-
teritése is. Aki a tokéletességre torek-
szik, a jarda két szélét habarcsba

agyazott beton szegélykovekkel tolti ki.
Ez azzal az el6nnyel is jar, hogy a k&
alapra teritett, kb. 5 cm-es homokréte-
get megfogja. (Kemény talajnal azon-
ban ez elhagyhatd, ha a kiegyenlité ho-
mokréteget 1-2 cm-rel a felszin alatt
tartjuk.) A betonkockédk lehelyezése
aprolékos munkat igényel, hasznaljunk
szintezblécet, hogy sima, egyenletes
burkolatot kapjunk. A kockakat gumika-
lapaccsal Utdgessik a homokba a
szlkséges szintig. A kész burkolatot
hig betonnal fugazzuk ki, kiilénben az
es6 kimossa a homokot a betonlapok
aldl. (A betonlapok készitésérél néhany
oldallal késébb irunk.)

Talan kevésbé tartés, de latvanyo-
sabb megoldas, ha betonlapok helyett
téglat hasznalunk (3). Az el6bbi és az
utobbi elényeit is egyesiti a szinezett
betonlap: ez tartds is és szebb is, mint
a szurke beton. Kivitelezése megegye-
zik a hagyomanyos betonkockaéval.
Az oldalszegély szép, de el is hagy-
hato.

Most egy kissé eltolodunk a luxus
iranyaba. Készilhet ugyanis a burkolat
szabalyos (4) vagy szabalytalan (5) ké-
lapokbdl is. A vékony lapok szilard al-
épitményt igényelnek. Itt tehat szilkség
van a zUzottké alapra is, majd erre kb.
75 mm vastag betonréteget kell terite-
nink. A kélapok tokéletes felfekvése
érdekében a darabokat kiegyenlité ha-
barcsagyba célszer( fektetni, majd szi-
lardulas utan hig betonnal a kodzoket
kifugazni. A szabalytalan tort kélapok
Ugyes illesztése turelmet igényel, de a
szép eredmény meghalalja a farado-
z4st.

Olyan helyeken, ahol a kavics
kénnyen és olcsén beszerezhetd, eb-
bdl az anyagbdl is szép jardat épithe-
tink. Ennek lényege az, hogy kulon-
b6z6 szemcsefinomsagu kavicsot kell
hozatnunk, illetve szitalassal szétvalo-
gatnunk. Legalulra szokas szerint a
legdurvabb réteg kertl kb. 10 cm-es ré-
tegben, majd erre finomabb, 20-25
mm-es szemcsenagysagu folyami ka-
vics. A legfels6 réteg a legfinomabb,
borsészem nagysagu szitalt kavicsbol
alljon (6). Ehhez a megoldashoz termé-
szetesen habarcsba agyazott szegély-
ké is sziikséges, kulonben a kavics ki-
folyna.

Ha egy mar meglevd, de az id6k fo-
lyaman Osszetoredezett, Uregessé valt
betonjardat kivanunk fel(jitani, akkor a
makadam utakhoz hasonlé megoldas-
hoz folyamodhatunk. A kb. 18 mm-es
szemcsenagysagu zuzalékot bitumen-
nel kothetjik meg. Ez a maszsza kitolti
az apro repedéseket és a nagyobb Ure-
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treg \
kitoltés
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habarcsagy

100 mm

zUzott k6

100 mm -
zUzott k6

térott kélap

habarcsagy

75 mm
-beton

zUzott kb

beton szegély

18 mm
hideg makadam

meglévs E'rte'glt' .
utfeliilet Ioftes

geket is, felszine pedig simava henge-
relhet6 (7). Egyben megakadalyozza,
hogy az eredeti betont a fagy tovabb
rongalja.

Kaphaték mar kilonbdz6, kész
feliletet ad6é bitumenes emulzidk is.
Ha ennek sima felszinére finom k&zu-
zalékot szérunk és belehengereljik,
akkor a burkolat jobban ellenall majd a
nyari napnak és szebb is lesz (8).

Képeinken példakat mutatunk arra,
hogy az el6bbi megoldasokat hogyan
kombinalhatjuk, s ezzel még érdeke-
sebb hatasokat érhetlink el. Régi ba-
zaltkockadkhoz sokszor hulladékként

450x450 mm
burkololap

habarcs
* 75 mm

'Neton
M

beton szegély
apro kavics

ii, 20-25 mm
~olyami kavics

i zGOzott ko
v. kavics

k6zuzalék

bitumen

meglévd
atfelllet

abarcsagy

hozza lehet jutni, és az A képen latha-
t6, mutatds burkolat készithet6 belSluk.
A terllet el6készitését és a kockék le-
rakasat a 9. abrasor alapjan végezzik.

Erdekes megoldast kinal a kélap, ill.
a tégla és a hideg aszfalt (bitumenes
emulzio) (B, C), a kélap és a beton (D)
kombinalasa. A téglakkal el6bb rakjuk
ki a minta keretét, majd a hianyokat
ontsik ki az emulzidval. A tégla forma-
javal és szinével eleve kinalja a valto-
zatos megoldasokat (E). Ugyanigy az
is, hogy mas anyagokkal, betonnal, ba-
zalttal, kélappal, sét faval kombinaljuk

(F). -p -






Grabetta Luxor
dombormintas habtapéta

graboplast Rt ($)

TEXTIL ES MlﬁBéRGYARTO RESZVENYTARSASAG IréPrl'T(EjIPARI UZLETAG
9023 Gyér, Fehérvari U. 16. Telefon: (96) 13-449 Fax: (96) 13-449

a szakUzietekben €s a gyar mintaboltjaban,
Rakdczi (t 51. Telefon: 113-1271
Naruhazakban,
szaros Lorinc u. 11. Telefon: (96) 13-697
haza, Mdricz Zsigmond (t 41. Telefon: (42) 13-611
st, Volgy u. 442. Telefon: 226-8344



1922-1992

A FERROGLOBUS
70 éve all
a vevok szolgalataban

Epitkezéshez, betonozashoz, keritéshez,
vizvezeték-szereléshez szikséges vas- és acélaruk
legszélesebb valasztéka a

FERROGLOBUS

telepein varja Ont !

BUDAPESTI TELEPEK

BUDAPEST X., MAGLODI UT 14. BUDAPEST XIIl., VESO UTCA 11.
TELEFON: 157-3899, 127-6057 TELEFON: 140-3162
hengerelt rudak és idomaruk, Otvozott lemezek és rudak,
lemezek, csdvek, kotéelemek huzott és egyéb hidegaruk

VIDEKI|I TELEPEK

PECSI TELEP, MISKOLCI TELEP,
MECSEKALJA-CSERKUT JOZSEF ATTILAU. 7. '
a 6-o0s fékozlekedési uton a 205-6s Telefon: (46) 49-094

km-jelzésnél. Telefon: (72) 13-571

melegen hengerelt és hidegen vont acélcsévek,
melegen hengerelt rad- és idomacélok,
gerendak, betonacélok szalban és karikaban,
melegen és hidegen hengerelt lemezek,
hidegen huzott rudak és huzalok,
hidegen alakitott zart és nyitott profilok, elektrédak
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TURAZOKNAK,
SZALLITOKNAK

Barmilyen dréga is a benzin, barmilyen sokba is kerul az autotartds, vannak esetek,
amikor autdézni muszaj. S6t, ha figyelembe vessziik a taxik, kisteherek fuvardijait,
a tdvolsagi vonat- és buszjegyek arat, nem egy esetben még mindig
a méregdraga autd bizonyul a legkevésbé draganak.

Azt mar a kisvallalkozok és a nagy-
csaldadosok egyarant kiszamitottak,
hogy szamukra a legcélszer(bb jarmu
egy kombi, amelyet sok személy szal-
lithsa esetén, példaul szabadsagra
vagy a hétvégén a kiskertbe utazaskor
még a csomagokkal is jol meg lehet
pakolni. Ha meg arut, anyagot kell szal-
litani, ugyancsak ez a legpraktikusabb,
hiszen a hatso Ulések lehajtasa esetén
értékes raktér alakithaté ki. Persze ta-
volrél sem mindegy, hogy mekkora és
milyen alaku.

Ezért most, amikor sokan kény-
szerllnek a végképp kiszolgalt oreg
kocsit Ujra cserélni, hadd hivjuk fel a
figyelmet a ,,kombisag” elényeire és rej-
tett buktatoira.

Rossz, és egyben jo példaként 1. ké-
punkdn bemutatunk egy igen elterjedt
kombit, a Lada 2104-est. El6bb a leg-
fébb j6 tulajdonsagat emeljuk ki: ez a
kocsi (j allapotban, de legtobbszor ga-
ranciamegvaltassal (magyarul garan-
cia nélkul) 300 000 forintért megsze-
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rezhetd. A nyugati exportra szantakbol
hozzank visszakerilok - a legtdbb
ilyen - teteje megerd@sitett és csomag-
fogo korlattal felszerelt /mint a képin-
kon lathatoé/. Motorja a robusztus, bor-
dasszij-vezérléses 1300-as, s akad
benne 6tfokozatu valtés is, ami sik uta-
kon egy literrel csokkenti a 100 km-en
elfogyasztott izemanyagot.

Hatranya viszont, hogy a raktér
Ugyetlendl kialakitott. Képlnkon a cso-
magra irt ,,berakhatosagi” féméretek is
ezt érzékeltetik. A 70 cm-es doboz-
szélesség a hatso ajtonyilasba beérd
lampak miatt szikés. A 73 cm-es ma-
gassag - hala a Ladak aranylag magas
kocsiszekrényének - j6 atlagos. A 110
cm mélység megint csak szerény, s az
oka a ddlt hatsoajtos kiképzés.

A hatso Ulések csak egyutt donthe-
ték el6re, s lecsukott helyzetben jé né-
hany centivel megemelik a raktér pad-
l6zatat, csokkentik a belmagassagat.

Kombi vélasztasanal tehat jo tgyelni
a 2104-esnél megismert hatranyokra

(amelyeket persze feledtethet az ar).
Ez a kocsi tdrara nagyon megfelel,
rendszeres aruszallitisra azonban
nem a legidealisabb.

De tarara is lehet még jobb, ha né-
hany apré ,extraval” praktikusabba
tesszik. Az egyik ilyen lUigyes kiegészi-
t6hoz nem kell mas, csak a héaziasz-
szony Ugyes keze, er6s cérna, meg td
és két par nagyobb méret(i patentka-
pocs. A kapcsok als6 szemeit az Ulés-
huzat hats6 élére kell felvarrni, a be-
nyomhatékat meg egy ,alloképes”
(azaz 6ssze nem roskado) utitaska két
oldalara varrt fulekre. igy aztan ezt az
autés Utineszesszert (2), benne a leg-
fontosabb kéziholmikkal (napszem-
Uveg, térkép, termosz, szendvicsek
stb.) a hatso Ulések hattamlajara lehet
patentozni. Ha nincs is tele a raktér és
kanyargos az (t, ataska ,,allva” marad,
s nem szérédnak belble szanaszét a
fontos holmik.

Autos tara gyermekek nélkdl nem
hagy igazan maradandé emléket.



S bar 6k igencsak faradhatatlanok,
el6fordul, hogy Utkdzben végll is elpil-
lednek, aztan el6bb-utébb elfekszenek
a hatso Ulésen. Egy kisebb gyerek ott
kényelmesen el is alhat. Persze csak
a kovetkez6 erételjesebb fékezésig,
amikor is 6hatatlaul az tlések el6tti tér-
be, a labak helyére huppan. J6, ha
csak sirds a kdvetkezmény, rosszabb,
ha az almaban lebillené apréosag meg
is sérul.

Ezt lehet megel6zni olyan puha par-
nazatdé zsamolyokkal, amelyeket ép-
pen csak be lehet szoritani a két tlés
kozti térbe (3). Ez lehet kitdomott parna,
felfGjhaté matrac, de ezek hijan a rak-
tarbol elévett puha, és a rafekvést is
eltlré ruhakkal, melegitékkel megra-
kott sporttaska is.

A filk nemcsak hosszu uton, de a
rovidebben is el6szeretettel beallnak a
két ellls6 Ulés mogé, ,,vezetni segite-
ni”. Hirtelen fékezés esetén mar attdl is
sulyosan megsériilhetnek, hogy bepré-
selédnek az ellls6 Ulések kozébe.
Ezért a gyermeknek a hats6 Ulésen,
bekdétve van a helye. Ha mégis kdzép-
re all, elérevagodasat meggatolja a 4.
képlnkon lathaté sorompd. Anyaga
slird szovésl nejlonhald, amelyet he-
vedercsikokkal lehet keretezni és X
alakban ravarrt hevederekkel merevi-
teni. A fels6-als6 kerethevederekbdl
oldalra nyulé pantoldatokra varrjunk
karabinereket, azok segitségével az
ellls6 Ulések kozé csatolhat6 az el6re-
esést gatlo halé. Amint a képen is latni,
alkalmas kapcsolasi helye a fejtamlak
szara, alul meg az atellenes tlések ke-
rete.

Ez a halésorompo6 nemcsak a gyere-
kek el6revagodasat gatolja meg, ha-
nem a hatsé Uléseken elhelyezett hol-
mikét is.

Aki rendszeresen széllit a kombiban
kisebb és nehezebben rogzithet6 tar-
gyakat, ehhez hasonl6, de ritkabb sze-
m( halébdl akkorét készitsen, amekko-
ra az eltls6 ulések melletti fels6é 6vrog-
zitok, illetve alul az Ulések kuls6-alsé
szerelvényei kozé kapcsolhatd. Féke-
zéskor - netan borulaskor - ez a halo
megakadalyozza, de legalabbis alapo-
san lefékezi az el6re replld targyakat.

Nyaron, nagy melegben vezetéskor
az izzadt hataktél atnedvesedhet,
megfoltosodhat az Ulés vagy annak vé-
dbéhuzata. A lehet6 legegyszeribb pot-
védbhuzat készithetd egy nagyméretd

férfi atlétatrikdbol, amit egyszer(ien ra
lehet hiizni az elsé ulésekre. Ugy, hogy
a mélyebb, a trikoként elére néz6 nyak-
kivagas most hatra keriljon. igy a trikd
magasabb hata védi a huzatot a nyak
vagy a hosszU haj okozta szennyez6-
désektdl is.

Ha aztan hatra, a nyakkivagassal
kezd6d6 magassagba a haziasszony
vagy ledny még azonos anyagu, de be-
szegett szegélyl U alaka zsebet is
varr, a pot-védéhuzaton nagyon prakti-
kus tarol6 képzdédik a valoban legszik-
ségesebb holmik (térlérongy, szemu-
veg, ceruza, jegyzettémb stb.) szama-
ra (5).

Azt mar talan mondani sem kell,
hogy a vezet6 holmijai a mellette levd
Ulés hatoldalan levé zsebbe kerilje-
nek, mert neki oda kénnyebb atnyulnia.

SzJ
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FALCO

faforgacslapok
es felUletkezelt
faforgacslapok

A szombathelyi FALCO immar 20 éves
gyartasi tapasztalattal kinalja laptermékeit

az otthont teremtéknek, a batorgyartoknak,

a lakasukat atalakitoknak, az épitkez6knek

és barkacsoldoknak. Laminalt és natur
faforgacslapjainkat tablaméretekben
(2750x1830, 3500x1750 mm) és megmunkaltan
is ajanljuk kedves vasarléinknak.
Forgalmazoéink behal6zzak az egész orszag
teriletét.

Erdekl6désiiket varjuk az alabbi cimeken:
Vevdszolgalati iroda:

Bp. VII., Dohany u. 3. Tel.: (1) 112-468'
Szombathely, Zanati u. 26. Tel.: (94) 23-550
Szombathely, Puskas T. u. 12. Tel.: (94) 13-967



LEKTROfH

Az Elektroda Kft. tavaszi ajanlata!

o Hegesztotrafok mar 5240 Ft-tol + afa
» Akkutoltok nagy valasztékban mar 1800 Ft-tdl + afa

» Veédbgazas hegesztbgépek karosszériajavitashoz,
kisszérias munkakhoz mar 28 600 Ft-tol + afa

« Elektrodak, toltott palackok, tartalek alkatrészek
nagy valasztékban!

Kedvez0 arak, korrekt kiszolgalas !

Ingyenes szaktanacsadas!

Cim:
Budapest VI., Sziv u. 47. Telefon: 111-9423
Budapest VI., Rippl-Rénai u. 32. Telefon: 112-7673

BAV-RO? BRAVO!

A BAV-RO Kift.

magyar-német vegyesvallalat
kisméret( csavarok és csavaranyak,
valamint egyéb kot6elemek

széles valasztékaval varja Ont.

KOTODJON HOZZANKI!

Nalunk allandoan jelentds készletbdl
véalogathat.

JO MINOSEG, PONTOS
SZALLITAS, SZOLID ARAK

BRAVO BAV-RO!

MBAV\ BAV-RO Csavargyart6 és Ertékesitd Kft.
2370 Dabas, Mantelek 1.
Tel.: (06-60) 10-749
DABAS Telex: 22-3550
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'Esztétikus csomagolashoz

TVK Muanyagfeldolgozo Profitcenter

3581 Tiszaujvaros Pf: 20
Telefon: (49)21-948 Telex: 22-5330 Fax: (49) 22-344
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Szabalyozadsok a QUALITHERM 2000 padlofiitési rendszerhez

A szabdalyoz6 berendezések feladata, hogy a jo kdzérzet
biztositasa érdekében a hétermelés és a héleadas kozott
az Uzemelés ideje alatt a megfelel6 6sszhangot
megteremtsék. Ezt az Osszetett feladatot a korszeri
kdvetelményeknek megfelel6en érzékeld, vezérld

és beavatkoz6 elemekbdl 6sszedllitott szabalyozo
berendezés, esetleg tébb szabalyozé berendezés
parhuzamos, de egymastol nem teljesen flggetlen
mikodtetésével lehet megoldani.

Javasolt szabalyozasok a hécserél6-szivattyls kompakt
és kozponti egységekkel szerelt QUALITHERM 2000
padlofiité berendezéshez:

Konstanshémérséklet-szabalyozasok

A szabalyoz6 berendezések a f(itési rendszer
héleaddihoz draml6 el6remend flit6viz hBmérsékletének
allando értékre torténd szabalyozasat biztositjak.

A h@cserél6-szivattyuk és elektromos f(it6szivattyik
szabdlyozasara alkalmas valtozatok egyarant léteznek.
A hécserél6-szivattyUk és elektromos kiegészit6 flitésl
hécserélé-szivattyuk hételjesitményének szabalyozasa
a primerkori f(téviz térfogataramanak elektrotermikus
allitéfejes, szelepes vagy MINIWATT szabalyoz6
szivattyUs szabdalyozasaval torténik.

Szobah&mérsékletrél vezérelt szabalyozasok

A szabdalyoz6 berendezések a fiitési rendszer
héleaddihoz aramlé f(it6viz hémérsékletének

és a szobah6mérsékletnek egyidejl allandé értékre
torténd szabalyozasat biztositjak. A hécserél6-szivattyuk,
az elektromos kiegészit6 flitésli hécserélé-szivattyuk

és az elektromos f(itészivattyuk szabalyozasara alkalmas
valtozatok egyarant léteznek. A h6cserél6-szivattyik

és az elektromos kiegészit6 flitésl hécserél§-szivattylik
hételjesitményének szabalyozasa a primerkéri f(it6viz
térfogataramanak elektrotermikus allitofejes, szelepes

vagy MINIWATT szabéalyoz6 szivattyls szabalyozasaval
torténik. A szobahdmérséklet allando értéken tartdsédhoz
a szabalyozéberendezés szobatermosztatrdl kapja a jelet.

Kllsé hémérsékletr6l vezérelt szabalyozasok

A klls6 hémérsékletrdl vezérelt szabalyozéberendezések
a f(itési rendszer héleaddihoz aramlé, el6remend f(itéviz
hémérsékletét, a kilsd hémérséklet fliggvényében,

az épulet fitési héigényeihez igazodé médon
szabalyozzak. A hécserél6-szivattyanal és az elektromos
kiegészitd flitésl hécserél6-szivattyinal a primerkori
térfogataram szabalyozasa szelepes vagy MINIWATT
szabalyoz6 szivattyl révén a hételjesitmény
valtoztataséaval torténik.

Az AR 1000 V elektrotermikus allitéfejes, szelepes
szabalyoz6 berendezés a radiatorral és f(itétt padloval
szerelt, vegyes f(itési rendszerek lizemeltetésére
alkalmas.

Az AR 1000 P szabalyoz6 szivattyUs berendezés csak
fltott padloval szerelt fiitési rendszerek tzemeltetésére
alkalmas.

Zénéas aramkori szabalyozasok

A f(itési rendszer egyes részeinek tizemeltetését a f6
szabalyozas mellett, kiegészitd szabalyozasként,
szobatermosztatrol vezérelt elektrotermikus allitofejes
szeleppel szabalyozzak.

2700 Cegléd, (Kuls6 Kordsi ut)
Telefon: (20) 10-598, 11-754

Egy lehet6ség a felmelegedésre !
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Epitkezéshez, felvjitashoz,
lakasok belso javitasahoz

a KEMIKAL Epit6anyagipari
Vallalat széles termeékskalajabol
az alabbiakra hivjuk fel

szives figyelmét:

csempézeshez: SZILETON®B

belteri, por alaku ragaszto

aljzatkiegyenlitéshez: (ha PVC- vagy sz6nyegpadl6 keril ra)

PADLOPON®

szarazhabarcs

geteissnez.  BREPLASTARBDS

felnordasra kész glettanyag

penészedésre hajlamos hézagok tomitésere (pl. kadak,
mosogatok pereme mentén):

S FRKItt

penészgatlo tulajdonsagl hézagtémitd anyag
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Ahol termékeink
halézatunk boltjaiban
megvasarolhatok:

Budapest

Barcs Sopron
Bécsalmas Szeged

Dabas Szekszard
Debrecen Székesfehérvar
Dunafoldvar Szentendre
Dunadjvaros Szigetszentmiklds
Flizfégyartelep Szolnok
Gyenesdias Tapolca

Kiské&ros Tatabanya

Kunszentmiklés  Ujkigy6s
Nyiregyhaza U][e}

Papa Veszprém
Pécs Zalaegerszeg
forgalmazoknal

Az lzletek pontos cimérél, valamint
a termékek felhasznalasarol felvila-
gositast ad a KEMIKAL szaktanacs-
adasa, illetve vevészolgalata:

1072 Budapest, Nagydi6fa u. 10-12.
Telefon: 122-1066, 142-8969



BUDALAKK-HAERING Festekgyarto Kit,

1208 Budapest, Grassalkovich utca 16-18.
Telefon: 147-8754,147-8916

Telefax: 147-7199, Telex: 20-2834, 22-4390

Uj, korszerd, Kedvez6 ara mellett
kornyezetbarat festéket kivalo fedOkéepessege *
kinalunk: teszi kedveltte!

a HERA diszperziés

fehér belsd falfestéket. Fehérebb a fehérnél!

Bevonata tartos, esztétikus.
Konnyen tisztithato,
moshato a felilete.

Felvilagositas:

MUSZAKI TANACSADO- ES VEVOSZOLGALAT
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Elvonalban vagyunk az autdtechnikai, méréstechnikai,
elektromechanikai termékek gyartasanak teruletén.

UZEMANYAGATFOLYAS-MERO: AF-3

Praktikus, egyszer(, rendkivill hasznos kis miiszer. Az Uizemanyagtartaly
és a notor kozé épitve a jarmii atal fogyasztott (zemanyag teljes
mennyiségét méri automatikus szamlaloval.

Gyartja és forgalmazza:

FOVAROSI FINOMMECHANIKAI VALLALAT
1072 BUDAPEST, NAGYDIOFA UTCA 14.

ErdekiGoni lehet: 142-1930 vagy 121-0000/26 telefonon
Diszkont (kdzvetlen niivi) kiszolgglas:

Budapest X., Fiizér u 46.

DIGITALIS AUTOTESZTER: MT-6

Mindent tud, amit egy korszen(i autodiagnosztikai miiszernek tudnia kell:
fordulatszam,
eléoyités-,
hengerteljesitmény-kuilonbség-,
Osszes elektromos jellenzd mérése.
Mindez konnyen kezelhetd, kis helyigéryi kivitelben.

UZEMANYAGFOGYASZTAS-MERO: EUF-80

Nélktilozhetetlen, korrekt garézsipari és szervizmiszer. Alkalmes a fo-
gyasztas, az atlagsebesség, a mérés alatt megtett (it és a notor henge-
rébe jutd Uzemanyag egylttes mérésére. A miiszer a jarmivek zem
kézbeni, és a jamiimotorok prébapadon torténd vizsgalatdra kivalan
alkalmes.

AUTOALKATRESZEK

Keleti tipus(i személygépkocsikhoz (LADA, DACIA, TRABANT...), teher-
autdkhoz (IFA ROBUR, AVIA...) lengéscsillapitd, ayiités, elekironikus
ayités, megszakitd, elektronikus kapcsoldk és més alkatrészek.

VARJUK KEDVES VASARLOINKAT ES AZ ERDEKLODOKET
A BNV A PAVILONJABAN A MUSZERIPARI EGYESULES STANDJAN.
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Vizparti klima a szobaban

Koézismert a természetes (hegyi, viz-
parti) leveg6 egészségre kedvez6 ha-
tasa, kevéssé kozismert viszont a zart
helyiségek levegbjének kozérzetet,
nem ritkdn az egészséget ronté hata-
sa. Afejlett vilag, az északi félteke mér-
sékelt égovi orszagaiban az emberek
életiik nagy részét zart helyiségekben
(lakas, munkahely, kdzosségi, oktata-
si, egészségugyi stb. intézmények) tol-
tik, igy ezek leveg6jének minésége na-
gyon fontos, a kozérzetre, az egész-
ségre tartésan hat6 tényez6.

A természetes jo levegb f6 ismérvei:
optimalis hémérséklet, légnedvesség-
tartalom, élettanilag sziikséges ionkon-
centracié és 6zontartalom, valamint a
levegl tisztasdga. Ezekbdl zart helyi-
ségben egyedidl a megfelel6 hémér-
séklet biztositasa tekinthet6 széles kor-
ben és elsGsorban f(itési idényben
megoldottnak. A szobai leveg6 tiszta-
saga nagyrészt fugg a kornyezeti, va-
rosi, az Un. mezoklimatdl. Ezt a fliggést
azonban nem szabad abszolutizalni,
mert pl. rossz kuls6 levegénél még in-
kabb szikséges a helyiségi un. mikro-
klimaval foglalkozni, azt javitani.

Onmagaban a szell6ztetés nem old
meg semmit, mert egyrészt az ablak
bezarasa utan azonnal megkezdédik a
leveg6 kiszaradasa, valamint az ionvi-
szonyok drasztikus romlasa, masrészt
a kinti levegd sokszor még artalma-
sabb. A civilizacié, a motorizacié kovet-
kezményeként a levegbbe kerll6 szén-
monoxid, 6lom, a kipufogégazok karos
Osszetev6i mindennapos veszélyfor-
rast jelentenek, akarcsak a dohanyfust,
amely a helyiségben tart6zkodé nem-
dohényz6k egészségét is' karositja.
Ezek az anyagok gyerekekre, id6sekre
fokozottan veszélyesek.

Magyarorszagon, ahol rendkivil so-
kan élnek panellakasban, 1985-ben
széles korli egészségugyi felmérés
vizsgalta a bels6 terek élettani hatasait,
s az eredmény - akarcsak a lakossag
altalanos egészségi allapota - elszo-
moritd volt.

Sok kellemetlenséget okoz a szobak
és mas helyiségek szaraz leveggje:
szomjlsagérzetet, boérviszketést, a fel-
s6 légutak nyalkahartyainak kiszarada-
sét. A feln6tt korra kialakul6 tartos aszt-
ma nem ritkdn a gyerekkori szaraz le-
veg0jl kdrnyezetre vezethet6 vissza. A
rossz ionviszonyok (azaz a negativ
ionok hianya, illetve a pozitiv ionok
tdlsulya) faradtsagot, almatlansagot,
fejfajast, frontérzékenységet, erés sziv-
dobogast okozhatnak, tovabba csok-
kenthetik a vér rezerv-alkali tartalékat,
emelik a vérnyomast. Kiléndsen a ha-

romévesnél fiatalabb gyerekek és az
id6s emberek érzékenyek a szaraz
(40-60 szazaléknal alacsonyabb lég-
nedvesség-tartalmd), rossz ionviszo-
nya kornyezetre.

A szobai légnedvesitésre altalaban
hasznalt parologtaté edények gyakor-
latilag hatastalanok, mert az altaluk el-
parologtatott vizmennyiség a sziksé-
gesnek minddssze negyede-tizede. A
vizbeporlasztasos megoldasnak példa-
ul az a hatranya, hogy néhany méteres
korzetben tdlnedvesit (gyakran leesik
példaul miatta a tapéta), masfeldl kor-
okozoékat juttathat a levegé&be.

Az emberi faj az évmilliok alatt ,,ion-
és 6zondus” légkorben fejlédott ki, és
sok 6sszehasonlité kutatas, mérés bi-
zonyitotta, hogy az ionkondicionalt he-
lyiségekben pl. a munkavégzési hiba-
szazalék (pl. egy dél-afrikai bankban)
Otodére esett vissza, munkahelyi s(ri
rosszullét (pl. egy athéni klimatizalt te-
lefonk6zpontban) megsz(irft, betegség
miatti hianyzas (egy bécsi iskolaban)
50%-kal csokkent.

A helyiségi - hatékony és szabalyo-
zott - |égnedvesités és ionkondiciona-
las megoldhaté a HIGRO-ION-KOM-
FORT szobai légnedvesitvei, amely
az élettanilag legel6ny6sebb ,hidratalt
ionok” elGallitasaval biztositja a jobb
kozérzetet, igy megel6zi az egész-
ségugyi karosodasokat.

Az ionizatoros légnedvesité el6nyods
hatasait Ujszerd mUiszaki kialakitasa
eredményezi. Az also részen a viztartd
edényben elhelyezett higroszképikus
betétek jelent6sen megndvelik a lég-
nedvesitd fellletet, a légterel6 nyilasok
pedig ezekre a fuggbleges fellletekre
iranyitjak a f(it6testrél felszallé termé-
szetes leveg6aramot. A hatasos lég-
nedvesités egyben ©6nszabalyozo is,
mert akkor nedvesit tobbet, amikor job-
ban f(itlnk, illetve nagyobb a flit6testrél
felszall6 levegbaram sebessége. To-
vabbi elénye a légnedvesitének, hogy
ionkondicionalé adapterrel van felsze-
relve, a fels@ részbe - fedélbe - beépi-
tett ionizal6 elektrodak segitségével
helyreallithat6 a helyiség ionklimaja.

HIGRO-ION-KOMFORT IONIZATOROS
SZOBAI LEGNEDVESITO

Uj megoldas, (j gyartmany az egészségért! Természetes helyiségi klima, jo koz-
érzet! Olcso, egyszer(, hatékony légnedvesités a f(itési idényben, ionkondiciona-
las - élettanilag a legel6nydsebb hidratalt ionokkal - egész évben, ezéltal:

. megel6zi a szaraz levegl okozta betegségeket (pl. az asztnét),
. csokkenti a szomjusagérzést, a bdrviszketést, a fejfdjast, a frontérzékenységet,

a szivdobogasérzést, a vémyomest,

¢ dmatlanség ellen kiiléndsen hatékony,

*  noweli afizikai, szellemi teljesitményt, a hdtliré képességet,
. a levegl- és az dzonionok megtalaljak és semlegesitik d. a leveg&ben lebegb

korokozokat, a cigarettafUstét,

. sokadik elénye a késztiléknek, hogy elekirosztatikus porsz(ir6 tulajdonsaga is van,
ez tovabbi por-, dgarettafist-, korommegfogast jelent.

Formatervezett, igényes kivitel, radiatorra, konvektorra helyezhetd, gazda-
sagos lUzemeltetés, az éves aramfogyasztas koltsége 10 Ft-nal kevesebb,
hasznalatahoz foldelt aljzat sziikséges.

Megrendelhet6

aC“STOP Kift.-nél
1133 Budapest,

Thurzé (Mik Lajos) u. 5/B.
Tel.: 129-4224, 149-4707



téosztas a termetes, nagy vi-

ragu daliaknak szinte kizaro-

lagos szaporitasi médja. A ki-

ebb termet(i és ugynevezett
daliaknak a gumésan megvastagodott
gyokérrész(, atteleltetett toveit is igy
lehet a legegyszerlbben szaporitani.
Azt tudni kell, hogy a dalia krumplisze-
rden megvastagodott, tapanyagrakta-
rozasra modosult gyokérrészein (a gu-
moin), amit helytelendl krumplinak is
neveznek, nincsenek rigyek (még ja-
rulékos rigyek sem képz6dnek rajtuk).
Ezért ezek 6nmagukban alkalmatlanok
a szaporitasra. Kihajtasra képes ri-
gyek az el6z6 évi megfasodott szar to-
vénél vannak, ott, ahol az a gyokérgi-
mdokhoz izesll (1). Bar nem igazan ki-
adds szaporitasi méd a t6osztas,
mégse maradjanak osztatlanul a ter-
metes daliatdvek. Téves hiedelem az,
hogy minél nagyobb a killtetett daliat6,
annal szebb lesz a virdgzéasa. Altala-
ban ennek az ellenkez6je tapasz-
talhato.

A késsel végzett osztas j6 modszer
akkor, amikor az osztani kivant tovon
csak egyetlen szardarab van. Ezt a leg-
jobb késpengével fliggblegesen szét-
hasithaté ugy, hogy minden gumoén
vagy gumocsoporton legalabb egy jol
rajta maradd rigyes szardarabka le-
gyen. Az esetleg szarrész, illetve rigy
nélkil levalé egy vagy tébb gumo, bar-
mekkora is legyen, értéktelen, hiszen
ellltetve nem hajt ki. Ezért legjobb a
rigyek szamanak megfeleléen elvé-
gezni a téosztast a kés segitségével
().

Kézzel is oszthatjuk a toveket, leg-
alabb els6 lépésként. A tébbszaras to-
vek kézzel feszegetve legalabb rész-
ben szétvalaszthato” és az ily moédon
egymastol elvalo egyes szarak, a hoz-
z4juk tartoz6 gumokkal egyitt tovabb-
neveléshez, ellltetésre alkalmasak.
Meglehetésen biztonsagos az ilyen
szaporitas (3). Ez az osztasmaod tarsul-
hat, illetve kiegészlilhet még egy to-
vabbi, mar kés segitségével végrehaj-
tott téosztassal. A keletkez6 és egyfo-
rintosnal nagyobb sebfellleteket a
romlas, rothadas ellen faszénporba
szokas martani vagy legaldbb neomag-
nolos oldattal beecsetelni. Ugyanigy
kezeljuk a mar elpusztult kisebb-na-
gyobb térészek eltavolitasa nyoman
keletkezett feltling sebfellleteket.

Kiadés, j6 szaporitasméd a meghaj-
tatva osztas. Ehhez a téli tarolasbol
el6vett daliatoveket legel6szoér meg kell
tisztogatni az elpusztult részektél. Ezt
kovetben szarrésszel lefelé forditva he-
lyezzik a toveket s(rlin egymas mellé
egy mély ladaba. A toéveket masfél hé-
ten at lehet6leg naponta kézmeleg viz-
zel ©Ontdzzik meg. Ezutan forditsuk
szarrészukkel felfelé. Be is ultethet6k
nyirkos homokkal, esetleg t6zeggel
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Klulonbsen kedvelt

ignon. kerti virdg a délia.
Azért, hogy belble

minél tébb miel6bb
diszithessen, érdemes
szaporitani. Ehhez

ne sajnaljuk az idét

és a faradsagot.

DALIADU PLAZAS

vagy tézeges, laza kerti folddel teli la-
daba. A gumo és a szarrész talalkozasi
helye alljon szabadon, fedetlenil (4).
Vilagos helyen, 20-22 °C hémérsékle-
ten tartsuk egyenletesen nyirkosan a
toveket, igy a rajtuk levé riigyek fél-egy
hénapon belll hajtani kezdenek. Ez-
utdn mar kiadésabban ontozhet6k. Ha
a hajtdsok mar arasznyiak, a tévek
kézzel, majd késsel annyi részre oszt-
hatdk, ahany hajtas vagy hajtascsoport
megjelent rajtuk. Ek6zben vigyazzunk,
nehogy az Uj hajtasok megpattanjanak,

a

letdrjenek az eredési helyikrél. Az igy
kapott osztott térészeken levé és meg-
maradoé hajtas, hajtascsoport fejlédhet
majd jol tovabb (5). Hajtasdugvanyo-
zashoz a daliatbvek megjelend hajta-
sait néhany levéllel egyutt torjuk vagy
vagjuk le. A hajtasok mar meglevé le-
veleit legfeljebb felére kurtitsuk meg.
Csak a legalsé leveleket kell levagni.
Ezek szarcsomoja alatt, ahol a szar
mar nem Ureges, éles késsel vaghatok
az egy-két levélparos nem tépett, illet-
ve talpasan vagott dugvanyok. A dug-
vanyvégek gyoOkeresedést serkentd
hormonkészitménybe marthatok be a
hasznalati utasitasnak megfelel6 mo-
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doén. Ezt kévetben a dugvanyokat apro
agyag vagy racsos mianyag cserép-
be, esetleg alacsony oldalu kis ladaba
Ultessik. Az edény aljdban legalabb
néhany centiméter vastagon tapdus,
homokos komposzt vagy kerti fold le-
gyen, fol6tte pedig tiszta ,,steril” homok
nyirkos és tomoritett rétege. Az elég
vastag és merev dugvany aljat dugga-
téfa hasznalata nélkil nyomjuk a ho-
mokba. igy elkertlhetd, hogy a vége a
levegb6be logjon (6). Két ujjal, oldalrdl
tomoritstik a homokot, hogy a dugvany
szilardan és egyenesen alljon. Foliata-
karas alatt, 14-16 °C h6émérsékleten
tartva, az er6s fényt6l arnyékoltan, a

meglankadastoél védve néhany hét alatt
gyOkeresednek, majd a szabadba kill-
tethetek.

A Kkilltetés el6tt osszuk szét a tdve-
ket, de csak akkor, ha megedz&dtek,
vagyis fokozatosan hozzaszoktak a
szabad leveg6htz és kozvetlen nap-
fényhez.

Az Ultetés helyét készitsik el6, hogy
a hajtaslankadas veszélyét elkertljuk.
A termetessé valo tovek egy méternél
is tavolabbra kertlhetnek egymastol.
Fél méternél semmi esetre se kertlje-
nek kdzelebb, hogy legyen helytk a ki-
fejlédéshez. A tervezett Ultetési helye-

két botocskak lefizésével jeldlhetjik ki.
Az Ultet6godor elegendd nagy legyen,
kiloéndsen ha a talaj el6zetes megmu-
velése elmaradt. Csak mignondalidk
szamara lehet 40x40x40 cm-nél ki-
sebb. Kotott talajon kiasott Gltet6gdodor
aljaba tiz centiméter vastagon érett tra-
gyéat vagy komposztféldet teritsiink el,
arra hasonlé vastagsagu foldtakarot.
Ezt kdvet6en vizzel szindltig toltsik fel
a godrét, s amikor a viz leszivargott,
elhelyezhet6 a té.

A rigyes szarrész is kevéssel a fel-
szin ala kertljon, de még mindig ma-
radjon egy kis mélyedés folétte. Meg-
hajtatott t6 Ultetésekor egyik tenyérrel

kis satrat képezzink a hajtasai folott,
hogy azok megsértése nélkil lehessen
a masik kézzel a foldtakarast elvégez-
ni. Az alapos bedntdzéssel mar nem
annyira a nedvesités a cél, hanem in-
kabb az, hogy a foldbe kerilt t6rész
kozei teljesen telemosddjanak folddel.
Magasrol célozva, sugarban és a té
mellé j6 6ntdzni. A t6 koré szoérjunk ke-
vés szaraz foldet, hogy a foldfelszin a
t6 felé lejtsen (7). A rendszeresen 6n-
t0zo6tt talaj napokkal tovabb 6rzi a ned-
vességet, ha szaraz fold fedi.

dr. Komiszar Lajos

CSERE-BERE

Mitrécsak Laszloné 2040 Budadrs, If-
jusag 14. 1. 5. Tel.: 7-14 hig 153-6203
felajanl 1970-88. kozotti EM Ujsagokat,
keres 1958/3,4, 8, 9,11; 59/1; 61/9,11;
62/1,2, 4; 63/2; 64/11; 68/2; 87/3, 10.

Angyalost Sandor 3300 Eger, Diéfa-
kat at 5. 1967-91. egyes szamokat,
ajanl 1974-90. plusz példanyait.

Halasz Ern6 XV. kér. Postdn marado
kuldemények: keresi az EM kk 3-as ko-
tetét, kinalja a lap 1980-92. kozotti pél-
danyait, és kk. 18-20, 22, 23, 25, 27.
koteteit.

Tian Istvan Balatonfenyves, Drava u.
56. elcserélné az EM 1982-1991. kdzot-
ti szamait, 100 db-ot egy Babetta moto-
rért (karosszériahibas is lehet).

Szekér Gabor 1021 Bp. Tarogatd Ut
82/a eladna az EM 1980-89. kozotti be-
kotott évfolyamait.

Marciusi nyereményiinket,
a BEY International Kft.
ajandékat
ALBERT ZOLTAN
pécsvaradi olvasonk nyerte.
GRATULALUNK!
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FEMHEZ, FAHOZ, MUANYAGHOZ

R UG A L M A S

CcC S

Mint azt sokan tapasztalatbol tudjuk, a legtébb
furdgépbe foghato csiszolotarcsanak van néhany
kellemetlen tulajdonsaga. Mivel mindegyiknek

a homlokfeliletére lehet felerdsiteni

a csiszoidanyagot, a csiszolatuk korkéros lesz.
Az egyszer(ibbeken kénnyen meggy(rddik

a csiszolopapir vagy -vaszon, ezért a betéteket
gyakran kell cserélni. A tép6zéras rogzitésieknél
ez nem vagy csak igen ritkdn fordulhat el6,

am a csiszolatnyomok ezeknél is korkorosek,

s a szersz&m ir4nyitdsa is elég nehézkes.

A csiszolohenger (1) mindezeket a hatranyokat
mell6zi, igen sokoldalian hasznalhaté.

A csiszol6papir bevonatu hengert
barmely firégép tokmanyaba foghato
csapos tengelyre - két szoritd alatét
kozé egy felfogdcsavarral - fel lehet
erdsiteni. A csiszoléhenger maga egy
100 mm atmérdji és 50 mm magassa-
gu, slrd szerkezetd, rugalmas hab-
anyagbol készllt. A henger palastjara
kilonféle szemcsenagysagu, ferde la-
polassal végtelenitett csiszolovaszon
gydr(t kell hazni, még a tengelyre eré-
sitése el6tt. A csiszolégydr( szorosan
illeszkedik a szivacshengerre, s szé-
lessége pontosan megegyezik annak
magassagaval. A henger kdozponti fura-
taban egy 35 mm hossz(U mianyag be-
tétcsd segit abban, hogy a két szoritd
alatétet a felfogo csavarral ne lehessen
tllsagosan az anyagba préselni (2). igy
biztosithatdé a henger megcsuszas el-
len is.

A koronghoz egy csiszolégydr( tar-
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tozik, tisztitdasdhoz a BEY altal forga-
lomba hozott, s lapunk februari szama-
ban bemutatott csiszol6tarcsahoz vald
tisztitéradir hasznalhato.

A csiszol6éhenger igen sokoldalGan
alkalmazhaté. A 100-as szemcsenagy-
sagu és igen tartds csiszoldéanyag al-
kalmassa teszi a fémfellietek simara
munkalasara is, sét a furogépet felfogd
bakba, allvanyba szoritva a koszor(iko-
vet is helyettesitheti (3) - termé-
szetesen csak csiszolo, fellletkoptato
munkaknal -, amennyiben az anyagot
nem nyomjuk erésen a korong feltleté-
re. A csiszolat irAnya mindig egyenes,
a csiszolast a hengerpalast végzi. igy
ivelt élG darabok finomra munkalasara
is kivaléan alkalmas, legyen az fémbdl,
fabol vagy akar milanyagbol késziilt
targy is. Mazolt, tapaszolt fellletek sik-
ba munkalasara is jol hasznalhat6, am
ilyenkor a csiszol6anyag feliletét gyak-

IS Z O L O HEN G E R

ran kell kitisztitani (4), mert a lekopta-
tott anyagszemcsék hamar eltomitik a
csiszolovasznat. Ha a csiszol6hengert
kézben tartva hasznaljuk, a flrogép
nyakara feltétlenul er6sitsuk fel az elil-
s6 markolatot is, mert gy kénnyebben,
nagyobb biztonsaggal dolgozhatunk.
Ha kiegészitjik egy allithat6 magasa-
gu, az allvanyba s az asztalra er@sitett
farogép folé szerelt asztalkaval, lambé-
ria- és mas lécek sikba csiszolaséra is
alkalmas.

A rugalmas csiszolohenger ara 1300
forint, és végtelenitett tartalék csiszolo-
gydUriket is lehet hozza rendelni.



E faraszté6 munkat teszi elviselhet6bbé a
JFestémester’'nek elnevezett készlet (1).
Szegrél-végrél vehetjuk ugy, hogy ez harom
kulonféle méretd, sikban kiteritett festéhen-
ger, a hozza valo6 festékez6 talakkal. Végsé
soron lapecseteknek tekintheték. A nagy-
méretlivel a terjedelmes fellletekre kenhet-
juk fel gyorsan a festéket (2), a kisebbekkel
pedig még a nagyon tagolt targyak is ké-
nyelmesen befestheték. A Iétrazast is mel-
16zhetjik, ha a nagy lapecsetre felpattintjuk
a nyéltartd betétet, s abba hosszl farudat
er@sitink (3). A festék nem csepeg le, s még
a fejlnk felett is egész kényelmesen dolgoz-
hatunk vele.

A lapecsetek hasznélatat azonban meg
kell szokni, mert ennek is megvannak a ma-
ga fortélyai. El6szor is a sz6rzetiket alapo-
san mossuk ki, a kihullé szalait koromkefé-
vel atdorzsolve tavolitsuk el. Mosas, tiszto-
gatas utan hagyjuk mindegyiket kiszaradni.

A festékez6 henger két féldarabjat ajanla-
tos légmentesen Osszeragasztani, nehogy
festék kerlljon a belsejébe. A talba éntsiink
annyi festéket, hogy alul a henger kb. 1/3-
aig érjen bele. Az ecseteket a henger segit-
ségével festékezzik be. Az ecsetet nyom-
juk enyhén a festékes henger tetejére, majd
toljuk el6re-hatra Ggy, hogy kdzben a hen-
ger forogjon, s befestékezze a szérzet
egész feluletét. Ezt legaldbb kétszer ismé-
teljik meg, a felesleges festéket pedig a tél
keskenyebb oldaldn huzzuk le. A fest6esz-
kozt ezutan enyhén nyomjuk a bevonandd
feluletre, s jobbra-balra mozgatva teritsik
szét afestéket. Ezt kdvetben - alig a felllet-
hez nyomva - egy irdnyban lehGzva oszlas-
suk el az esetleges szalnyomokat.

Ujbél festékezzik be a festb6eszkozt, s
egy Ujabb feluletrész lefestésével folytassuk
a festést. Hogy egy ,toltettel” mekkora fell-
letet festhetiink le, az fligg attél, hogy mi-
lyen az anyag, mennyire szivja magaba a
bevonobanyagot, és milyen mindségd, s(rd-

FESTESHEZ, MAZOLASHOZ

 FESTOMESTER”
LAPECSETEK

Egy olyan eszkozkészletet mutatunk be, amely kimondottan
a barkacsoldknak késziilt, s a sokak altal rettegett
lakésfestési-mazolasi munkat teszi gyerekjatékka.

A korongecsetet igen kevesen tudjak szakszeriien kezelni,
a fest6henger ennél sokkalta kénnyebben hasznalhato,

am meég Ovatosan vezetve is permetezi a festéket, s festeni
ezzel sem éppen pihentet6 munka.

ségl festéket hasznalunk. A lapecsetekkel
kalénben igen gyorsan lehet dolgozni, a fel-
teritett anyagot egyenletesen lehet elteriteni
barmilyen anyag feluletén.

A ,Fest6mester” alkalmas diszperzi6s- és
olajfestékek felhordasara is, tovabba min-
den olyan bevon6éanyaghoz, amelynek higi-
téja nem oldja vagy marja szét a sz6rzetét
vagy az alatta levé habparnat. Amelyik fes-
tékhez aromés, nitro- vagy mas, maré hata-
su higit6 sziikséges, annak felhordasahoz a
LJFestémester’-t ne hasznaljuk! (A lakkben-
zinnel, Terpenollal higithat6 festékekhez vi-
szont igen.) Természetesen a diszperzios
festékekhez is kivaléan megfelel. Arra na-
gyon Ugyeljink, hogy festés kdézben a lape-
cset szélein keletkez@, s folyamatosan ,hi-
z8" festéklerakodast gyakran eltavolitsuk.
Ha sokaig varunk vele, megszilardul, s meg-
keményiti a festékez6 sz6rzet peremét,
amely egyre kevéshé lesz képes kovetni a
felulet egyenetlenségeit. Természetesen a
betéteket ki lehet cserélni, am ez Ujabb ki-
adast jelent. A még csak megszikkadt fes-
tékgallért faléc élével toljuk le a szélekrdl.

A festés-méazolas befejezése utdn azon-
nal, haladék nélkil fogjunk hozz4 az eszko-
z06k tisztitasahoz. Diszperzids festékeknél a
kiuritett tél(ak)at kevés vizzel, ecsettel mos-
suk le, a hig festéket pedig atszirve toltsiik
vissza a dobozba. A lapecseteket kdzben
aztassuk vizzel telt edényben. A talak tisz-
tdra moséasa utan az ecseteket is alaposan
mossuk ki folyé viz alatt, a szivacsréteg ol-
dalarél, és a sz6rzet oldalairél koromkefével
nagyon alaposan keféljuk le a festéket. A
mosast csak akkor hagyjuk abba, amikor az
ecsetekbdl mar tiszta vizet nyomhatunk ki.
Tiszta ronggyal itassuk fel a nedvességet,
majd hagyjuk mindegyik lapecsetet kisza-
radni.

Olajfestékekn6l az ecsetek el6aztatasa-
kor a mos6edénybe annyi lakkbenzint vagy
terpenolt dntsiink, hogy az ecsetek szérze-

tét csak 5 mm magassagban aztassa, s kb.
2 perc multan a feloldott festéket az edény
szélén lehdzva tavolitsuk el. Ezt mindaddig
ismételjik meg, mig az ecsetekbdl a festé-
ket ki nem mostuk. A higitot természetesen
tobbszor cserélni kell a talban, s ha mar
tiszta higitét nyomunk ki a sz6rzetb6l, akkor
befejezésul langyos vizben, szappannal és
koromkefével mossuk ki az ecsetek szérze-
tét, majd szarazra nyomkodasuk utan hagy-
juk szaradni. A fest6eszkdzoket csak telje-
sen tisztan és szarazon csomagoljuk dssze,
s tarolaskor ajanlatos a portdl védve tarol-
nunk addig, amig Ujb6l sziikségiink lesz ra.

A festparnak természetesen nem oroké-
letiek, el6bb-utébb tonkremennek, hasz-
nalhatatlanna valnak. Cseréjik azonban na-
gyon konny(, ha van kéznél pétbetét. Elég,
ha felulrél kissé megnyomjuk, s azonnal ki-
pattan a fészkébdl. Az (j betétek behelye-
zése is prtlanatok m(ive, ha ivben meghajlit-
va illesztjik a mianyag fogantydkba. Aki
elérelatd, az a fest6készlet mellé a pétbeté-
teket is megrendelheti. Egy csomag a ha-
rom kilonbdzd méretli lapecsethez egy-egy
betétet tartalmaz.

A ,Festémester” készlet ara 2000 Ft, a
potbetétek pedig 600 Ft-ba kerilnek, a 30-
as és 60-as szemcsézetl csiszolobetétek
200 Ft-ért rendelhet6k meg. S6t, teleszko-
pos rud is rendelhet6 hozza 700 Ft-os aron.

A rugalmas csiszol6henger és
a ,Fest6mester” készletet gyartja és
forgalmazza a BEY International Kft.
Informacié és megrendelés levélben:
1352 Budapest Pf: 15
Postan utanvéttel szallitunk.

Aki egy csiszol6hengert vagy egy
komplett ,Fest6mester” készlet meg-
rendeléséhez az Ezermesterbdl kiva-
gott kupont elkildi, annak a vételarbol

100-100 Ft kedvezményt adunk.

NYEREMENYKUPON
A képeinken lathaté csiszol6hengert és a
Festd'mester’-készletet azok kozott sorsoljuk
ki, akik ezt a kupont kivagjak és levelez6lapra
felragasztva névvel és cimmel ellatva majus 28-
ig szerkeszt6ségiink cimére bekuldik (1393 Bp.



FESTES, MAZOLAS
TAKAREKOSAN

Az utobbi id6ben mintha
6dzkodnank a jelentésebb
otthoni munkaktol, amilyen

pl. a festés-mézolas. Raadasul
a festékarak is a feldjitd
munkak elodazasara
késztetnek. A festést-mazolast
azonban nem lehet az id6k
végtelenségéig halogatni.
Inkabb megfontoltan, ésszel
végezzik, igy egész szép kis
summat takarithatunk meg.

El&szor a falakat vegyilk szemugyre, mert
lehet, hogy festés helyett a radirozas is
megteszi. Ha a festett fellletek csak kevés-
sé piszkosak, s a festékbevonat egyébként
ép, nem pereg, nem is taskasodon fel tobb
helyen, megprébéalkozhatunk a leradiroza-
séval. Ez a mAdszer régebben elterjedtebb
volt, de az akkor még viszonylag olcsé disz-
perziés falfestékek elfeledtették e fellletfel-
Ujité moédszert. A radirozast tapétazon fala-
kon is eredményesen lehet alkalmazni, a
nem tulsadgosan elszennyez6dott fellletite-
ken. A falradirt az alabbi recept szerint ké-
szitsuk el: 1000 rész forré vizben oldjunk fel
40 rész rézgélicot, 5 rész aluminium-szulfa-
tot és 5 rész vasgalicot: 1000 rész rozslisz-
tet hideg vizzel nedvesitstink be, majd gyor-
san keverjuk az el6z8 oldatba, s alaposan
keverjik el. A tésztaszer(i anyagot kih(lés
utdn gyurjuk at. A falat a szer hasznalata
el6tt tiszta flanelronggyal dorzsoljuk le. (A
massza akkor j6, ha nem ragad, hanem
koénnyen morzsolédik.)

Egyszer(ibb receptet is kiprobalhatunk.
Egy nagyobb fazékba ontstink 1 | vizet, for-
ralas kdzben oldjunk fel benne 2-3 dkg réz-
gdlicot, majd keverjink el benne csomé-
mentesen héztartasi finom lisztet. (A grizes
nem jo!) Annyit keverjiink a gélicos vizbe,
hogy siiri masszat kapjunk, amit mar nem
tudunk keverni. Ezt boritsuk ki egy nagyobb
faforgacslapra, s gyuras kézben adagoljunk
hozz4 lisztet addig, amig témor, gumiszerd
masszava nem vélik, s mar nem ragad a
kezlinkh6z. Az anyagot vagdossuk kisebb
darabokra, teritsink ra nedves rongyot, s
hagyjuk masnapig pihenni. (Vigyazat, készi-
tésekor az edény elszinezédik!)

A radirozéast egy rejtett sarokban vagy fal-
részen gyakoroljuk. A masszat csak egy
irdnyban hdzva doérzsoljik le a falat. Az el-
piszkolédott réteget gyakran morzsoljuk le a
radir feluletérél. A radirmassza csak akkor
hasznalhatd, ha nem ragad a fellletre! Ra-
dirozéas kozben is morzsolddik az anyag, ezt
ajanlatos rogton a fal mellé seperni.

Evenkénti radirozas mellett a falakat sok-
kal kés6bb kell Gjrafesteni, tapétazni. Bar a
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falradir nem csodaszer, a tapéta elszinez6-
désén nem segit, de az egy-két éves bevo-
natokat szinte Ujjavarazsolja.

A néhany éve halogatott festés elébb-
utébb idészer(ivé valik. Amennyiben az el6-
z6 festéskor alaposan el6készitett falra vé-
konyan kentiik vagy hengereltik fel a falfes-
téket, akkor kevés javitanivalonk akad,
néhany széghelyet vagy letitott sarkot, fal-
repedést kell csak kiglettelniink.

Az ablak-, ajtétokok és a fai kozotti, nem
ritkan ujjnyi hézagokat azonban ne glettel,
hanem tubusbdl kinyomhaté poliuretanhab-
ban toltstk ki (1). Ez kulondsen az ablakto-
koknal lényeges, hiszen a hézagokon at té-
len jelentds meleg szokik el. A glettanyag e
hézagokbdl viszonylag hamar kihullik, a
habanyag viszont nem, az a hézagokat
szinte tokéletesen lezarja. E munkaval igy
gyorsan végezhetiink, a résekbdl kitlirem-
kedett habot megszilardulasa utan éles kés-
sel vagjuk le.

Ha a falat nem kell lekaparni, csak a szuk-
séges festékmennyiséget kell kiszamita-
nunk. Azokat a fellileteket vegyiik szamitas-
ba, amelyeket valéban festentink kell. Pél-
daul a faltol-falig ér6 szekrénysorok mogotti
falrész lefestését mell6zhetjik, ezzel is
pénzt és id6t takarithatunk meg. A festék
sziikséges mennyiségét az isjelentésen be-
folyasolja, hogy mivel teritjik a falra. Leg-
jobb, ha elfelejtjiik a korongecsetet, helyette
a fest6hengert ajanljuk. Vagy egy korsze-
r(ibb eszkozt, a nyeles, markolatos fest6la-
pot (2), amely legaldbb olyan ,,termelékeny”,
mint a fest6henger, de annél sokoldalibban
hasznalhat6. (Részletesen az 53. oldalon
ismertetjik.) Ezek a festéket vékonyan,
egyenletesen teritik szét, kezelésik kdnnyd,
gyorsan dolgozhatunk veliik. A festélappal
lefestett falakat akar 6tszor-hatszor is at-
festhetjuk az el6z6 rétegek lekaparasa nél-
kal.

A festék kivalasztasa mérlegelést kivan.
A hagyomanyos enyves falfesték bar-
mennyire olcso, legfeljebb a mellékhelyisé-

gek festéséhez val6. Bevonata nem kopas-
allé, nem moshat6, kdnnyen piszkol6dik. A
diszperzios falfestékek biztositjak mindeze-
ket az el6nyoket, csak elég dragak. De nem
érdemes sz(ikmarkuskodnunk, mert egyen-
letes, szép és tartés bevonatot csak ezektd|
a festékektdl varhatunk.

Mint kdztudott, a diszperzids falfestékek
bevonata moshat6. Ez azonban nem jelenti
azt, hogy a falakra rakédott port alapos le-
mosassal eltlintethetjik. Legfeljebb kisebb
piszokfoltokat  torolhetink le  nedves
ronggyal az ilyen falakrdl, attisztitAsahoz
mosas helyett inkdbb hasznaljunk falradirt.

Atfestés el6tt azonban feltétlendl le kell
mosni az dsszes falfellletet, még azokat a
részeket is, amelyeket nem kivanunk Ujbdl
atfesteni. A lemoséashoz enyhén mosésze-
res vizet hasznaljunk, s szivaccsal vagy
hosszu sz6r(i nyeles kefével tisztitsuk le a
falat. A fels6 sarkokat és a mennyezetet
nem art tébbszér, néhany éra milva pedig
tiszta vizzel is Gjbdl lemosni. A nedves falat
hagyjuk széaradni.

Az elsb festékréteghez keverjink higabb
festéket, mégpedig szinezék bekeverése
nélkdl, s azt hengereljik vagy kenjik a falra.
Az alapozé réteget hagyjuk teljesen kiszéa-
radni, majd kdvetkezhet a kétszeri, mar tet-
szés szerint szinezett fed6réteg felhordasa.
Az oldalfalak lehetnek pasztellszintiek, a
mennyezetet azonban ajanlatos fehérre
festeni. A hatarvonalat a sarkokba azonos
magassagba Utott szegekre feszitett cérna-
val tlizzuk ki. Ecsettel hlizzunk csikot a fonal
mellett, majd festés utan e vonalra ragasz-
szunk keskeny tapétaszegélyt. igy nem kell
bajlédnunk a csikhtzassal.

A munkak végeztével a festészerszamo-
kat, fest6hengert, edényeket azonnal mos-
suk ki bd vizben. Takaritani szinte alig kell,
ha a butorokat és a padlét foliaval letakar-
tuk, mert eszkdzeink nem vagy alig fro-
csogtetik szét a festéket.

Ha mézolni is fogunk, a félidt ne vegyik
le, mert ez kissé porosabb munka lesz. Ha
a fellletel6készitésre régebben nemigen
forditottunk gondot, s az aprébb hibak lefe-
dését a vastagon felteritett festékre biztuk,
a levalo réteget el kell tavolitani. Ezeket a
részeket alaposan le kell csiszolni, a mélye-
déseket pedig olajos fatapasszal kitolteni.

Kulondsen az ablakkeretek vizvet§ lécei-
nél és az ajtéknal el6forduld hiba, hogy a
festék teljesen lepereg, egészen a nyers fa-
ig (3).
gg\)festéket pl. elektromos hélégfavova! (4)



vagy festéklemaréval tavolitsuk el, majd a
fellletet lecsiszolva (5), fabeereszt6vel jol
beitatva hagyjuk megszéradni. Ujabb csi-
szolas utan a sarkok hézagait tapaszoljuk ki
(6). A tapaszt egyenletesen simitsuk le,
majd szaradas utan a keret tobbi részével
egyltt az egész keretet megint csiszoljuk
siméra. Portalanitas utan kenjuk be alapo-
z6val (7), majd kétszer-haromszor nem tul
vastagon zomancfestékkel. A kiils6 felllete-
ket egyébként is nagyon alaposan csiszol-
juk simara. Ha kell, a régi bevonatot teljesen
tavolitsuk el, majd alapos beeresztés utan a
nyers felUleteket tapaszoljuk, csiszoljuk si-
mara, csak ezutan kdvetkezzen a mazolas.

Az el6készité munkak kozil a legfarasz-
tébb a csiszolas, még akkor is, ha nagyobb
feltleteken vibraciés csiszologéppel végez-
zUk. A csiszolds nemcsak faraszt, hanem
poros munka is. Otletességgel ezen is lehet
segiteni. Ha a porszivé csovét meghosszab-
bitjuk egy kozel azonos atmérgjli vastagfalu
m(ianyag- vagy gumicsével, s a cs6 végére
lapos elszivébetétet hlizunk, a csiszolaskor
keletkez6 por nagy részét azonnal elszivat-
hatjuk. A hosszabbité toldat lehetévé teszi,
hogy létran éllva is pormentesen csiszol-
hassunk.

Ajtok, ablakok éleinek csiszolasakor jol
hasznosithatjuk a palastcsiszol6 korongot,
amit a faropisztoly tokmanyaba lehet szori-
tani (8). A szivacskorong palastjara feszulé
végtelenitett csiszolévaszonnal gyorsan
dolgozhatunk, legfeliebb a mélyen fekvé
hornyokat és egyéb tagolt fellleteket kell
kézzel lekoptatni. A csiszol6fara - a csiszo-
I6papir ala - célszerl legalabb 5-10 mm
vastag habszivacsot ragasztani.

A lekoptatott festék pora gyorsan eltomiti
a csiszolopapirt. Ha er6s gyokérkefével
gyakran kikeféljik a szemcsék kodzé rako-

A Skala Prizma Aruhéazban

az otthoni festéshez-mazolashoz
szikséges anyagok, kellékek,
szerszamok b&séges kinalatabol
valaszthatja ki az igényeinek
legmegfelel6bbeket. Nalunk
mindent egy helyen
megvasarolhat!

dott port, kevesebb csiszol6papirra lesz
szikségunk. Ha a gyokérkefe gyengének
bizonyulna, hasznalhatunk huzalkefét is.
Amit lehet, vizszintes helyzetben csiszol-
junk le, s lehet6leg minden feltiletet koptas-
sunk simara. Még a mélyedéseket is, mert
a felborzolt fellletre a tapasz is jobban ta-
pad. Tapaszolas el6tt toroljuk le a port, s a
feltoltott, kijavitott részeken a tapasz fellle-
tét gondosan simitsuk el, hogy szaradas
utan kevesebbet kelljen csiszolni.
Mézolaskor a j6 takaras érdekében ala-
pozzunk, de csak vékony réteggel. A zo-
mancfestéket ugyancsak vékony rétegben,
de kétszer egymas utan teritsik szét. A fes-
ték ne legyen s(ir(i, mert azt nehéz egyen-
letesen, vékonyan, nyom nélkll eldolgozni.
A festéket felhordas kozben is gyakran ke-
verjik fel, az esetleg elparolgott higitét pe-
dig pétoljuk. Kulonosen, ha kozvetlenul a
dobozba martogatjuk az ecsetet. Ha fest6-
lappal mazolunk (9), a festék s(r(iségét
gyakrabban ellenérizzilk, mert a festéktarto-
ba 6nt6tt anyagbdl gyorsan parolog a higito.
A mazolashoz a céljainknak a legmegfe-
lelébb, viszonylag olcs6, kiadds festékek
kozil valasszunk. A valaszték viszonylag
b6, nem art felmérni, hany m2-nyi feltletet
kell befesteni, s ahhoz héany liter festékre
lesz szikségink. A festékek kiadéssagat
minden dobozon feltlintetik, ennek alapjan
szamolhatjuk ki a kivalasztott festék
mennyiségét. Ne feledkezziink el a higitérdl,
a mézolason kivill a festészerszamok kitisz-
titasahoz is szikségesek. Ha azokat legko-
zelebb is hasznalni szeretnénk, a tisztita-
sukhoz néha tobb higitéra van szikség,
mint magahoz a mézolashoz. Megfontolt
vésarlassal és munkéval a festés-mazolas
kevesebb pénzbe fog kertilni, mint azt ele-
inte gondoltuk. - sj-

Skéla Prizma Kereskedelmi és Ipari Kft.

Budapest X., Gyakorlé kdz 2-6. /az Ors vezér terénél/

Vevdszolgalat: 163-5495
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